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 1.1. Informacje o projekcie IPCIC 

 

DƱƽǿƴȅƳ ŎŜƭŜƳ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ōȅƱŀ ǇƻǇǊŀǿŀ ŜŘǳƪŀŎƧƛ ǿ ŘȊƛŜŘȊƛƴƛŜ ōǳŘƻǿƴƛŎǘǿŀΣ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǿȅƳƛ 

ǊŜƎǳƭŀŎƧŀƳƛ ǇǊŀǿƴȅƳƛ ƛ ǘǊŜƴŘŀƳƛ ǿ ōǊŀƴȍȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƧΦ !ōȅ ƻǎƛŊƎƴŊŏ ǘŜƴ ŎŜƭΣ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƻ ǎȅǎǘŜƳ 

ǎȊƪƻƭŜƴƛƻǿȅ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎȅ ǿƛŜŘȊť ƴƛŜȊōťŘƴŊ Řƭŀ ǎǇŜŎƧŀƭƛǎǘƽǿ ǇǊŀŎ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅŎƘ ƻǊŀȊ ƻǇƛŜƪǳƴƽǿ 

όƳŜƴǘƻǊƽǿύΣ ȊŜ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅƳ ƴŀŎƛǎƪƛŜƳ ǇƻƱƻȍƻƴȅƳ ƴŀ ǿȅŘŀƧƴƻǏŏ ǇǊŀŎȅ ƛ ƧŀƪƻǏŏ ŜŘǳƪŀŎƧƛΣ ǇǊȊŜǇƛǎȅ 

BHP oraz ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ƳƛťƪƪƛŜΦ tǊƻƧŜƪǘ ƻōƧŊƱ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ǇǊƻŦŜǎƧŜ: monter zabudowy suchej, 

hydraulik i ǇƱȅǘƪŀǊȊ όglazurnik). Projekt pomaga ǊƽǿƴƛŜȍ ȊǿƛťƪǎȊȅŏ ƳƻōƛƭƴƻǏŏ ǇŜǊǎƻƴŜƭǳ 

ōǳŘƻǿƭŀƴŜƎƻΣ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ƧŜƎƻ ƳƛťŘȊȅƴŀǊƻŘƻǿy charakter (ŘȊƛŜƭŜƴƛŜ ǎƛť ŘƻōǊȅƳƛ ǇǊŀƪǘȅƪŀƳƛ 

z ƪǊŀƧƽǿ ǳŎȊŜǎǘƴƛŎȊŊŎȅŎƘύ ƛ ǿƛŜƭƻƧťȊȅŎȊƴŊ ŦƻǊƳť όƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŜ ǿ ƧťȊȅƪŀŎƘ ŀƴƎƛŜƭǎƪƛƳΣ 

ǇƻƭǎƪƛƳΣ ƭƛǘŜǿǎƪƛƳ ƻǊŀȊ ǿƱƻǎƪƛƳ ǇƻƳŀƎŀƧŊ ǳȍȅǘƪƻǿƴƛƪƻƳ ǿ ƴŀǳŎŜ ǎƱƻǿƴƛŎǘǿŀ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜƎƻ ǇǊŀŎ 

ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅŎƘύΦ tǊƻƧŜƪǘ ƧŜǎǘ ȊƎƻŘƴȅ Ȋ ǿȅƳƻƎŀƳƛ 9v!±9¢ ƛ przewidywane jestΣ ȍŜ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ƻƴ 

ǇƻŘƴƛŜǏŏ ƧŀƪƻǏŏ ǇǊƻŎŜǎǳ ŘȅŘŀƪǘȅŎȊƴŜƎƻ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ŜŘǳƪŀŎƧƛ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘΣ ǿ ǘȅƳ 

doskonalenia zawoŘƻǿŜƎƻΦ /ŜƭŜ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ƻōŜƧƳǳƧŊ ǇǊƻƳƻŎƧť ƛ ǇƻǇǊŀǿť ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅ ōǊŀƴȍȅ 

budowlanej z ǇƻŘƳƛƻǘŀƳƛ ƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŀ ȊŀǿƻŘƻǿŜƎƻ, w tym schematu WBL (Work Based Learning, 

ŘƭŀǘŜƎƻ ƧŜŘƴȅƳ Ȋ ǇŀǊǘƴŜǊƽǿ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ƧŜǎǘ ŦƛǊƳŀ ōǳŘƻǿƭŀƴŀύΦ tŀǊǘƴŜǊǎǘǿƻ ȊƻǎǘŀƱƻ ǳǎǘŀƴƻǿƛƻƴŜ 

w celu zŀǇŜǿƴƛŜƴƛŀ ƴŀƧƭŜǇǎȊŜƧ ƧŀƪƻǏŎƛ ǿȅƴƛƪƽǿΦ ² ƧŜƎƻ ǎƪƱŀŘ ǿŎƘƻŘȊŊ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŜ ±9¢ Ȋ ²ƱƻŎƘΣ [ƛǘǿȅ 

i Polski (Centro Edile A. Palladio; Viesoji Istaiga Vilniaus Statybininku Rengimo Centras; Centrum 

YǎȊǘŀƱŎŜƴƛŀ ½ŀǿƻŘƻǿŜƎƻ ƛ ¦ǎǘŀǿƛŎȊƴŜƎƻ bǊ м ǿ ²ŀǊǎȊŀǿƛŜύΣ ŦƛǊƳŀ ōǳŘowlana (ERBUDS.A.), 

ǎǘƻǿŀǊȊȅǎȊŜƴƛŜ ȊŀǿƻŘƻǿŜ όtƻƭǎƪƛŜ {ǘƻǿŀǊȊȅǎȊŜƴƛŜ aŜƴŜŘȍŜǊƽǿ .ǳŘƻǿƴƛŎǘǿŀ - promotor projektu) 

ƻǊŀȊ ǎȊƪƻƱŀ ǿȅȍǎȊŀ ό²ȅŘȊƛŀƱ LƴȍȅƴƛŜǊƛƛ [ŊŘƻǿŜƧ tƻƭƛǘŜŎƘƴƛƪƛ ²ŀǊǎȊŀǿǎƪƛŜƧύΦ DǊǳǇŀƳƛ ŘƻŎŜƭƻǿȅƳƛ 

ǇǊƻƧŜƪǘǳ ǎŊΥ ƳƱƻŘȊƛ ƭǳŘȊƛŜΣ ǳŎȊŜǎǘƴƛŎȅ ƪǳǊǎƽǿ ŘƻǎƪƻƴŀƭŜƴƛŀ ȊŀǿƻŘƻǿŜƎƻΣ ƳƱƻŘȊƛ ǘŜŎƘƴƛŎȅΣ 

ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ōǳŘƻǿƭŀƴƛ όǘŀƪȍŜ ŎƛΣ ƪǘƽǊȊȅ ŎƘŎƛŜƭƛōȅ ǎƛť ǇǊȊŜƪǿŀƭƛŦƛƪƻǿŀŏύΣ ƛƴǘŜǊŜǎŀǊƛǳǎȊŜ 

i ǎǘƻǿŀǊȊȅǎȊŜƴƛŀ ǿ ǎŜƪǘƻǊȊŜ ōǳŘƻǿƭŀƴȅƳΣ a|t ƛ ŦƛǊƳȅ όȊ ǎŜƪǘƻǊŀ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƎƻύΤ ƻǊƎŀƴƛȊŀǘƻǊȊȅ 

ǇǊȊȅǎȊƱȅŎƘ ƪǳǊǎƽǿΥ ǎȊƪƻƱȅ ȊŀǿƻŘƻǿŜΣ ǎȊƪƻƱȅ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜ όǇƻŘǎǘŀǿƻǿŜ ƛ ǏǊŜŘƴƛŜ - ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ 

ǘŜǊƳƛƴƻƭƻƎƛƛ ǎȅǎǘŜƳƽǿ ƪǊŀƧƻǿȅŎƘύΤ ƻǊƎŀƴƛȊŀǘƻǊȊȅ ƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŀ ƛ ǎȊƪƻƭŜƴƛŀ ȊŀǿƻŘƻǿŜƎƻΣ ƴŀǳŎȊȅŎƛŜƭŜΣ 

ƳŜƴǘƻǊȊȅΤ ŦƛǊƳȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜ όŘȊƛŀƱȅ ǎȊƪƻƭŜƴƛƻǿŜύΦ tǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƻ р ǊŜȊǳƭǘŀǘƽǿ ǇǊƻƧŜƪǘǳΥ ǇǊƻƎǊŀƳȅ 

ƪǳǊǎƽǿΣ metoŘť ǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛŀ ƪǳǊǎƽǿΣ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ŘȅŘŀƪǘȅŎȊƴŜΣ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ŦƛƭƳƻǿŜΣ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ Řƻ 

ǎȊƪƻƭŜƴƛŀ ƴŀǳŎȊȅŎƛŜƭƛΦ ²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ǿȅƴƛƪƛ ȊƻǎǘŀƱȅ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛƻƴŜ ƛ ǇǊȊŜǘŜǎǘƻǿŀƴŜ ǇƻŘŎȊŀǎ ǿȅŘŀǊȊŜƵ 

ǳǇƻǿǎȊŜŎƘƴƛŀƧŊŎȅŎƘΦ 

 

 1.2. Ogólne informacje o zawodzie 

 

Glazurnik ǘƻ ōŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴȅ ȊŀǿƽŘ ȊǿƛŊȊŀƴȅ Ȋ ǇǊŀŎŀƳƛ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅƳƛΦ ½ŀǿƽŘ ƻōŜƧƳǳƧŜ Ƴƻƴǘŀȍ 

ǇƱȅǘŜƪ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ǿŀǊƛŀƴǘŀŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƻǿȅŎƘ (ceramicznych, kamiennych itp.) na ȊǊƽȍƴƛŎƻǿŀƴȅŎƘ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘ όŎŜƎƱŀΣ ōŜǘƻƴ ƛǘǇΦύΣ ǇǊȊȅ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛǳ ǿȅōǊŀƴȅŎƘ ǊƻȊǿƛŊȊŀƵ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎicznych. 

Osoby, ƪǘƽǊŜ ƭǳōƛŊ ƳŀǘŜƳŀǘȅƪťΣ ǎŊ ȊǊťŎȊƴŜ oraz ƳŀƧŊ ŘƻōǊȊŜ ǊƻȊǿƛƴƛťǘŜ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ƳƻǘƻǊȅŎȊƴŜΣ 

ƳƻƎŊ ǎǘŀŏ ǎƛť ǏǿƛŜǘƴȅƳƛ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪŀƳƛΦ 

½ŀǿƽŘ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪŀ ƧŜǎǘ ǇƻǎȊǳƪƛǿŀƴȅ ƴŀ Ǌȅƴƪǳ ǇǊŀŎȅΦ tƻǿǎǘŀƱ ǿ ŘŀǿƴȅŎƘ ŎȊŀǎŀŎƘΣ ƪƛŜŘȅ ŎȊƱƻǿƛŜƪ ŎƘŎƛŀƱ 

ƻȊŘƻōƛŏ ƳƛŜǎȊƪŀƴƛŀΣ ǏǿƛŊǘȅƴƛŜΣ ƻǘƻŎȊŜƴƛŜΦ {ǘŀǊƻȍȅǘƴŜ ǇǊȊȅƪƱŀŘȅ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ǇǊȊŜǘǊǿŀƱȅ Řƻ ŘȊƛǏΦ 

²ǊŀȊ Ȋ ǊƻȊǿƻƧŜƳ ƴƻǿƻŎȊŜǎƴŜƎƻ Ǌȅƴƪǳ ǎǘŀƭŜ ǊƻǏƴƛŜ ŎƘťŏ ǇƻǇǊŀǿȅ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅ ƛ ȍȅŎƛŀ ƻǊŀȊ 

ǳǇƛťƪǎȊŀƴƛŀ ƻǘƻŎȊŜƴƛŀΦ ²ǎǇŀƴƛŀƱŜΣ ƴƻǿƻŎȊŜǎƴŜ ǿƴťǘǊȊŀ ǇƻǿǎǘŀƧŊ ǿ ōǳŘȅƴƪŀŎƘ Ǉublicznych 

i prywatnych. hƪƱŀŘŀƴƛŜ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ƛ ǇǊȊŜƎǊƽŘ ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ǊƽȍƴȅŎƘ ǊƻŘȊŀƧƽǿ ǇƱȅǘŜƪ 

ƻŘƎǊȅǿŀ ǿŀȍƴŊ Ǌƻƭť ǿ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ōǳŘȅƴƪƽǿΦ 

1. Wprowadzenie 
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²ƱŀǏŎƛǿȅ ŘƻōƽǊ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ Ƴƛejsca i celu wykonywanych prac, wymaga od 

glazurnika szerokiego zakresu profesjonalnej wiedzy. 

hǇǊƽŎȊ ǿƛŜŘȊȅ ƛ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ȊŀǿƻŘƻǿȅŎƘΣ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ ōťŘȊƛŜ ŎȊŜǊǇŀƱ ǿƛŜƭŜ ƪƻǊȊȅǏŎƛ Ȋ osobistych cech, 

ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ŎƛŜǊǇƭƛǿƻǏŏ, ǿȅǘǊǿŀƱƻǏŏΣ ŘƻōǊȅ wzrok, koordynacja ruchowa, poczucie smaku, ǿȅƻōǊŀȋƴƛŀ 

przestrzennaΣ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŏ ǊƻȊǊƽȍƴƛŀƴƛŀ ƻŘŎƛŜƴƛ ƪƻƭƻǊƽǿΣ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŏ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ wielu ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ 

w tym samym ŎȊŀǎƛŜΣ ŘƻƪƱŀŘƴƻǏŏΣ zorganizowanie, ƪƻƳǳƴƛƪŀǘȅǿƴƻǏŏ ƻǊŀȊ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǎǘǊŜǎΦ 

¦ƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƻŘōȅǿŀ ǎƛť ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ miejscach: obiektach mieszkalnych, handlowych, biurowych, 

sportowych ƛ ƛƴƴȅŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ǿȅƳŀƎŀƧŊ ǇƻŘǿȅȍǎȊƻƴŜƧ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ǿǇƱȅǿ ƻǘƻŎȊŜƴƛŀ. W robotach 

ƻƪƱŀŘȊƛƴƻǿȅŎƘΣ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǎŊ ǊƽȍƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ǇƱȅǘŜƪΣ ǘŀƪƛŜ ƧŀƪΥ ŎŜǊŀƳƛƪŀΣ ƳƻȊŀƛƪŀΣ ƪƭƛƴƪƛŜǊΣ ƪŀƳƛŜƵΣ 

ƳŀǊƳǳǊΣ ƎǊŀƴƛǘΣ ǎȊǘǳŎȊƴȅ ƪŀƳƛŜƵ ƛ ƛƴƴŜ. Ponadto, glazurnik wykorzysǘǳƧŜ ǊƽǿƴƛŜȍ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ Řƻ 

przygotowania powierzchni i hydroizolacji, kleje, ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜ do spoin, czy produkty Řƻ ǇƛŜƭťƎƴŀŎƧƛ 

ǇƱȅǘŜƪΦ DƭŀȊǳǊƴƛƪ Ƴǳǎƛ Ȋƴŀŏ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅŎƘ ƛ ǿƛŜŘȊƛŜŏ Ƨŀƪ 

z ƴƛŎƘ ƪƻǊȊȅǎǘŀŏΦ 

DƭŀȊǳǊƴƛƪ ǳȍȅǿŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǎȊŜǊƻƪƛŜƧ ƎŀƳȅ ƴŀǊȊťŘȊƛΥ ǊťŎȊƴȅŎƘ ƛ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛ Řƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪΣ 

ǊƽȍƴŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ pacy oraz kielniΣ ǇƻȊƛƻƳƴƛŎΣ ƳƛŜǎȊŀƭƴƛƪƽǿ i ƴŀǊȊťŘȊƛ ǇƻƳƛŀǊƻǿȅŎƘΦ 

bŀ ǎŀƳȅƳ ǇƻŎȊŊǘƪǳ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿǳƧŜ ǇƻŘƱƻȍŜΣ ŎȊȅǏŎƛ ƧŜ ƛ ǎǇǊŀǿŘȊŀ ƎƱŀŘƪƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 5ǊǳƎƛ 

etap to przygotowanie powierzchni: ǳȊǳǇŜƱƴƛŜƴƛŜΣ ǿȅǊƽǿƴŀƴƛŜ, gruntowanie, hydroizolacja. 

bŀǎǘťǇƴƛŜΣ wykonywane jest  ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴȅƳ ǇƻŘƱƻȍǳΣ ǎǇƻƛƴƻǿŀƴƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵΦ 

tƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǇǊŀŎ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ Ƴǳǎƛ ƻŎȊȅǏŎƛŏ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ ƛ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŜΣ ŀ ǇǊȊŜŘŜ 

ǿǎȊȅǎǘƪƛƳ ǳǎǳƴŊŏ ƪǳǊȊ Ȋ ǇƱȅǘŜƪΦ  

 

 1.3. Specyfika przyszłej pracy 

 

hǎƻōŀ ǿȅƪǎȊǘŀƱŎƻƴŀ Ƨŀƪƻ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ ōťŘȊƛŜ ƳƻƎƱŀ ǇǊŀŎƻǿŀŏ ǿ ŦƛǊƳŀŎƘ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ ƭǳō w ramach 

ǿƱŀǎƴŜƧ ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛ ƎƻǎǇƻŘŀǊŎȊŜƧ. 

Warunki pracy: praca fizyczna, ƴŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ wykonywana w pomieszczeniuΦ ½Ŝ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǎǇŜŎȅŦƛƪť 

pracy pracownik otrzymuje ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ƻŘȊƛŜȍ ǊƻōƻŎȊŊ. 

² ǎǿƻƧŜƧ ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀ ǿȅƳŀƎŀƵ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎtwa i higieny pracy, ergonomii, 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǇǊȊŜŎƛǿǇƻȍŀǊƻǿŜƎƻΣ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƎƻΣ ƻŎƘǊƻƴȅ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ ƻǊŀȊ ȊŀǎŀŘ 

ȊǊƽǿƴƻǿŀȍƻƴŜƎƻ ōǳŘƻǿƴƛŎǘǿŀΦ 

!ōȅ ƳƽŎ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻ ǳƪƱŀŘŀŏ ǇƱȅǘƪƛΣ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ ƳǳǎƛΥ 

- Ȋƴŀŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ stosowanie Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ oraz ich ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ; 

- ǿƱŀǏŎƛǿƛŜ ŘƻōƛŜǊŀŏ ƛ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿȅǿŀŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜƧ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ; 

- ǇƻǘǊŀŦƛŏ ȊƻǊƎŀƴƛȊƻǿŀŏ ǎǿƻƧŊ ǇǊŀŎť; 

- ǇƻǎƛŀŘŀŏ ȊŀǊƽǿƴƻ ǘŜƻǊŜǘȅŎȊƴŊΣ Ƨŀƪ ƛ ǇǊakǘȅŎȊƴŊ ǿƛŜŘȊť ƴŀ ǘŜƳŀǘ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǊƽȍƴȅŎƘ 

ǇƻŘƱƻȍŀŎƘ; 

- ōȅŏ ǿ ǎǘŀƴƛŜ ƻōƭƛŎȊȅŏ ǿȅƳŀƎŀƴŜ ƛƭƻǏŎƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΤ 

- ǳƳƛŜŏ ǇǊŀŎƻǿŀŏ zgodnie z zasadami BHP.  

DƭŀȊǳǊƴƛƪ ǳƳƛŜ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀŏ ǎǿƻƧŊ ǇǊŀŎť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǇƻǿƛŜǊȊƻƴȅƳƛ ȊŀŘŀƴƛŀƳƛΣ ƪƻǊȊȅǎǘŀŏ Ȋ ǊƽȍƴȅŎƘ 

ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƛ ƴŀǊȊťŘȊƛΣ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ȊƴŀƴŜ ƛ ǎǇǊŀǿŘȊƻƴŜ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŀΣ ƪƻǊȊȅǎǘŀŏ Ȋ Ǌȅǎǳƴƪƽǿ i specyfikacji. 

 

 1.4. Efekty uczenia się 

 

Kwalifikacje ƎƭŀȊǳǊƴƛƪŀ ǎŊ ǇǊȊȅȊƴŀǿŀƴŜ ƻǎƻōƻƳ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎȅƳ ǿǎȊystkie kompetencje wymienione 

w przedmiotowym ǇǊƻƎǊŀƳƛŜ ƴŀǳŎȊŀƴƛŀΦ YƻƳǇŜǘŜƴŎƧŜ ƻǎƻōȅ ǿȅƳŀƎŀƴŜ Řƻ ǳȊȅǎƪŀƴƛŀ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧƛ ǎŊ 

oceniane zgodnie z definicjami ǘȅŎƘȍŜ kompetencji i ich wymogami ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳƛ ǿ ǎǘŀƴŘardzie 

ȊŀǿƻŘƻǿȅƳ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪŀΣ ƪǘƽǊŜ ǿȅǊŀȍŀƧŊ ǇǊƽƎ όƳƛƴƛƳŀƭƴȅ ǇƻȊƛƻƳ) wymagany do nabycia kompetencji. 
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² ǊŀƳŀŎƘ ŜŦŜƪǘƽǿ ǳŎȊŜƴƛŀ ǎƛťΣ Ǉƻ ǳƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ƪǳǊǎǳ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ ǇƻǿƛƴƛŜƴΥ 

1. ½ƴŀŏ ƛ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ȊŀǎŀŘȅ .It ǇƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘ Ǉƛonowych 

i poziomych; 

2. wƻȊǇƻȊƴŀǿŀŏ ǇƻŘƱƻȍa ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƛŜ ƧŜ ƻŎŜƴƛŀŏ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ; 

3. ½ƴŀŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ Řƻ ǇǊŀŎ ƻƪƱŀŘȊƛƴƻǿȅŎƘ ƴŀ powierzchniach pionowych i poziomych; 

4. ½ƴŀŏ ǊƻŘȊŀƧŜ ƻǊŀȊ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŜ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛ ǎǘƻǎƻǿŀƴȅŎƘ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴa 

powierzchniach pionowych i poziomych; 

5. ½ƴŀŏ ǿȅƳƻƎƛ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŜƳ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƛƻƴƻǿȅŎƘ ƻǊŀȊ ǇƻȊƛƻƳȅŎƘ do 

ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΤ 

6. ½ƴŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŜ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ǿ ǇƛƻƴƛŜ ƛ ǇƻȊƛƻƳƛŜΤ 

7. Przygotowyǿŀŏ stanowisko pracy Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ǿ ǇƛƻƴƛŜ ƛ ǇƻȊƛƻƳƛŜΤ 

8. Przygotowyǿŀŏ ǇƻŘƱƻȍŀΣ ƪǘƽǊŜ ǎǘŀƴƻǿƛŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ pionowe i poziome, Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ 

ǇƱȅǘŜƪΤ 

9. YƭŜƛŏ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘ ǇƛƻƴƻǿȅŎƘ ƛ ǇƻȊƛƻƳȅŎƘΤ 

10. ²ȅǇŜƱƴƛŀŏ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ǳƱƻȍƻƴȅŎƘ ǿ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ƛ ǿ ǇƛƻƴƛŜΤ 

11. Naprawiaŏ ǇƱȅǘƪƛ ǳƱƻȍƻƴŜ ǿ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ƛ ǿ ǇƛƻƴƛŜΦ  
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 2.1. Bezpieczeństwo i higiena pracy 

 

 2.1.1. Szkolenie pracowników 

 

Pracodawca, organizuje szkolenia ŎŀƱŜƎƻ ǇŜǊǎƻƴŜƭǳΣ ǘǊŜƴƛƴƎi oraz ŎŜǊǘȅŦƛƪŀŎƧť ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƛ ƘƛƎƛŜƴȅ ǇǊŀŎȅΦ 

Firma ȊŀǇŜǿƴƛŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ǎȊƪƻƭŜƵ: 

- ǿǎǘťǇƴe; 

- stanowiskowe okresowe oraz dodatkowe stanowiskowe; 

- ǎȊŎȊŜƎƽƭƴŜ stanowiskowe. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ нΦмΦ ²ȅƻōǊŀȍŜƴƛŜ ǇǊŀŎƻŘŀǿŎȅ-lidera [http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga] 

 

²ǎȊȅǎŎȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǇǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǇǊŀŎȅ ǿ ŦƛǊƳƛŜ ƻŘōȅǿŀƧŊ ƻōƻǿƛŊȊƪƻǿŜ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ ǿǎǘťǇƴŜ. 

LƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ƻ ƧŜƎƻ ǇǊƻǿŀŘȊŜƴƛǳ ǎŊ ǊŜƧŜǎǘǊƻǿŀƴŜ ǿ ŘȊƛŜƴƴƛƪǳ szkolenia ǿǎǘťǇƴŜƎƻ. W firmie musi 

ȊƴŀƧŘƻǿŀŏ ǎƛť ƧŜŘŜƴ ŘȊƛŜƴƴƛƪ Ȋ ǘŀƪƛƳƛ ȊŀǇƛǎŀƳƛΦ Szkolenie prowadzone jest przez pracownika firmy 

ȊŀƧƳǳƧŊŎŜƎƻ ǎƛť ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŜƳ ƛ ƘƛƎƛŜƴŊ ǇǊŀŎȅ ƭǳō ƻǎƻōť wykonuƧŊŎŊ ǘŜ ŦǳƴƪŎƧŜ ȊƎƻŘƴƛŜ 

z ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƻƴŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊ ǿǎǘťǇƴŊΦ 5ȊƛŜƴƴƛƪ ȊŀǇƛǎƽǿ ŘƻǘȅŎȊŊŎȅ ǎȊƪƻƭŜƴƛŀ ǿǎǘťǇƴŜƎƻ jest 

przechowywany w firmie przez 75 lat od ostatniego wpisu. 

tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǇǊŀŎȅ ǿ ŦƛǊƳƛŜΣ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ ǿǎǘťǇƴŜ ƳǳǎȊŊ ƻŘōȅŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅΣ ƪǘƽǊȅŎƘ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ǎŊ 

ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ŎȊȅƴƴƛƪŀƳƛ ǳŎƛŊȍƭƛǿȅƳƛΣ ǎȊƪƻŘƭƛǿȅƳƛ ƭǳō ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴȅƳƛ. 

{ȊƪƻƭŜƴƛŜ ǿǎǘťǇƴŜ ƧŜǎǘ ƻōƻǿƛŊȊƪƻǿŜ Řƭŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ȊŀǘǊǳŘƴƛƻƴȅŎƘ ƴŀ ǎǘŀƱŜΣ Ƨŀƪ ǊƽǿƴƛŜȍ 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ delegowanych lub tymczasowych. YŀȍŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ ƧŜǎǘ instruowany indywidualnie, 

ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŊ ƛ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƻƴŊ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧŊ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ǎȊƪƻƭŜƴƛŀ, ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎŊ 

w ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅΦ {ȊƪƻƭŜƴƛŜ ƧŜǎǘ ǊŜƧŜǎǘǊƻǿŀƴŜ ǿ ŘȊƛŜƴƴƛƪǳ ǎȊƪƻƭŜƵ ȊƴŀƧŘǳƧŊŎȅƳ ǎƛť ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅΦ 

Okresowe szkolenie w miejscu pracy organizowane ƧŜǎǘ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ ǊŀȊ ƴŀ ŘǿŀƴŀǏŎƛŜ ƳƛŜǎƛťŎȅΦ 

½ŀǇƛǎǳƧŜ ǎƛť je ǿ ǘȅƳ ǎŀƳȅƳ ŘȊƛŜƴƴƛƪǳ ǎȊƪƻƭŜƵ ȊƴŀƧŘǳƧŊŎȅƳ ǎƛť ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅΦ 

5ƻŘŀǘƪƻǿŜ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅΣ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜ ƧŜǎǘ Ȋ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ǇƻǿƻŘƽǿΥ 

- zmiany w procesach technologicznych; 

- ǇǊȊȅƧťŎƛŜ ƴƻǿȅŎƘ ŘƻƪǳƳŜƴǘƽǿ ǊŜƎǳƭŀŎȅƧƴȅŎƘΤ 

- ƎŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ ƴŀǊǳǎȊŀ ǿȅƳƻƎƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƛ ƻŎƘǊƻƴȅ ȊŘǊƻǿƛŀΤ 

- w razie wypadku; 

- ƎŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ ƴƛŜ ōȅƱ ǿ ǇǊŀŎȅ ŘƱǳȍŜƧ ƴƛȍ ǎȊŜǏŏŘȊƛŜǎƛŊǘ Řƴƛ ƪŀƭŜƴŘŀǊȊƻǿȅŎƘΦ 

5ƻŘŀǘƪƻǿŜ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ƻŘƴƻǘƻǿŀŏ ǿ ǘȅƳ ǎŀƳȅƳ ŘȊƛŜƴƴƛƪǳ ǎȊƪƻƭŜƵ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ pracy. 

2. Prawne aspekty zawodu 

http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga
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Szkolenia ǎȊŎȊŜƎƽƭƴŜ ƳǳǎȊŊ ƻŘōȅŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ, ǇǊŀŎǳƧŊŎȅ ǿ ƻǇŀǊŎƛǳ ƻ ǳǇǊŀǿƴƛŜƴƛŀ ƭǳō pracownicy 

przypisani do jednorazowego zadania, wykonywanego ƻǇǊƽŎȊ ǇǊŀŎȅ podstawowej. 

{ȊƪƻƭŜƴƛŜ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴŜ ŦƻǊƳŀƭƛȊƻǿŀƴŜ ς jest poprzez wydanie stosownego pozwolenia na wykonywanie 

konkretnych prac przez danego pracownika. 

Dodatkowe i specjalne szkolenia Ƴƻȍƴŀ ǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ōŜȊ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜƧ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛΦ 

PracownƛŎȅ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅ ǎŊ ƛƴǎǘǊǳƻǿŀƴƛ ǇǊȊŜȊ ƪƛŜǊƻǿƴƛƪŀ ŘȊƛŀƱǳΦ 

Szkolenia ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ ƛ ǿǇǊƻǿŀŘȊƛŏ ǿ ȍȅŎƛŜ ǇǊȊŜŘ ǳǊǳŎƘƻƳƛŜƴƛŜƳ ŦƛǊƳȅΦ bŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ 

ƛƴǎǘǊǳƪǘŀȍŜ ǿǎƪŀȊŀƴŜ ǇƻƴƛȍŜƧΥ 

- ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ ǿǎǘťǇƴŜ; 

- szkolenie stanowiskowe. 

YŀȍŘŜ ǎȊƪƻƭŜƴƛŜ (za ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ ǿǎǘťǇƴŜƎƻύ Ƴǳǎƛ ƳƛŜŏ ǘȅǘǳƱ ƛ ƴǳƳŜǊΦ Szkolenia ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǇƛǎȅǿŀŏ 

w ŘȊƛŜƴƴƛƪǳ ǎȊƪƻƭŜƵ .It Ǉrowadzonym w miejscu pracy. 

YƛŜǊƻǿƴƛƪ ŘȊƛŀƱǳ Ƴǳǎƛ ǇƻǎƛŀŘŀŏ ȊŜǎǘŀǿ ǎȊƪƻƭŜƵ Řƭŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ȊŀǿƻŘƽǿ όǇǊŀŎύ ǿ ŘŀƴȅƳ ŘȊƛŀƭŜΦ 
 

 2.1.2. Czynniki szkodliwe w środowisku pracy 

 
½ŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŜ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀ ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ ƧŜǎǘ ŎȊťǎǘƻ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀƴŜ ƴƛŜǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŊ ƛȊƻƭŀŎƧŊ 

ȋǊƽŘŜƱ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƵΣ ƴƛŜǎȊŎȊŜƭƴȅƳ ǎǇǊȊťǘŜƳ lub ƴƛŜƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ǿŜƴǘȅƭŀŎƧŊΦ 

hōƛŜƪǘȅ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿŜ ǎŊ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊƻƴŜ ǇǊȊŜȊΥ 

- pȅƱ όƻǊƎŀƴƛŎȊƴȅ ƛ ƴƛŜƻǊƎŀƴƛŎȊƴȅύΤ 

- fizycȊƴŜ ŎȊȅƴƴƛƪƛ ǎȊƪƻŘƭƛǿŜ όǇǊƻƳƛŜƴƛƻǿŀƴƛŜ ƧƻƴƛȊǳƧŊŎŜΣ ǿƛōǊŀŎƧŜΣ ƘŀƱŀǎΣ Ǉƻƭŀ 
elektromagnetyczne, wysoka lub niska temperatura itp.); 

- toksyczne chemikalia; 
- czynniki biologiczne (wirusy, bakterie, mikroorganizmy); 
- czynniki fizyczne (dyskomfort, monotonia, ǇƻŘƴƻǎȊŜƴƛŜ ŎƛťȍŀǊƽǿύΦ 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Rys. 2.2. Wypadek na miejscu pracy [http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga] 
 
DŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǎŊ ƴŀǊŀȍŜƴƛ ƴŀ ǳŎƛŊȍƭƛǿŜ, szkodliwe lub niebezpieczne czynniki w pracy, wypadki 
i ŎƘƻǊƻōȅ ȊŀǿƻŘƻǿŜ ǎŊ ƴƛŜǳƴƛƪƴƛƻƴŜΦ 
 

 2.1.3. Wymagania dotyczące środowiska pracy i higieny zawodowej 

 

|ǊƻŘƻǿƛǎƪƻ ǇǊŀŎȅ ƧŜǎǘ ŎȊťǏŎƛŊ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛŜƧ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀΣ ǿ ƪǘƽǊŜƧ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƴŀǊŀȍƻƴȅ ƴŀ 

szkodliwe i niebezpieczne czynniki. /Ȋȅƴƴƛƪƛ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ƳƛƪǊƻƪƭƛƳŀǘŜƳ ƻōŜƧƳǳƧŊΥ 

- promieniowanie cieplne; 

- ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊť ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΤ 

- ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ ǿȊƎƭťŘƴŊΤ 

http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga
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- ǇǊťŘƪƻǏŏ cyrkulacji powietrza; 

- ŎƛǏƴƛŜƴƛŜΦ 

tŀǊŀƳŜǘǊȅ ǘŜ ǎŊ ōŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴŜ Řƭŀ ȊŘƻƭƴƻǏŎƛ Řƻ ǇǊŀŎȅΣ ƳŜǘŀōƻƭƛȊƳǳ ƭǳŘȊƪƛŜƎƻ oraz ǊƽǿƴƻǿŀƎƛ 

termicznej organizmu. 

/ƛŀƱƻ ƭǳŘȊƪƛŜ ǊŜŀƎǳƧŜ ƴŀ ǊƽȍƴŜ ōƻŘȋŎŜΥ ŎȊŀǎ wykonywania ǇǊŀŎȅΣ ǿǇƱȅǿ ōƻŘȋŎƽǿ ǎƱǳŎƘƻǿȅŎƘΣ 

ǿťŎƘƻǿȅŎƘΣ ǿȊǊƻƪƻǿȅŎƘ i dotykowych. 

tǊŀŎť ƪƻƻǊŘȅƴǳƧŜ ŎŜƴǘǊŀƭƴȅ ǳƪƱŀŘ ƴŜǊǿƻǿȅ ǇƻǇǊȊŜȊ ȊƱƻȍƻƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛa. 

Pracownik ǎȊȅōƪƻ ƳťŎȊȅ ǎƛť ȋƭŜ ȊƻǊƎŀƴƛȊƻǿŀƴŊ ǇǊŀŎŊΦ ¢ŜƳǇŜǊŀǘǳǊť ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛǳ ƴŀƭŜȍȅ 

ƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀŏΣ ŀōȅ ƧŜƧ ǿŀƘŀƴƛŀ ƴƛŜ ǿǇƱȅǿŀƱȅ ƴŀ ƭǳŘȊƪƛŜ ŎƛŀƱƻΦ ¢ŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀ ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛǳ ǊƻōƻŎȊȅƳ 

ƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴŀ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀŏ нуȏ/Φ !ōȅ ŎȊǳŏ ǎƛť komfortowo przy lekkiej pracy fizycznej, optymalna 

temperatura powietrza powinna ȊŀǿƛŜǊŀŏ ǎƛť ǿ ǇǊȊŜŘȊƛŀƭŜ 16 - нлȏ/Σ ŀ ǇǊȊȅ ŎƛťȍƪƛŜƧ ǇǊŀŎȅ ŦƛȊȅŎȊƴŜƧ мл 

- мрȏ/Φ tƻƴŀŘǘƻΣ ǳǎǘŀƭŀƧŊŎ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊť ǇƻǿƛŜǘǊȊŀ ƴŀƭŜȍȅ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŏ ǇǊťŘƪƻǏŏ obiegu i ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ 

ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΦ ¢ŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀ ƻŘŎȊǳǿŀƭƴŀ ǘƻ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀΣ ƪǘƽǊŊ ƻŘŎȊǳǿŀƴŀ jest ǇǊȊŜȊ ŎȊƱƻǿƛŜƪŀ ǇǊȊȅ 

ŘŀƴŜƧ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ǿȊƎƭťŘƴŜƧ ōŜȊ ȍŀŘƴŜƎƻ ǊǳŎƘǳ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 2.3. Glazurnicy przy pracy [http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga]  

 

aƽǿƛŊŎ ƻ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅΣ ŎƘƻŘȊƛ ƴŀƳ ƻ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ ǿȊƎƭťŘƴŊΦ Jest to stosunek 

ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ōŜȊǿȊƎƭťŘƴŜƧ Řƻ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ maksymalnej w ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪŀŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊƻǿȅŎƘΦ 

hǇǘȅƳŀƭƴŀ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ ǿȊƎƭťŘƴŀ ǇǊȊȅ ǇǊŀŎȅ Ǉƻǿƛƴƴŀ ǿȅƴƻǎƛŏ плςсл҈Φ ²ȅǎƻƪŀ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ ǿȊƎƭťŘƴŀ 

ǿ ƴƛǎƪƛŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀŎƘ ƳƻȍŜ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǇǊȊŜȊƛťōƛŜƴƛŀΣ ƴŀǘƻƳƛŀǎǘ ǿ wysokich temperaturach 

ƳƻȍŜ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǇǊȊŜƎǊȊŀƴƛŜΦ 5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ƳƛƪǊƻƪƭƛƳŀǘǳ ƴƛŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ 

ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀƴŜΣ ȊŀǏ ȊŀƭŜŎŀƴŜ ǎŊ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ƻǇǘȅƳŀƭƴŜ. 

5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƛ ƻǇǘȅƳŀƭƴŜ ǇŀǊŀƳŜǘǊȅ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ƳŜǘŜƻǊƻƭƻƎƛŎȊƴȅŎƘ ǎŊ ǊƽȍƴŜΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻǊȅ 

roku i ǳŎƛŊȍƭƛǿƻǏŎi pracy. 

Wentylacja pomieszczeń. Pomieszczenia ƳƻƎŊ ƳƛŜŏ ǿŜƴǘȅƭŀŎƧť ƎǊŀǿƛǘŀŎȅƧƴŊ ƭǳō ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŊΦ 

Pomieszczenia ƳƻƎŊ ōȅŏ ǿŜƴǘȅƭƻǿŀƴŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƧŜŘƴƻǎǘŜƪ ƪƭƛƳŀǘȅȊŀŎȅƧƴȅŎƘ - ƪƭƛƳŀǘȅȊŀǘƻǊƽǿΦ 

Oświetlenie miejsca pracy. hǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ƳƛŜƧǎŎŀ ǇǊŀŎȅ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƴŀǘǳǊŀƭƴŜ lub ǎȊǘǳŎȊƴŜΦ hǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ 

ƴŀǘǳǊŀƭƴŜΥ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛŜ ƭǳō ǊƻȊǇǊƻǎȊƻƴŜ ǏǿƛŀǘƱƻ ǎƱƻƴŜŎȊƴŜ ƻ ǊƽȍƴȅƳ ƴŀǘťȍŜƴƛǳΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻǊȅ 

roku i dnia, zachmurzenia oraz ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ ƎŜƻƎǊŀŦƛŎȊƴŜƎƻΦ ¾ǊƽŘƱƻ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛa naturalnego ƳƻȍŜ ōȅŏ 

ƎƽǊƴŜΣ ōƻŎȊƴŜ lub ƳƛŜǎȊŀƴŜΦ hǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ǎȊǘǳŎȊƴŜ ǘǿƻǊȊŊ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜ ȋǊƽŘƱŀ ǏǿƛŀǘƱŀΦ 5ƻǎǘťǇƴŜ ǎŊ 

trzy warianty ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀ ƳƛŜƧǎŎŀ ǇǊŀŎȅΥ ƻƎƽƭƴȅΣ Ǉǳƴƪǘƻǿȅ lub mieszany.  

hǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ƻƎƽƭƴŜ ƻǏǿƛŜǘƭŀ ǇƻƪƽƧ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜΣ natomiast ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ Ǉǳƴƪǘowe zapewnia 

ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ Řƭŀ ƻƪǊŜǏƭƻƴŜƎƻ ƻōǎȊŀǊǳΦ bŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ƧŜǎǘ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ƳƛŜǎȊŀƴŜΣ ƪǘƽǊŜ ƧŜǎǘ 

ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜƳ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀ ƻƎƽƭƴŜƎƻ ƛ ǇǳƴƪǘƻǿŜƎƻΦ ½ŀōǊƻƴƛƻƴŜ ƧŜǎǘ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀ 

ǇǳƴƪǘƻǿŜƎƻΦ tƻŘŎȊŀǎ ƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ Ȋ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŀ ǇǳƴƪǘƻǿŜƎƻΣ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ ƻƎƽƭƴŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ǿȅƴƻǎƛŏ Ŏƻ 

najmniej 10%. 

http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga
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Po przygotowaniu nowego lub zmodyfikowaniu dotychczasowego miejsca pracyΣ ǇǊŀŎƻŘŀǿŎŀ ǿ ŎƛŊƎǳ 

3 dni przeprowadza jego ƻŎŜƴť ǇƻŘ ǿȊƎƭťŘŜƳ ƘƛƎƛŜƴƛŎȊƴȅƳΦ ¢Ŝǎǘȅ ƘƛƎƛŜƴƛŎȊƴŜ ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀƧŊ 

ȊŀǊƽǿƴƻ laboratoria ǇǳōƭƛŎȊƴȅŎƘ ƻǏǊƻŘƪƽǿ ȊŘǊƻǿƛŀ, jak i inne akredytowane laboratoria. Ocena jest 

zamawiana ƛ Ŧƛƴŀƴǎƻǿŀƴŀ ǇǊȊŜȊ ŦƛǊƳťΦ /Ȋȅƴƴƛƪƛ ǇƻƎŀǊǎȊŀƧŊŎŜ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻ ǇǊŀŎȅ ǎŊ ƻŎŜƴƛŀƴŜ ǿŜŘƱǳƎ 

ǿǎƪŀȋƴƛƪƽǿ ǳŎƛŊȍƭƛǿƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅΣ ǎǘǊŜǎǳ ƛ ǎȊƪƻŘƭƛǿƻǏŎƛΣ ǇƻŘ ǿȊƎƭťŘŜƳ ƘƛƎƛŜƴȅΣ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅ. 

 

 2.1.4. Choroby zawodowe 

 

Choroba zawodowa jest zaburzeniem zdrowia pracownikaΣ ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅƳ ȊŜ ǎȊƪƻŘƭƛǿŜƎƻ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ 

pracy. tǊȊŜŘƳƛƻǘƻǿŜ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻ oceniane jest ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƪƭŀǎȅŦƛƪŀŎƧŊ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ 

BHP. 

/ƘƻǊƻōȅ ȊŀǿƻŘƻǿŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ƻǎǘǊŜ ƛ ǇǊȊŜǿƭŜƪƱŜ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ momentu ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀΦ hǎǘǊŀ 

ŎƘƻǊƻōŀ ȊŀǿƻŘƻǿŀ ǘƻ ƴŀƎƱȅ ǎǘŀƴ ŎƘƻǊƻōƻǿȅ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀƴȅ ƪǊƽǘƪƻǘǊǿŀƭŜ ƻŘŘȊƛŀƱǳƧŊŎȅƳ czynnikiem 

ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ ǇǊŀŎȅΦ 

tǊȊŜǿƭŜƪƱŀ ŎƘƻǊƻōŀ ȊŀǿƻŘƻǿŀ jest stanem medycznym spowodowaƴȅƳ ǇǊȊŜȊ ŎȊȅƴƴƛƪ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ 

pracyΣ ƪǘƽǊȅ ƻŘŘȊƛŀƱȅǿŀƱ ǇǊȊŜȊ ŘƱǳȍǎȊȅ ŎȊŀǎΦ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ нΦпΦ tƻŘǎǘŀǿƻǿȅ ǳōƛƽǊ ƻŎƘǊƻƴƴȅ ώhttp://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga]  

 

tǊȊȅŎȊȅƴȅ ŎƘƻǊƽō ȊŀǿƻŘƻǿȅŎƘ ǎŊ ōŀŘŀƴŜ ǇǊȊŜȊ Stacje Sanitarno-Epidemiologiczne. Ostre choroby 

ȊŀǿƻŘƻǿŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊōŀŘŀŏ ǿ ŎƛŊƎǳ нп ƎƻŘȊƛƴΦ ² ōŀŘŀƴƛǳ ǳŎȊŜǎǘƴƛŎȊŊ: przedstawiciel tŀƵǎǘǿƻǿŜƧ 

Inspekcji Pracy, przedstawiciele pracodawcy i pracownicy. 

tǊȊȅŎȊȅƴȅ ŎƘƻǊƻōȅ ǇǊȊŜǿƭŜƪƱŜƧ ƻǊŀȊ ǎȊƪƻŘƭƛǿƻǏŏ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅ ƴŀƭŜȍȅ ȊōŀŘŀŏ ǿ czasie Ǉƛťǘƴŀǎǘǳ 

ŘƴƛΦ ² ōŀŘŀƴƛŀŎƘ ōƛŜǊȊŜ ǳŘȊƛŀƱ ǇǊȊŜŘǎǘŀǿƛŎƛŜƭ tŀƵǎǘǿƻǿŜƧ LƴǎǇŜƪŎƧƛ tǊŀŎȅ, przedstawiciel Centrum 

½ŘǊƻǿƛŀ tǳōƭƛŎȊƴŜƎƻΣ ƭŜƪŀǊȊ ƪǘƽǊȅ ǊƻȊǇƻȊƴŀƱ ƻ ŎƘƻǊƻōť ƻraz przedstawiciel pracodawcy 

i ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΦ /ƘƻǊƻōȅ ȊŀǿƻŘƻǿŜ ǳǎǘŀƭŀ ǎƛť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǿȅƪŀȊŜƳ ŎƘƻǊƽō ȊŀǿƻŘƻǿȅŎƘ 

ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳ ǇǊȊŜȊ aƛƴƛǎǘŜǊǎǘǿƻ ½ŘǊƻǿƛŀΦ /ƘƻǊƻōȅ ȊŀǿƻŘƻǿŜ ǎŊ ǊŜƧŜǎǘǊƻǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ terenowe 

ƻǏǊƻŘƪƛ ƘƛƎƛŜƴȅ ǿ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ ǊŜƧŜǎǘǊŀŎƘ ŎƘƻǊƽō ȊŀǿƻŘƻǿȅŎƘ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǇǊƻŎŜŘǳǊŊ ǳǎǘŀƴƻǿƛƻƴŊ 

przez Ministerstwo Zdrowia. 

Choroby zawodowe ŘȊƛŜƭŊ ǎƛť na ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ grupy, w ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ od ich przyczyn: 

- spowodowane przez czynniki chemiczne; 

- spowodowane przez ǇȅƱy (aerozole); 

- spowodowane przez czynniki biologiczne; 

- spowodowane przez czynniki fizyczne; 

- spowodowane ƴŀǇƛťŎƛŜƳΦ 
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 2.1.5. Zagrożenia elektryczne 

 

YƻƴǎŜƪǿŜƴŎƧŜ ǇƻǊŀȍŜƴƛŀ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƎƻ Řƭŀ ŎȊƱƻǿƛŜƪŀ ȊŀƭŜȍŊ ƻŘ ǿƛŜƭǳ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿΥ ŎȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŎƛ 

ǇǊŊŘǳΣ ǊƻŘȊŀƧǳ ǇǊŊŘǳΣ ƻǇƻǊǳ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƻōǿƻŘǳΣ ǿ ǘȅƳ ŎƛŀƱŀ ƭǳŘȊƪƛŜƎƻΣ ǎǘŀƴǳ 

ȊŘǊƻǿƛŀ ŎȊƱƻǿƛŜƪŀΣ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻǿȅŎƘ czy fazy pracy serca. 

tǊȊŜǇƱȅǿŀƧŊŎȅ ǇǊȊŜȊ ƭǳŘȊƪƛŜ ŎƛŀƱƻ ǇǊŊŘ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅ ƳƻȍŜ ǎǇŀƭƛŏΣ ǳǎȊƪƻŘȊƛŏ ǘƪŀƴƪƛ ŎƛŀƱŀΣ ȊŀƪƱƽŎŀŏ 

ǇǊƻŎŜǎȅ ōƛƻƭƻƎƛŎȊƴŜ ƛ ŦƛȊƧƻƭƻƎƛŎȊƴŜΣ Ŏƻ ƳƻȍŜ ǇǊƻǿŀŘȊƛŏ Řƻ ǇŀǊŀƭƛȍǳ ƴŀǊȊŊŘƽǿ ƻŘŘŜŎƘƻǿȅŎƘ ƛ ƪǊŊȍŜƴƛŀΦ 

UǊŀȊȅ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜ ŘȊƛŜƭŊ ǎƛť ƴŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƻǊŀȊ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƻōǊŀȍŜƴƛŀ ōťŘŊŎŜ ǿȅƴƛƪƛŜƳ ǇƻǊŀȍŜƴƛŀ 

ǇǊŊŘŜƳ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳ. 

hōǊŀȍŜƴƛŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜΣ ōťŘŊŎŜ wynikiem ǇƻǊŀȍŜƴƛŀ ǇǊŊŘŜƳ elektrycznym to: 

- oparzenia: 

- ǎǘƻǇƴƛŀ L όŎȊŜǊǿƻƴŀ ǎƪƽǊŀύΤ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ LL όǇťŎƘŜǊȊŜύΤ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ LLL όǳǎȊƪƻŘȊƻƴŜ ǘƪŀƴƪƛ ǎƪƽǊȅύΤ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ L± όȊǿťƎƭŜƴƛŜ ǘƪŀƴŜƪύΤ 

- ƳŜǘŀƭƛȊŀŎƧŀ ǎƪƽǊȅΤ 

- ȊƴŀƳƛƻƴŀ Ǉƻ ǇƻǊŀȍŜƴƛǳ ǇǊŊŘŜƳ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳ όōƭƛȊƴȅύΤ 

- oftalmia elektryczna; 

- uraz mechaniczny. 

hōǊŀȍŜƴƛŀ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜΣ ōťŘŊŎŜ ǿȅƴƛƪƛŜƳ ǇƻǊŀȍŜƴƛŀ ǇǊŊŘŜƳ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳΣ ŘȊƛŜƭƛƳȅ ƴŀ ƻōǊŀȍŜƴƛŀΥ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ L όƪƻƴǿǳƭǎȅƧƴȅ ǎƪǳǊŎȊ ƳƛťǏƴƛ ōŜȊ ǳǘǊŀǘȅ ǇǊȊȅǘƻƳƴƻǏŎƛύΤ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ LL όƪƻƴǿǳƭǎȅƧƴȅ ǎƪǳǊŎȊ ƳƛťǏƴƛ Ȋ ǳǘǊŀǘŊ ǇǊȊȅǘƻƳƴƻǏŎƛΣ ǎŜǊŎŜ ƛ ǳƪƱŀŘ ƻŘŘŜŎƘƻǿȅ ǇǊŀŎǳƧŊύΤ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ LLL όǳǘǊŀǘŀ ǇǊȊȅǘƻƳƴƻǏŎƛΣ ƴƛŜǿȅŘƻƭƴƻǏŏ ǎŜǊŎŀ ƛ ǳƪƱŀŘǳ ƻŘŘŜŎƘƻǿŜƎƻύΤ 

- ǎǘƻǇƴƛŀ L± όǏƳƛŜǊŏ ƪƭƛƴƛŎȊƴŀύΦ 

tƻǊŀȍŜƴƛŜ ǇǊŊŘŜƳ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳ - Ǉƻǿŀȍƴŀ ǊŜŀƪŎƧŀ ǿ organizmie, ǎǇƻǿƻŘƻǿŀƴŀ ǇǊŊŘŜƳ 

ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅƳΦ ² ǘȅƳ ŎȊŀǎƛŜ ƪǊŊȍŜƴƛŜ ƪǊǿƛ ƛ ƻŘŘȅŎƘŀƴƛŜ ǎŊ ȊŀōǳǊȊƻƴŜΦ {Ȋƻƪ Ǉƻ ǇƻǊŀȍŜƴƛǳ ƳƻȍŜ ǘǊǿŀŏ 

od kilku minut do kilku dni. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

                                                                             

 

 

 

Rys. 2.5. Praca elektryka [http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga] 
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 2.1.6. Wymagania bezpieczeństwa przeciwpożarowego 

 

YƛŜǊƻǿƴƛƪ όǇǊŀŎƻŘŀǿŎŀύ ƻŘǇƻǿƛŀŘŀ Ȋŀ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ ǇǊȊŜŎƛǿǇƻȍŀǊƻǿŜ ǿ ŦƛǊƳƛŜΦ WŜǎǘ ƻƴ 

ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴȅ ŘƻΥ 

- zorganizowania certyfikowanego szkolenia ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǇƻȍŀǊƻǿŜƎƻΤ 

- wyznaczenia ƻǎƽō ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴȅŎƘ Ȋŀ ǿŀǊǳƴƪƛ ǇǊȊŜŎƛǿǇƻȍŀǊƻǿŜ ǿ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘ ǇǊŀŎȅΤ 

- zapewnienia i zagwarantowania ŘƻǎǘťǇƴƻǏci sprawnego ǎǇǊȊťǘǳ ǇǊȊŜŎƛǿǇƻȍŀǊƻǿŜƎƻ na 

terenie obiektu. 

                                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 2.6. hƎƛŜƵ [http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga] 

 

Podstawowe środki gaśnicze 

WŜŘƴȅƳ Ȋ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿȅŎƘ ǎǇƻǎƻōƽǿ ƎŀǎȊŜƴƛŀ ǇƻȍŀǊǳ ǿ ǇƻŎȊŊǘƪƻǿŜƧ ŦŀȊƛŜ ǎŊ ƎŀǏƴƛŎŜΦ 

bŀƧǇƻǇǳƭŀǊƴƛŜƧǎȊŜ ǎŊ ƎŀǏƴƛŎŜ ǇǊƻǎȊƪƻǿŜΣ ǇƛŀƴƪƻǿŜ ƛ ƎŀȊƻǿŜ όȊ ŘǿǳǘƭŜƴƪƛŜƳ ǿťƎƭŀύΦ DŀǏƴƛŎŜ 

ǇǊƻǎȊƪƻǿŜ ǎŊ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ ǇǊƻǎȊƪƛŜƳ ǘȅǇǳ !./Σ ./ ƛ 5Φ wƻŘȊŀƧ ǇǊƻǎȊƪǳ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ rodzaju ǇƻȍŀǊǳΣ ƪǘƽǊȅ 

Ƴƻȍƴŀ ǳƎŀǎƛŏΦ ² ƎŀǏƴƛŎŀŎƘ ƴŀ ōŀȊƛŜ ǿƻŘȅΣ Ǉƛŀƴŀ ƧŜǎǘ ǿȅǘwarzana, gdy mieszanina wody i piany 

ǇǊȊŜǇƱȅǿŀ ǇǊȊŜȊ ŘȅŦǳȊƻǊΦ LŎƘ ǿŀŘŊ ƧŜǎǘ ǘƻΣ ȍŜ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ǳȍȅǿŀŏ ƛŎƘ Řƻ ƎŀǎȊŜƴƛŀ ŘȊƛŀƱŀƧŊŎŜƎƻ ǎǇǊȊťǘǳ 

elektrycznego. 

DŀǏƴƛŎŜ Ȋ ŘǿǳǘƭŜƴƪƛŜƳ ǿťƎƭŀ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊ ǎǇǊťȍƻƴȅ ƎŀȊΣ ƪǘƽǊȅ ǿȅōǳŎƘŀ ǇǊȊŜȊ ŘȅŦǳȊƻǊΣ ǊƻȊǎȊŜǊȊŀ ǎƛť 

i znaczniŜ ƻŎƘƱŀŘȊŀΦ hǇǊƽŎȊ ƎŀǏƴƛŎ, ǇƻŘǎǘŀǿƻǿŜ ǏǊƻŘƪƛ ƎŀǏƴƛŎȊŜ ƻōŜƧƳǳƧŊ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿƻŘťΣ ǇƛŀǎŜƪΣ 

ziemiť ƛ ƪƻŎŜ ƎŀǏƴƛŎȊŜΦ 

 

 2.1.7. Wymagania bezpieczeństwa na placu budowy 

 

.ǳŘƻǿŀ ƧŜǎǘ ǊƻŘȊŀƧŜƳ ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛ, Ȋ ƪǘƽǊŊ ǿƛŊȍŜ ǎƛť ǿƛŜƭŜ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ǎǘŀƴƻǿƛŏ 

ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŜ Řƭŀ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ƛ ȊŘǊƻǿƛŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΦ bŀƧǿƛťŎŜƧ ŎƘƻǊƽō ȊŀǿƻŘƻǿȅŎƘ ƻŘƴƻǘƻǿǳƧŜ 

ǎƛť ǿƱŀǏƴƛŜ w budownictwie. 

http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga


tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

Strona | 13 

P
a

g
e

 | 2
7 

²ǎȊȅǎŎȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ŦƛǊƳȅ ƳǳǎȊŊ Ȋƴŀŏ ƳŜǘƻŘȅ ōŜȊǇƛŜŎȊƴŜƧ ǇǊŀŎȅ - ƴƛŜȊŀƭŜȍƴƛŜ ƻŘ ǎǘŀȍǳ ǇǊŀŎȅΣ 

kwalifikacji i charakteru ǿȅƪƻƴȅǿŀƴȅŎƘ ǊƻōƽǘΦ hǎƻōŀ ǇǊŀŎǳƧŊŎŀ ƴŀ ōǳŘƻǿƛŜ Ƴǳǎƛ ƴƻǎƛŏ ƻŘȊƛŜȍ 

ǊƻōƻŎȊŊΣ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ƻōǳǿƛe, ƘŜƱƳ ƛ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜ ǿȅǇƻǎŀȍŜƴƛŜ ƻŎƘǊƻƴƴŜ, ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǊƻŘȊŀƧǳ 

wykonywanej pracy i stosowanych ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΦ 

 

wȅǎΦ нΦтΦ hŘȊƛŜȍ ǊƻōƻŎȊŀ ƛ ǎǇǊȊťǘ ƻŎƘǊƻƴƴȅ [http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga] 

 

DƭŀȊǳǊƴƛƪ Ƴǳǎƛ ǇǊȊŜƧǏŏ ōŀŘŀƴƛŜ ǎǘŀƴǳ ȊŘǊƻǿƛŀ ƛ Ȋƻǎǘŀŏ ǇǊȊŜǎȊƪƻƭƻƴȅ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ōŜȊǇƛŜŎȊƴŜƎƻ 

wykonywania pracy. 

¦ƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƪƭŀǎȅŦƛƪƻǿŀƴŜ Ƨŀƪƻ ǇǊŀŎŀ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŀΣ ŀƭe konieczne jest przestrzeganie 

ȊŀǎŀŘ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ i ƴƛŜ ƴŀǊŀȍŀƴƛŜ ǎƛŜōƛŜ ŀƴƛ ƻǎƽō ǇƻǎǘǊƻƴƴȅŎƘΦ 

Kursant Ƴǳǎƛ Ȋƴŀŏ zasady ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ōŜȊǇƛŜŎȊƴej ǇǊŀŎȅΣ ǳȍȅǿŀƴƛŀ ǏǊƻŘƪƽǿ ƻŎƘǊƻƴȅ ƻǎƻōƛǎǘŜƧ 

i ȊōƛƻǊƻǿŜƧΣ ƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ Ȋ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅŎƘΣ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǇǊȊŜŎƛǿǇƻȍŀǊƻǿŜƎƻ oraz 

procedury ewakuacyjne. 

Zabronione jŜǎǘ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ƴŀǊȊťŘȊƛ ƻǊŀȊ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ƴƛŜȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƛŎƘ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŜƳΦ 

Glazurnik ma prawo: 

- ǿȅƳŀƎŀŏ ƻŘ ǇǊŀŎƻŘŀǿŎƽǿ ȊŀǇŜǿƴƛŜƴƛŀ ōŜȊǇƛŜŎȊƴȅŎƘ ƛ ȊŘǊƻǿȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅΤ 

- ǿȅƳŀƎŀŏ ǿȅǇƻǎŀȍŜƴƛŀ ǿ ǏǊƻŘƪƛ ƻŎƘǊƻƴȅ ƻǎƻōƛǎǘŜƧ ƛ ȊōƛƻǊƻǿŜƧΤ 

- ƻŘƳƽǿƛŜƴƛŀ ǇǊŀŎȅ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŀ ȊŘǊƻǿƛŀ lub ȍȅŎƛŀΦ 

tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǇǊŀŎȅ Ȋ nowymi ƳŀǘŜǊƛŀƱŀƳƛ ƴŀƭŜȍȅ ƪƻƴƛŜŎȊƴƛŜ ǇǊȊŜŎȊȅǘŀŏ ŘƻƪǳƳŜƴǘŀŎƧť 

ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŊ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ i zalecenia ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ōŜȊǇƛŜŎȊnego stosowania przŜŘƳƛƻǘƻǿȅŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿ. 

²ƛŜƭŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǳȍȅǿŀƴȅŎƘ Řƻ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƛ ƳƻŎƻǿŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀǿƛŜǊŀ ŎŜƳŜƴǘΣ 

ŘƭŀǘŜƎƻ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ƻǎǘǊƻȍƴƻǏŏΣ ŀōȅ ǳƴƛƪƴŊŏ ƪƻƴǘŀƪǘǳ ȊŜ ǎƪƽǊŊΣ ǿŘȅŎƘŀƴƛŀ ǇȅƱǳΣ ŀ ȊǿƱŀǎȊŎȊŀ 

kontaktu z oczami. 

Ubranie robocze Uprząż bezpieczeństwa Sprzęt do ochrony 
kolan 

Rękawice  
ochronne 

Okulary ochronne Nauszniki ochronne 
(ochrona przeciw hałasowi) Nakolanniki 

http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga


tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

Strona | 14 

P
a

g
e

 | 2
7 

{ȊŎȊŜƎƽƭƴŊ ǳǿŀƎť ƴŀƭŜȍȅ ȊǿǊƽŎƛŏ ƴŀ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǏǊƻŘƪƽǿ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿȅŎƘΥ wymagana jest dobra 

ǿŜƴǘȅƭŀŎƧŀΣ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ŀōǎƻǊōŜƴǘƽǿ oraz zapewnienie ochrony oczu. Niezmieszanych pojedynczych 

ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ ƛ ƴƛŜǳǘǿŀǊŘȊƻƴŜƧ ȍȅǿƛŎȅ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿŜƧ ƴƛŜ ǿƻƭƴƻ ǿȅǊȊǳŎŀŏ Řƻ ŘƻƳƻǿȅŎƘ ǇƻƧŜƳƴƛƪƽǿ ƴŀ 

ƻŘǇŀŘȅΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ƳƻȍŜ ǘƻ ǎǘŀƴƻǿƛŏ ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŜ Řƭŀ ƭǳŘȊƛ ƛ ǏǊƻŘƻǿiska.  

wȅǎΦ нΦуΦ tƛƪǘƻƎǊŀƳȅ ƻȊƴŀŎȊŀƧŊŎŜ ǊƽȍƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ȊŀƎǊƻȍŜƵ  

[http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga] 

 

²ƛŜƭŜ ǏǊƻŘƪƽǿ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀǿƛŜǊŀ ƪǿŀǎȅ ƭǳō ȊŀǎŀŘȅΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ 

ǇƻŘǊŀȍƴƛŜƴƛŜ ǎƪƽǊȅ ƭǳō ƻŎȊǳΦ 

½ƛƎƴƻǊƻǿŀƴƛŜ ŜǘȅƪƛŜǘ ƴŀ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀŎƘ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴȅŎƘ ǏǊƻŘƪƽǿ ŎƘŜƳƛŎȊƴȅŎƘ ƳƻȍŜ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ 

ŘƱǳƎƻǘŜǊƳƛƴƻǿŜ ȊŀƎǊƻȍŜƴƛŀ Řƭŀ ȊŘǊƻǿƛŀ i ȍȅŎƛa. 

DƱƽǿƴȅƳƛ ŎȊȅƴƴƛƪŀƳƛ ǊȅȊȅƪŀ ȊŀǿƻŘƻǿŜƎƻΣ Ȋ ƪǘƽǊȅƳƛ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪ ƳƻȍŜ ǎƛť ǎǇƻǘƪŀŏ ǿ ǇǊŀŎȅΣ ǎŊΥ 

- ǇǊŊŘ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴȅΤ 

- ǳǇŀŘŜƪ Ȋ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛΤ 

- ǎǇŀŘŀƴƛŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΤ 

- ƴƛŜǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŜ ƻǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜΣ ƴƛŜǇƻǎǇǊȊŊǘŀƴŜ ƳƛŜƧǎŎŜ ǇǊŀŎȅΤ 

- ȊŀōǊǳŘȊƻƴŜ ƴŀǊȊťŘȊƛŀΤ 

- kurz; 

- ǇǊȊŜƳťŎȊŜƴƛŜ ŦƛȊȅŎȊƴŜΤ 

- ȊƛƳƴŜ ǇƻŘƱƻƎƛΤ 

- ƻōǊƻǘƻǿŜ ƻǎǘǊȊŜ Řƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪΦ 

bŜƎŀǘȅǿƴȅŎƘ ǎƪǳǘƪƽǿ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿ ǊȅȊȅƪŀ ǿ ǇǊŀŎȅ Ƴƻȍƴŀ ǳƴƛƪƴŊŏΣ ǿȅōƛŜǊŀƧŊŎ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ 

ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ǇǊŀŎȅΣ ǎǘƻǎǳƧŊŎ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛ ǎǇǊȊťǘ ƛ przestǊȊŜƎŀƧŊŎ ȊŀǎŀŘ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ. 

  

Niebezpieczny dla 
środowiska 

Szkodliwy, drażniący Ostrzeżenie przed 
niebezpieczeństwem 

elektrycznym 

Ogólne ostrzeżenie o 
zagrożeniu 

Ostrzeżenie przed 
łatwopalnym 

materiałem lub wysoką 
temperaturą 

Ostrzeżenie przed 
substancją toksyczną 

http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga
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 2.2. Ochrona środowiska: gospodarka odpadami 

 

Znaczenie gospodarki odpadami znajduje ƻŘȊǿƛŜǊŎƛŜŘƭŜƴƛŜ ǿ ǇǊȊŜǇƛǎŀŎƘ ǿȅŘŀƴȅŎƘ ǇǊȊŜȊ ¦ƴƛť 

9ǳǊƻǇŜƧǎƪŊΦ /ŜƭŜƳ aƛƴƛǎǘŜǊǎǘǿŀ |ǊƻŘƻǿƛǎƪŀ ƧŜǎǘ ǎǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ƪǊŀƧƻǿŜƎƻ ƛ ŜƪƻƴƻƳƛŎȊƴƛŜ 

ȊǊƽǿƴƻǿŀȍƻƴŜƎƻ ǎȅǎǘŜƳǳ ƎƻǎǇƻŘŀǊƪƛ ƻŘǇŀŘŀƳƛΣ ƪǘƽǊȅ ǎǇŜƱƴƛ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ ƪǊŀƧƻǿŜ ƛ ǳƴƛƧƴŜΥ 

- Dyrektywa 75/442/EWG (dyrektywa ramowŀ ǿ ǎǇǊŀǿƛŜ ƻŘǇŀŘƽǿύΣ ȊƳƛŜƴƛƻƴŀ ŘȅǊŜƪǘȅǿŊ 

91/156/EWG; 

- 5ȅǊŜƪǘȅǿŀ фмκсуфκ9²D ǿ ǎǇǊŀǿƛŜ ƻŘǇŀŘƽǿ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴȅŎƘΣ ȊƳƛŜƴƛƻƴŀ ŘȅǊŜƪǘȅǿŊ 

94/31/EWG; 

- 5ȅǊŜƪǘȅǿŀ ффκомκ²9 ǿ ǎǇǊŀǿƛŜ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴƛŀ ƻŘǇŀŘƽǿΤ 

- 5ȅǊŜƪǘȅǿŀ фпκснκ²9 ǿ ǎǇǊŀǿƛŜ ƻǇŀƪƻǿŀƵ ƛ ƻŘǇŀŘƽǿ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛƻǿȅŎƘΤ 

- DȅǊŜƪǘȅǿŀ фсκсмκ²9 ŘƻǘȅŎȊŊŎŀ ȊƛƴǘŜƎǊƻǿŀƴŜƎƻ ȊŀǇƻōƛŜƎŀƴƛŀ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛƻƳ ƛ ƛŎƘ ƪƻƴǘǊƻƭƛ 

(dyrektywa IPPC);                

- wƻȊǇƻǊȊŊŘȊŜƴƛŜ нрфκфоκ9²D ǿ ǎǇǊŀǿƛŜ ǘǊŀƴǎǇƻǊǘǳ ƻŘǇŀŘƽǿΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 2.9. Kontener z odpadami [https://utilizatorius.lt/kainorastis/] 

 

² ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ǇŀƵǎǘǿŀŎƘ ŎȊƱƻƴƪƻǿǎƪƛŎƘ ǇǊȊŜǇƛǎȅ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻǿŜ ǊƽȍƴƛŊ ǎƛťΣ ƴǇΦ ƴŀ [ƛǘǿƛŜ 

αtǊȊŜǇƛǎȅ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ƎƻǎǇƻŘŀǊƪƛ ƻŘǇŀŘŀƳƛ ōǳŘƻǿƭŀƴȅƳƛέ ȊƻōƻǿƛŊȊǳƧŊ budowniczych do oddzielenia 

i osobnego ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀƴƛŀ р ǊƻŘȊŀƧƽǿ ƻŘǇŀŘƽǿ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘΥ 

- odpady komunalne - odpady ȍȅǿƴƻǏŎƛƻǿŜΣ ǘŜƪǎǘȅƭƛŀΣ ƛƴƴŜ ƻŘǇŀŘȅ Ȋ ƎƻǎǇƻŘŀǊǎǘǿ ŘƻƳƻǿȅŎƘ 

oraz odpady o charakterze luō ǎƪƱŀŘȊƛŜ ǇƻŘƻōƴych Řƻ ƻŘǇŀŘƽǿ Ȋ gospodarstw domowych; 

- odpady obojętne - ōŜǘƻƴΣ ŎŜƎƱȅΣ ŎŜǊŀƳƛƪŀ ƛ ƛƴƴŜ ƻŘǇŀŘȅΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ƴƛŜ Ƴŀ ȊƴŀŎȊŊŎȅŎƘ ȊƳƛŀƴ 

fizycznych, chemicznych ani biologicznych; 

- odpady nadające się do recyklingu - ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀΣ ǇŀǇƛŜǊΣ ǎȊƪƱƻΣ Ǉƭŀǎǘƛƪ ƛ ƛƴƴŜ ƻŘǇŀŘȅ ƴŀŘŀƧŊŎŜ 

ǎƛť Řƻ ǊŜŎȅƪƭƛƴƎǳΤ 

- odpady niebezpieczne - roȊǇǳǎȊŎȊŀƭƴƛƪƛΣ ŦŀǊōȅΣ ǎǇƻƛǿŀΣ ȍȅǿƛŎŜΣ ƛŎƘ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛŀ ƻǊŀȊ ƛƴƴŜ 

ǎȊƪƻŘƭƛǿŜΣ ƱŀǘǿƻǇŀƭƴŜΣ ǿȅōǳŎƘƻǿŜΣ ȍǊŊŎŜΣ ǘƻƪǎȅŎȊƴŜ ƭǳō ƳŀƧŊŎŜ ƛƴƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΣ 

ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ƴƛŜƪƻǊȊȅǎǘƴƛŜ ǿǇƱȅǿŀŏ ƴŀ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻ ƛ ȊŘǊƻǿƛŜ ƭǳŘȊƪƛŜΤ 

- odpady nie nadające się do recyklingu όƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜΣ ƛǘǇΦύΦ tƻǎƻǊǘƻǿŀƴŜ ƻŘǇŀŘȅ ƴŀƭŜȍȅ 

ǇǊȊŜƪŀȊŀŏ ŦƛǊƳƻƳ ǳǇƻǿŀȍƴƛƻƴȅƳ Řƻ ǇǊȊŜǘǿŀǊȊŀƴƛŀ ǘŀƪƛŎƘ ƻŘǇŀŘƽǿ ǿ ǊŀƳŀŎƘ ǳƳƽǿ ƴŀ ƛŎƘ 

odzysk i unieszkodliwianie. 

bŀ ǇƭŀŎǳ ōǳŘƻǿȅ Ƴƻȍƴŀ ǎŜƎǊŜƎƻǿŀŏ όǎƻǊǘƻǿŀŏύ ǿƛťŎŜƧ ǊƻŘȊŀƧƽǿ ƻŘǇŀŘƽǿ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǊƻŘzaju 

ōǳŘƻǿȅΣ ƛŎƘ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ƛ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ ƎƻǎǇƻŘŀǊƻǿŀƴƛŀ ƻŘǇŀŘŀƳƛΦ 

bƛŜǎȊƪƻŘƭƛǿŜ ƻŘǇŀŘȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǘȅƳŎȊŀǎƻǿƻ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴŜ ƴŀ ōǳŘƻǿƛŜ ǇǊȊŜȊ ƻƪǊŜǎ 

maksymalnie jednego roku od daty ich produkcji, ale ƴƛŜ ŘƱǳȍŜƧ ƴƛȍ Řƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ǇǊŀŎ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘΦ 

bƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴŜ ƻŘǇŀŘȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǘȅƳŎȊŀǎƻǿƻ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴŜ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǿȅƳƻƎŀƳƛ 

https://utilizatorius.lt/kainorastis/
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z ǊƻȊǇƻǊȊŊŘȊŜƵ, ŘƻǘȅŎȊŊŎȅŎƘ ƎƻǎǇƻŘŀǊƪƛ ƻŘǇŀŘŀƳƛ ƴƛŜ ŘƱǳȍŜƧ ƴƛȍ о ƳƛŜǎƛŊŎŜ ƭǳō с ƳƛŜǎƛťŎȅ od ich 

wytworzenia, ale nie ŘƱǳȍŜƧ ƴƛȍ Řƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ǇǊŀŎ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ ǿ ǘŀƪƛ ǎǇƻǎƽōΣ ŀōȅ ƴƛŜ ȊŀƎǊŀȍŀƱȅ 

ǏǊƻŘƻǿƛǎƪǳ ƛ ȊŘǊƻǿƛǳ ƭǳŘȊƪƛŜƳǳΦ 

Do odpadów budowlanych i rozbiórkowych ȊŀƭƛŎȊŀƴŜ ǎŊ beton, cegƱȅΣ ǿŜƱƴa mineralna kamienna 

i szklana, gips, izolacje, papyΣ ǇƭŀǎǘƛƪΣ ǎȊƪƱƻΣ ǇŀǇƛŜǊ ǏŎƛŜǊƴȅ, farby z utwardzaczami, lakieryΣ ǇƱȅǘƪƛ 

i ǿȅǊƻōȅ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜΣ ƱǳǇki, polistyren, krzemiany, glina, bloki silikatowe i betonowe, linoleum, 

ǿȅƪƱŀŘȊƛƴȅ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜΣ ŘǊŜǿƴƻ ōǳŘƻǿƭŀƴŜΣ ŀrmatura (wanny, umywalki itp.). 

Odpady budowlane ƛ ǊƻȊōƛƽǊƪƻǿe ǏǊŜŘƴƛŎƘ ƛ ŘǳȍȅŎƘ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿΣ ƪǘƽǊŜ ǇƻǿǎǘŀƧŊ ǇƻŘŎȊŀǎ 

ōǳŘƻǿȅΣ ǇǊȊŜōǳŘƻǿȅΣ ƴŀǇǊŀǿȅ ƭǳō ǊƻȊōƛƽǊƪƛ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƎŘȅ ǘŀƪƛŜ ǇǊŀŎŜ ǿȅƳŀƎŀƧŊ 

ǇƻȊǿƻƭŜƴƛŀ ƴŀ ōǳŘƻǿť ƭǳō ǇƛǎŜƳƴŜƧ ȊƎƻŘȅ ƴŀ ǇǊƻƧŜƪǘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ǎŊ ȊŀǊȊŊŘȊŀƴŜ ǇǊȊŜȊ 

ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀ ƎƻǎǇƻŘŀǊƪƛ ƻŘǇŀŘŀƳƛΣ ƪǘƽǊŜ ƳŀƧŊ ǇǊŀǿƻ ǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŀ ǘŀƪƛŎƘ ǳǎƱǳƎΣ ƪƛŜǊǳƧŊŎ ǎƛť 

ǇǊȊŜǇƛǎŀƳƛ ƎƻǎǇƻŘŀǊƪƛ ƻŘǇŀŘŀƳƛ ōǳŘƻǿƭŀƴȅƳƛ ȊŀǘǿƛŜǊŘȊƻƴȅƳƛ ǊƻȊǇƻǊȊŊŘȊŜƴƛŜƳ ƳƛƴƛǎǘǊŀΣ ƴŀ 

ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴȅŎƘ ǳƳƽǿΦ ² ǘŀƪƛŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ ƧŜǎǘ ȊŀǿŀǊŎƛŜ ǳƳƻǿȅ Ȋ ŦƛǊƳŊ 

zajmujŊŎŊ ǎƛť odbiorem ƻŘǇŀŘƽǿ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘΣ ƪǘƽǊŀ ŘƻǎǘŀǊŎȊȅ ƻŘǇŀŘȅ Řƻ ǎǇŜŎƧŀƭƛǎǘȅŎȊƴŜƎƻ ȊŀƪƱŀŘǳ 

ƎƻǎǇƻŘŀǊƪƛ ƻŘǇŀŘŀƳƛ ƛ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴƛŀΦ CƛǊƳȅ ƳƻƎŊ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿȅǿƻȊƛŏ odpady budowlane poza teren 

budowy i ǎŀƳƻŘȊƛŜƭƴƛŜ ǎƪƱŀŘƻǿŀŏ ƴŀ ǿȅǎȅǇƛǎƪŀŎƘ Ȋŀ ǎǘŀƱŊ ƻǇƱŀǘŊΦ 

Nie wolno wyǊȊǳŎŀŏ ƻŘǇŀŘƽǿ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ Ȋ ŘǊƻōƴȅŎƘ ƴŀǇǊŀǿΣ ŀƴƛ ƳƛŜǎȊŀŏ ƛŎƘ Ȋ ƛƴƴȅƳƛ 

komunalnymi odpadami i opakowaniami. Odpadƽǿ budowlanych z drobnych napraw zabrŀƴƛŀ ǎƛť 

wrzucaŏ do mieszanych pojemnikƽǿ na odpady komunalne lub opakowaniowe. 

hŘǇŀŘȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜ ƛ ǊƻȊōƛƽǊƪƻǿŜ ƻŘ ƳƛŜǎȊƪŀƵŎƽǿ ƛ ƳŀƱȅŎƘ ŦƛǊƳ ǎŊ ǇǊȊȅƧƳƻǿŀƴŜ ǿ ǎǇŜŎƧŀƭƴƛŜ 

ǿȅǇƻǎŀȍƻƴȅŎƘ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘΦ 

_ǳǇŜƪ ǿ ƻƪǊŜǏƭƻƴŜƧ ƛƭƻǏŎƛ ǇǊȊȅƧƳƻǿŀƴȅ ƧŜǎǘ ǿ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ȊƻǎǘŀƱȅ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŜ Řƻ 

ǇǊȊŜŎƘƻǿȅǿŀƴƛŀ ǘŀƪƛŎƘ ƻŘǇŀŘƽǿ ƛ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊ ǿŀȍƴŊ ƭƛŎŜƴŎƧťΦ 

hŘǇŀŘȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜ ƛ ǊƻȊōƛƽǊkowe zanieczyszczone odpadami niebezpiecznymi, np. odpady 

ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎŜ ŀȊōŜǎǘ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ƻŘŘȊƛŜƭƻƴŜ ƻŘ ƛƴƴȅŎƘ ƻŘǇŀŘƽǿ ƪƻƳǳƴŀƭƴȅŎƘ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ƛŎƘ 

wyprodukowaniaΣ ǳƳƛŜǎȊŎȊƻƴŜ ǿ ǘǊǿŀƱȅŎƘ ǿƻǊƪŀŎƘ ƭǳō ǎƪǊȊȅƴƛŀŎƘ ƛ ŘƻǎǘŀǊŎȊƻƴŜ Řƻ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴȅŎƘ 

ƳƛŜƧǎŎ ǎƪƱŀŘƻǿŀƴƛŀΦ 

tƻŘƻōƴŜ ȊŀǇƛǎȅ Ƴƻȍƴŀ ȊƴŀƭŜȋŏ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿ ŀƪǘŀŎƘ ǇǊŀǿƴȅŎƘ ǇƻȊƻǎǘŀƱȅŎƘ ǇŀƵǎǘǿ ŎȊƱƻƴƪƻǿǎƪƛŎƘ ¦ƴƛƛ 

9ǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƧΣ ƴƛŜƳƴƛŜƧ ƳƻƎŊ ƻƴŜ ǎƛť ŘŜƭƛƪŀǘƴƛŜ Ǌƽȍƴƛŏ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƛ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛΣ ƪǘƽǊŜ 

ŎƛŜǎȊŊ ǎƛť ƴŀƧǿƛťƪǎȊŊ ǇƻǇǳƭŀǊƴƻǏŎƛŊ ǿ ǇƻǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅŎƘ ǊŜƎƛƻƴŀŎƘ ²ǎǇƽƭƴƻǘȅΦ  
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 3.1. Ogólna wiedza o okładzinach ceramicznych 

 

IƛǎǘƻǊƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ceramicznych ǎƛťƎŀ ǇƻƴŀŘ р ǘȅǎƛťŎȅ ƭŀǘΦ tƻŎȊŊǘƪƻǿƻ ǇƱȅǘƪƛ ōȅƱȅ ǳƪƱŀŘŀƴŜ w mozaiki, 

ƪǘƽǊŜ ōȅƱȅ ǳȍȅǿŀƴŜ ǿ LLL - LL ǘȅǎƛŊŎƭŜŎƛǳ Ǉ.n.e. Řƻ ŘŜƪƻǊŀŎƧƛ ǇŀƱŀŎƽǿ ƛ ƪƻƳǇƭŜƪǎƽǿ ǏǿƛŊǘȅƴƴȅŎƘ ƴŀ 

ǘŜǊȅǘƻǊƛǳƳ ǿǎǇƽƱŎȊŜǎƴŜƎƻ LǊŀƪǳΦ  

tǊȊȅǇƻƳƛƴŀƱȅ dzisiejsze mozaiki w niewielkim stopniu. ZƴŀŎȊŊŎŊ ǊƽȍƴƛŎŊ ōȅƱƻ ǘƻΣ ȍŜ ǘǿƻǊȊȅƱȅ ƧŜŘŜƴ 

ƻōǊŀȊ ǿ ƻōǊťōƛŜ ƧŜŘƴŜƧ ǇƱȅǘƪƛΣ ŀ ƴƛŜ ƻōǊŀȊ Ȋ ǿƛŜƭǳ ǇƱȅǘŜƪ ŘŀƧŊŎȅŎƘ ǘƻΣ Ŏƻ ŘȊƛǎƛŀƧ ǊƻȊǳƳƛŜƳȅ Ƨŀƪƻ 

mozaikiΦ tǊȊŜǿŀȍƴƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ƳƛŀƱȅ ǿȊƻǊȅ ƎŜƻƳŜǘǊȅŎȊƴŜΦ YŀȍŘȅ ǎȅƳōƻƭƛȊƻǿŀƱ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ŜƭŜƳŜƴǘ ƭǳō 

zjawisko natury. 

Dƭƛƴŀ ƻŘƎǊȅǿŀƱŀ ƴƛŜȊǿȅƪƭŜ ǿŀȍƴŊ Ǌƻƭť ǿǏǊƽŘ ƭǳŘƽǿ aŜȊƻǇƻǘŀƳƛƛΦ bƛŜ ōȅƱƻ ƻōŦƛǘŜƧ ǊƻǏƭƛƴƴƻǏŎƛΣ Ȋŀ 

ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ ŘǊȊŜǿ ǘǊȊŎƛƴƻǿȅŎƘ ƛ ŘŀƪǘȅƭƻǿȅŎƘΦ DƭƛƴŀΣ ǿ ǇǊŀƪǘȅŎȊƴƛŜ ƴƛŜǿȅŎȊŜǊǇŀƴȅŎƘ ƛƭƻǏŎƛŀŎƘΣ ǎƱǳȍȅƱŀ 

Ƨŀƪƻ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿȅ ƳŀǘŜǊƛŀƱ ōǳŘƻǿƭŀƴȅΦ tƻŎȊŊǘƪƻǿƻ zdobienia ōǳŘȅƴƪƽǿΣ ƻŘ ƳŀƱȅŎƘ ƳƛŜǎȊƪŀƵ Ǉƻ 

ƪƻƳǇƭŜƪǎȅ ǇŀƱŀŎƻǿŜ ƛ ǏǿƛŊǘȅƴƴŜΣ ǿȅƪƻƴywano z glazuroǿŀƴȅŎƘ ŎŜƎƛŜƱΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

DǊǳōƻǏŏ ƎƭŀȊǳǊȅ όǇƻƴŀŘ мл ƳƛƭƛƳŜǘǊƽǿύ ŎȊȅƴƛƱŀ ŎŜƎƱť ƎƭƛƴƛŀƴŊ ǊŀŎȊŜƧ ǘǊǿŀƱȅƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜƳΦ ² ŜǇƻŎŜ 

ōŀōƛƭƻƵǎƪƛŜƧ ό·±LLL ǿƛŜƪ Ǉ.n.e.) geometryczne wzory na kafelkach ȊŀǎǘŊǇƛƻƴƻ ǊȅǎǳƴƪŀƳƛ ȊǿƛŜǊȊŊǘ 

i popularnymi ǇƱŀǎƪƛƳƛ ǿƛȊŜǊǳƴƪŀƳƛ ƭǳŘȊƛΦ 

W tradycyjnych formach znanych ǿǎǇƽƱŎȊŜǎƴŜƳǳ ŎȊƱƻǿƛŜƪƻǿƛ, ǇƱȅǘƪƛ ǇƻǿǎǘŀƱȅ ǿ czasach 

!ŎƘŜƳŜƴƛŘƽǿΣ ǎǘŀǊƻȍȅǘƴŜƧ Řȅƴŀǎǘƛƛ ǇŜǊǎƪƛŜƧ όрруς330 p.n.e.). PozƻǎǘŀƱƻǏŎƛ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ 

o ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ мр Ȅ мр ŎƳ ƛ ƎǊǳōƻǏŎƛ м ŎƳΣ ƪǘƽǊŜ ȊŘƻōƛƱȅ ǏŎƛŀƴȅ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōǳŘȅƴƪƽǿΣ 

znaleziono w ǊŜȊȅŘŜƴŎƧŀŎƘ ǎǘŀǊƻȍȅǘƴȅŎƘ ǿƱŀŘŎƽǿ ǇŜǊǎƪƛŎƘ {ǳȊŀƘ ƛ tŜǊǎŜǇƻƭƛǎ ǿ LǊŀƴƛŜΣ ƪǘƽǊȅŎƘ 

ŦǊŀƎƳŜƴǘȅ ǎŊ ōŀǊŘȊƻ ŘƻōǊȊŜ ȊŀŎƘƻǿŀƴŜ Řƻ ŘȊƛǏΦ  

3. Ogólna wiedza o wykonaniu okładzin ścian 

wȅǎΦ оΦмΦ tƱȅǘƪŀ Ȋ !ǎȅǊƛƛΣ уул ǇΦƴΦŜΦ 

[http://kerama-center.com.ua/9-news/41-

istoriya-keramicheskoi-plitki.html] 

 

http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
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hŘ ǇƻƱƻǿȅ ±LLL ǿƛŜƪǳ ƱŀƵŎǳŎƘ ǇƻŘōƻƧƽǿ ŀǊŀōǎƪƛŎƘ ƻǘƻŎȊȅƱ tƽƱǿȅǎŜǇ LōŜǊȅƧǎƪƛΦ ²ǊŀȊ Ȋ podbojami 

!ǊŀōƻǿƛŜ ǿǇǊƻǿŀŘȊƛƭƛ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ƛ ǇǊȊȅƪƱŀŘȅ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ do Hiszpanii. Arabowie uwiecznili 

ǎǿƻƧŜ ǊȊŊŘȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇƛťƪƴȅŎƘ ȊŀƳƪƽǿ ƛ ǇŀƱŀŎƽǿΦ bŀ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴŊ ǳǿŀƎť ȊŀǎƱǳƎǳƧŜ tŀƱŀŎ !ƭƘŀƳōǊŀ 

όŀǊŀōΦ αwŀƧ ƴŀ ȊƛŜƳƛέύΣ w ƪǘƽǊȅm wykonano wiele ǿȅǎƻƪƛŜƧ ƧŀƪƻǏŎƛ ƪƻƳǇƻȊȅŎƧƛ ƳƻȊŀƛƪowych. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

IƛǎȊǇŀƴƛŀ ǎǘŀƱŀ ǎƛť ǇƛƻƴƛŜǊŜƳ ŜǳǊƻǇŜƧǎƪƛŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ceramicznych. Sekret technologii arabskiej dotŀǊƱ 

Řƻ ²ƱƻŎƘ ŘȊƛťƪƛ YƻǏŎƛƻƱƻǿƛ YŀǘƻƭƛŎƪƛŜƳǳΦ hƎǊŀƴƛŎȊƻƴŀ ƭƛŎȊōŀ ǿŀǊǎȊǘŀǘƽǿ ǊȊŜƳƛŜǏƭƴƛŎȊȅŎƘ 

ǿȅƪƻƴǳƧŊŎȅŎƘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŀ ƪƻǏŎƛŜƭƴŜ ȊƻǎǘŀƱŀ ȊŀǇƻȊƴŀƴŀ Ȋ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŊ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊnych. 

tǊȊŜƪŀȊȅǿŀƴƛŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ƻǎƻōƻƳ ǇƻǎǘǊƻƴƴȅƳ ōȅƱƻ ǎǳǊƻǿƻ ȊŀōǊƻƴƛƻƴŜΦ IƛǎȊǇŀƵǎƪŀ ǎȊƪƻƱŀ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ 

Rys. 3.2. Brama Bogini Isztar, Babilon, 575 p.n.e. 

[http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-

plitki.html] 

Rys. 3.3. Fontanna w tŀƱŀŎu Alhambra, Granada, 

Hiszpania, XIV wiek 

[http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-

plitki.html] 

http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
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ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƴŀŘŀƭ ǎȊŀƴǳƧŜ ǘǊŀŘȅŎƧť ƛΣ ǿ ǇǊȊŜŎƛǿƛŜƵǎǘǿƛŜ Řƻ ǎȊƪƻƱȅ ǿƱƻǎƪƛŜƧΣ ƴƛŜ ǇƻǎȊǳƪǳƧŜ 

ƴƻǿȅŎƘ ǎǘȅƭƽǿ ƛ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǿ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƛ ŘŜƪƻǊŀŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪΦ 

²ƱƻŎƘȅ Ƴƻȍƴŀ ƴŀȊǿŀŏ ƪƻƭŜōƪŊ ǇƱȅǘŜƪ ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴȅŎƘΦ bŀ ǇƻŎȊŊǘƪǳ · ǿƛŜƪǳ ǿŜ ²ƱƻǎȊŜŎƘ ǊƻȊǇƻŎȊťƱŀ 

ǎƛť ǇǊƻŘǳƪŎƧŀ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘΦ WŜŘƴȅƳ Ȋ ǇƛŜǊǿǎȊȅŎƘ ǊȊŜƳƛŜǏƭƴƛƪƽǿΣ ƪǘƽǊŜƎƻ ƴŀȊǿŀ ƧŜǎǘ ȊǿƛŊȊŀƴŀ 

Ȋ ƴƻǿŊ ƻōǊƽōƪŊ ǇƱȅǘŜƪ ƛ ƴƻǿȅƳ ŜǘŀǇŜƳ ǿ ƘƛǎǘƻǊƛƛ ǊƻȊǳƳƛŜƴƛŀ ǿȅƻōǊŀȍŜƵ ŀǊǘȅǎǘȅŎȊƴȅŎƘΣ ƧŜǎǘ [ǳŎŀ ŘŜ 

la Robia z Florencji. Jego praceΣ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǊƻȊƪŀȊŀƳƛ YƻǏŎƛƻƱŀ YŀǘƻƭƛŎƪƛŜƎƻΣ ȊŘƻōƛƱȅ ǏǿƛŊǘȅƴƛŜΣ ƎƱƽǿƴŜ 

ǇƭŀŎŜ Ƴƛŀǎǘŀ ƛ ǎȊƭŀŎƘŜŎƪƛŜ ǇƻǎƛŀŘƱƻǏŎƛΦ ½ŀȊƴŀŎȊȅƱ ƻƴ ǎǿƻƧŜ ƛƳƛť ǿ ƘƛǎǘƻǊƛƛΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǳŘŀƱƻ Ƴǳ ǎƛť 

ǿȅƪƻƴŀŏ ƪƻƭƻǊƻǿe kafelki. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 3.2. Rodzaje płytek 

 

Płytki ceramiczne 

tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ōȅƱȅ ƻŘ zawsze popularne, ōŜȊ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǘƻΣ ƎŘȊƛŜ ǎŊ ǳƪƱŀŘŀƴŜ - ǿ ƱŀȊƛŜƴŎŜΣ 

ƪǳŎƘƴƛ ƭǳō ƪƻǊȅǘŀǊȊǳΦ WŜǎǘ ǘƻ ǘǊǿŀƱŜ ǇƻƪǊȅŎƛŜ ǇƻŘƱƻƎƛΣ ƪǘƽǊŜ ƴƛŜ ǇǊȊȅƧƳǳƧe wiƭƎƻŎƛ ƛ ƧŜǎǘ ƱŀǘǿŜ 

w utrzymaniu, ƳƻȍƭƛǿŜ Řƻ ǊƽȍƴȅŎƘ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƵΦ YƻƭƻǊȅ ƴƻǿƻŎȊŜǎƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΣ ƻŘ ƧŀǎƴȅŎƘ ǇŀǎǘŜƭƛ Ǉƻ 

ƴŀƧƧŀǏƴƛŜƧǎȊŜΣ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƧŊ ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ƴƛŜǇƻǿǘŀǊȊŀƭƴȅŎƘ ǇǊƻƧŜƪǘƽǿ ŘƻƳƻǿȅŎƘΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ оΦпΦ aŀƧƻƭƛƪŀΣ ²ƱƻŎƘȅΣ ±LLL ǿƛŜƪ 

[http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html] 
 

http://kerama-center.com.ua/9-news/41-istoriya-keramicheskoi-plitki.html
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wȅǎΦ оΦрΦ ²ǎǇƽƱŎȊŜǎƴŀ ƱŀȊƛŜƴƪŀ ǿȅƱƻȍƻƴŀ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ceramicznymi  

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/2/1/0/1/product/26529/medzio-imitacijos-plyteles-keraminis-

parketas] 

 

tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ƻ ǊƽȍƴȅŎƘ ƪǎȊǘŀƱǘŀŎƘ ƛ ƪƻƭƻǊŀŎƘ ǎŊ ǿȅƪƻƴŀƴŜ Ȋ ǎǇǊŀǎƻǿŀƴŜƎƻ ǇȅƱǳ ƎƭƛƴƻǿŜƎƻ 

i wypalane w bardzo wysokich temperaturach. tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ǿȅƧŊǘƪƻǿƻ ƻŘǇƻǊƴŜ ƴŀ ǿƛƭƎƻŏ 

i ŘƭŀǘŜƎƻ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ƱŀȊƛŜƴŜƪΦ tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ƻȊŘƻōƛƻƴŜ ǊƽȍƴȅƳƛ ǿȊƻǊŀƳƛ ƭǳō ǊŀƳƪŀƳƛΦ 

Podczas produkcji, ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ƳƛŜǎȊŀ ǎƛť Ȋ ǘƭŜƴƪŀƳƛΣ ƪǘƽǊŜ ȊŀƳƛŀǎǘ ƎƭŀȊǳǊȅ ŘŀƧŊ ǊƽȍƴƻǊƻŘƴŜ 

ƪƻƭƻǊȅΦ tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ŎƛŜƵǎȊŜ ƴƛȍ ǘŜǊŀƪƻǘŀ ƭǳō ƪŀƳƛƻƴƪŀΣ Ŏƻ ȊƴŀŎȊƴƛŜ ǳƱŀǘǿƛŀ ƛŎƘ ƪƭŜƧŜƴƛŜΦ 

tƻŘ ǿȊƎƭťŘŜƳ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ƛ ǎǘǊǳƪǘǳǊȅΣ ǇƱȅǘƪƛ ŘȊƛŜƭŊ ǎƛť ƴŀ ŘǿƛŜ ƎǊǳǇȅΥ ŎŜǊŀƳƛƪť ŘǊƻōƴƻȊƛŀǊƴƛǎǘŊ 

i ƎǊǳōƻȊƛŀǊƴƛǎǘŊΦ 

/ŜǊŀƳƛƪŀ ŘǊƻōƴƻȊƛŀǊƴƛǎǘŀ ƻōŜƧƳǳƧŜ ŎŜǊŀƳƛƪť ƻ ŘǊƻōƴȅŎƘ ȊƛŀǊƴŀŎƘΣ ŦŀƧŀƴǎ ƛ ŎŜǊŀƳƛƪť ƪŀƳƛŜƴƴŊ 

όŎŀƱƪƻǿƛŎƛŜ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊƻƴŊύΦ tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ŦƻǊƳƻǿŀƴŜ ƴŀ Řǿŀ ǎǇƻǎƻōȅΥ ǇǊȊŜȊ Ŧormowanie 

ǘǿƻǊȊȅǿ ǎȊǘǳŎȊƴȅŎƘ όǿȅǘƱŀŎȊŀƴƛŜύ ƛ ǇǊŀǎƻǿŀƴƛŜ ƴŀ ǎǳŎƘƻΦ tƱȅǘƪƛ ǿȅǘǿŀǊȊŀƴŜ ƻōƛŜƳŀ ƳŜǘƻŘŀƳƛ ǎŊ 

klasyfikowane zgodnie z rozmiarem impregnacji (EN ISO 13006ύΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ 

z ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳ ǊƻȊƳƛŀǊŜƳ ƛƳǇǊŜƎƴŀŎƧƛ ƳŀƧŊ ƛƴƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛΦ 

 

Tabela 3.1. Podział płytek z uwagi na sposób wytwarzania [opracowanie autora] 

 
Metoda 

formowania 

Impregnacja 

Grupa I 
9 Җ о҈ 

Grupa IIa 
3% < E Җ 6% 

Grupa IIb 
с҈ ғ 9 Җ мл҈ 

Grupa III 
E > 10% 

A 
²ȅǘƱŀŎȊŀƴƛŜ 

Grupa A I Grupa A IIa Grupa A IIb Grupa A III 

B 
Prasowanie 
na sucho 

Grupa B Ia 
9 Җ лΣр҈ 

Grupa B Ib 
лΣр҈ ғ 9 җ о҈ 

Grupa B IIa Grupa B IIb Grupa B III 

 

tǊƻŘǳƪŎƧŀ ǇƱȅǘŜƪ Ȋ ǘǿƻǊȊȅǿ ǎȊǘǳŎȊƴȅŎƘ όǿȅǘƱŀŎȊŀƴƛŜύ ƧŜǎǘ ōŀǊŘȊƛŜƧ ǎƪƻƳǇƭƛƪƻǿŀƴŀ ƛ ƪƻǎȊǘƻǿƴŀΦ {Ŋ 

wytrzymalszeΣ ōŀǊŘȊƛŜƧ ƻŘǇƻǊƴŜ ƴŀ ƳǊƽȊΦ tƻȊǿŀƭŀ ǘƻ ǘǿƻǊȊȅŏ ȊƱƻȍƻƴŜ ƪǎȊǘŀƱǘȅΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ƭƛǎǘǿȅ 

ǇǊȊȅǇƻŘƱƻƎƻǿŜΣ ǇƱȅǘƪƛ ǎŎhodowe, listwy basenowe i inne. 

tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ǇƻǿǎȊŜŎƘƴƛŜ ƻƪǊŜǏƭŀƴŜ Ƨŀƪƻ ǇƱȅǘƪƛ ǇǊŀǎƻǿŀƴŜ ƴŀ ǎǳŎƘƻ όƛŎƘ ƛƳǇǊŜƎƴŀŎƧŀ ǿȅƴƻǎƛ 

ƻŘ о҈ Řƻ мр҈Σ ƎǊǳǇȅ . LLŀΣ . LLōΣ . LLLύΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ǇƱȅǘƪƛ Ŧƻrmowane z tworzywa sztucznego 

o drobnoziarnistej masie (zwykle ponad 6% impregnacji). 

tǊƻŘǳƪǳƧŜ ǎƛť ƴƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ƛ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜΦ tƱȅǘƪƛ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǎƪƱŀŘŀƧŊ ǎƛť Ȋ cienkiej 

warstwy wierzchniej - ƎƭŀȊǳǊȅ ƛ Ƴŀǎȅ ǇƱȅǘƪƻǿŜƧΦ /ƛŜƴƪŀ ƎƽǊƴŀ ǿŀǊǎǘǿŀ ƴŀŘŀƧŜ ǇƱȅǘŎŜ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/2/1/0/1/product/26529/medzio-imitacijos-plyteles-keraminis-parketas
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/2/1/0/1/product/26529/medzio-imitacijos-plyteles-keraminis-parketas
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ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ŜǎǘŜǘȅŎȊƴŜΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΣ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǇƭŀƳȅ ƛ ƛƴƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛΦ 

tƱȅǘƪŀ Ƴŀ ǿȅǎƻƪŊ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ƴŀ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ǏŎƛǎƪŀƧŊŎŜ ƛ ȊƎƴƛŀǘŀƧŊŎŜΦ 

bƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ŎȊťǎǘƻ ƴŀȊȅǿŀƴŜ ǇƱȅǘƪŀƳƛ αƎƭƛƴƛŀƴȅƳƛέΦ tƱȅǘƪƛ ǘŜ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊǳƧŊ 

ǎƛť ŘƻōǊŊ ŎƘƱƻƴƴƻǏŎƛŊ ǊƽȍƴȅŎƘ ǇƱȅƴƽǿ ƛ ǎŊ ǘǊǳŘƴŜ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΣ ŘƭŀǘŜƎƻ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǇƻƪǊȅŎƛŜ ƛŎƘ 

ƳŀǘŜǊƛŀƱŀƳƛ ƻŎƘǊƻƴƴȅƳƛΦ  

                                                                                                

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ оΦсΦ YǳŎƘƴƛŀ ǇƻƪǊȅǘŀ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ceramicznymi [https://www.apdailosnamai.lt/provenza/] 

 

Płytki z masy kamiennej 

tƱȅǘƪƛ Ȋ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ ǎŊ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧ ǇƻǇǳƭŀǊƴŜΦ aŀǎŀ ƪŀƳƛŜƴƴŀ ƧŜǎǘ ǊƻŘȊŀƧŜƳ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜƧΦ 

W ŎŜƭǳ ȊƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŀ ƛŎƘ ǇƻǊƻǿŀǘƻǏŎƛ όŀ ǘȅƳ ǎŀƳȅƳ ŀōǎƻǊǇŎƧƛ ǿƻŘȅύ Řƻ Ǝƭƛƴȅ ŘƻŘŀƧŜ ǎƛť plastyfikatory 

i inne dodatki, oraz poddaje prasowaniuΦ ¢ŀƪ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǿȅǇŀƭŀ ǎƛť ǿ ǿȅȍǎȊŜƧ 

temperaturze, ƴƛȍ ȊǿȅƪƱŜ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜΦ 

wȅǎΦ оΦтΦ wƽȍƴŜ ǇƱȅǘƪƛ Ȋ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ [http://www.arsenalas.lt/akmens-mases-plyteles/] 

 

¢ŀƪƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƳȅƧŜ ǎƛť ŎƛŜǇƱŊ ǿƻŘŊ ƛ ƱŀƎƻŘƴȅƳ ŘŜǘŜǊƎŜƴǘŜƳΦ wƻǿƪƛ ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ Ƴƻȍƴŀ 

ƻŎȊȅǏŎƛŏ ǎƻŘŊ ƻŎȊȅǎȊŎȊƻƴŊ ƛ ǿȅōƛŜƭŀŎȊŜƳΣ ƪǘƽǊŜ ƴŀƭŜȍȅ ƴŀƱƻȍȅŏ ǎȊŎȊƻǘŜŎȊƪŊ Řƻ Ȋťōƽǿ ƛ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŏ Řƻ 

ƴŀƳƻŎȊŜƴƛŀ ƴŀ ƪƛƭƪŀ ƳƛƴǳǘΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ŘƻōǊȊŜ ǇǊȊŜǘǊȊŜŏ ƳƻƪǊŊ ƎŊōƪŊΦ 

tƱȅǘƪƛ Ȋ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ ǎŊ ǘǊǿŀƱŜΣ ƻŘǇƻǊƴŜ ƴŀ ǿƻŘť ƛ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΦ Ich pŀƭŜǘŀ ƪƻƭƻǊƽǿ ƧŜǎǘ ƴƛŜŎƻ 

ǳōƻȍǎȊŀΥ ǇǊȊŜǿŀȍƴƛŜ od ŎƛŜƳƴƻȍƽƱǘej, przez czerwonŊ ƛ ōǊŊȊƻǿŊ Řƻ ǇǊŀǿƛŜ ōƛŀƱŜƧ ƛ ŎȊŀǊƴŜƧΦ  

Charakterystyczne cechy ǇƱȅǘŜƪ Ȋ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧΥ 

- bardzo niska absorpcja ǿƻŘȅ όŘƻ лΣр҈ ŀōǎƻǊǇŎƧƛ ǿƻŘȅύΣ ǘŀ ŦǳƴƪŎƧŀ ǳƳƻȍƭƛǿƛŀ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ 

ƴŀ ǘŀǊŀǎŀŎƘ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘΣ ƭƻƎƎƛŀŎƘΣ ǎŎƘƻŘŀŎƘΤ 

- ǿȅƧŊǘƪƻǿƻ ŘƻōǊȊŜ ǇǊȊŜǿƻŘȊŊ ŎƛŜǇƱƻΤ 

- ƴƛŜ ǇƻŎƘƱŀƴƛŀƧŊ ǿƛƭƎƻŎƛ ƛ ŘƭŀǘŜƎƻ ƴƛŜ ǊƻȊǇŀŘŀƧŊ ǎƛť ǿ ǳƧŜƳƴȅŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀŎƘΤ 

- ƻŘǇƻǊƴŜ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ ƛ ǘŀǊcie; 

- ƱŀǘǿŜ ǿ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛǳΦ  

https://www.apdailosnamai.lt/provenza/
http://www.arsenalas.lt/akmens-mases-plyteles/
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Płytki z terakoty 

tƱȅǘƪƛ Ȋ ǘŜǊŀƪƻǘȅΣ ȊƴŀƴŜ ƻŘ ƴƛŜǇŀƳƛťǘƴȅŎƘ ŎȊŀǎƽǿΣ ǎŊ ŘȊƛǏ bardzo popularnym pokryciem 

ǇƻŘƱƻƎƻǿȅƳΦ {Ŋ ǿȅƪƻƴŀƴŜ Ȋ Ǝƭƛƴȅ ǇǊŀǎƻǿŀƴŜƧ ƭǳō ǊťŎȊƴƛŜ ŦƻǊƳƻǿŀƴŜƧΣ ƴƛŜŎƻ ǇƻŘƻōƴŜ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ 

ƱǳǇƪƻǿȅŎƘΣ ŀƭŜ ǇŀƭƻƴŜ ǿ ƴƛȍǎȊȅŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀŎƘ ƛ ōŀǊŘȊƛŜƧ ǇƻǊƻǿŀǘŜΦ LŎƘ ƪǎȊǘŀƱǘȅ ǿŀƘŀƧŊ ǎƛť ƻŘ 

ƳŀƱȅŎƘ ǿƛŜƭƻƪŊǘƽǿ Ǉƻ ŘǳȍŜ ƪǿŀŘǊŀǘȅΣ ŀ ǳǊƻƪ ƭŜȍȅ ǿ ǎǳōǘŜƭƴȅŎƘ kombinacjach kolorystycznych, od 

blaŘƻȍƽƱǘŜƎƻ Ǉƻ ǇƻƳŀǊŀƵŎȊƻǿƻ-ŎȊŜǊǿƻƴȅΦ tƻǊƻǿŀǘŜ ǇƱȅǘƪƛ Ȋ ǘŜǊŀƪƻǘȅ Ƴƻȍƴŀ ƻŘ ŎȊŀǎǳ Řƻ ŎȊŀǎǳ 

ƻŘƴƻǿƛŏΣ ǇǊȊŜŎƛŜǊŀƧŊŎ ƻƭŜƧŜƳ ƭƴƛŀƴȅƳ ƭǳō ǿƻǎƪƛŜƳΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ оΦуΦ tƻŘƱƻƎŀ Ȋ ǘŜǊŀƪƻǘȅ [http://www.florisa.de/category/terrakotta] 

 

Płytki wapienne 

²ŀǇƛŜƵ ƧŜǎǘ ǎƪŀƱŊ ƻǎŀŘƻǿŊ ǳǘǿƻǊȊƻƴŊ ƴŀ ŘƴƛŜ ŎƛŜǇƱȅŎƘ ƳƽǊȊ ȊŜ ȊƱƽȍ ƪƻǊŀƭƻǿŎƽǿ ƛ ƳǳǎȊƭƛΦ 

tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǿŀǇƛŜƴƛŀ ƳƻȍŜ ƳƛŜŏ ǎǘǊǳƪǘǳǊť ƧŜŘƴƻƭƛǘŊΣ ȊƛŀǊƴƛǎǘŊ ƭǳō Ȋ ǇƭŀƳŀƳƛ Ǉƻ ǎƪŀƳƛŜƭƛƴŀŎƘΣ 

w ƪƻƭƻǊŀŎƘ ƻŘ ōƛŀƱŜƎƻ Ǉƻ ŎƛŜƳƴƻȊƛŜƭƻƴȅ ƭǳō ƴƛŜōƛŜǎƪƛΦ tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǘȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǎȊƻǊǎǘƪŀ 

ƭǳō ƛŘŜŀƭƴƛŜ ǿȅǇƻƭŜǊƻǿŀƴŀΦ ²ŀǇƛŜƵ ƧŜǎǘ ōŀǊŘȊƻ ǇƻǊƻǿŀǘȅ ƛ Ʊŀǘǿƻ ǿŎƘƱŀƴƛŀ ōǊǳŘΣ ŘƭŀǘŜƎƻ ƴŀƭŜȍȅ Ǝƻ 

ȊŀƛƳǇǊŜƎƴƻǿŀŏΦ ²ŀǇƛŜƵ wydobywany w ǎǘŀǊƻȍȅǘƴƻǏŎƛ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊƻǿŀƱ ǎƛť ƴƛŜǿƛŜƭƪŊ ǘǊǿŀƱƻǏŎƛŊΣ sǘŀƱ 

ǎƛť ȊƴŀŎȊƴƛŜ ōŀǊŘȊƛŜƧ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱȅ ŘȊƛťƪƛ zastosowaniu nowoczesnej technologii. 

                                                                                             

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ оΦфΦ wƽȍƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǿŀǇƛŜƴƴŜ [http://lt.sycmarble.com/limestone/natural-yellow-limestone-flooring-wall-

tiles.html] 

 

Płytki łupkowe 

_ǳǇƪƛ ƛƭŀǎǘŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪ ǊƻȊƪƱŀŘŀƧŊ ǎƛť ƴŀ ǿŀǊǎǘǿȅΣ ŘȊƛťƪƛ ŎȊŜƳǳ ǎǘƻǎǳƴƪƻǿƻ 

ŎƛŜƴƪƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ƱŀǘǿŜ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀΦ ½ƱŀƳŀƴȅ ƱǳǇŜƪ ƛƭŀǎǘȅ ǿȅƎƭŊŘŀ ŘƻǏŏ ǎȊƻǊǎǘƪƻΣ ŀƭŜ ǳǊȊŜƪŀ ǎǿƻƛƳ 

ƴŀǘǳǊŀƭƴȅƳ ǇƛťƪƴŜƳΦ WŜƎƻ ȊǿȅƪƱȅ ƪƻƭƻǊ ƧŜǎǘ ƴƛŜōƛŜǎƪƻ-ǎȊŀǊȅ ȊŜ ǎǊŜōǊƴȅƳ ǇƻƱȅǎƪƛŜƳΣ ŎƘƻŎƛŀȍ ƳƻȍŜ 

ōȅŏ ǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴȅ ǿ ƪƻƭƻǊŀŎƘ ƧŀǎƴȅƳΣ ȍƽƱǘȅƳΣ ōǊŊȊƻǿȅƳ ƭǳō ǊƽȍƻǿȅƳΦ bŀŘŀƧŊ ǎƛť ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ Řƻ 

ƪƻǊȅǘŀǊȊȅΣ ƻƎǊƻŘƽǿ ȊƛƳƻǿȅŎƘΣ ǊǳǎǘȅƪŀƭƴȅŎƘ ƪǳŎƘƴƛ ƛ ƛƴƴȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΣ ƪǘƽǊŜ ǿȅƳŀƎŀƧŊ ǘǊǿŀƱȅŎƘΣ 

ǇǊŀƪǘȅŎȊƴȅŎƘ ǇƻŘƱƽƎΦ tƻŘƱƻƎť ƱǳǇƪƻǿŊ ƴŀƭŜȍȅ ŎȊťǎǘƻ ǎȊƻǊƻǿŀŏ ƳȅŘƱŜƳ ƛ ŘŜǘŜǊƎŜƴǘŜƳΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ 

ŘƻōǊȊŜ ǎǇƱǳƪŀŏ ƛ ǇǊȊŜǘǊȊŜŏ ǎȊƳŀǘƪŊ ȊǿƛƭȍƻƴŊ ƳƭŜƪƛŜƳΣ ŀōȅ ǳȊȅǎƪŀŏ ōƱȅǎȊŎȊŊŎŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛťΦ 

http://www.florisa.de/category/terrakotta
http://lt.sycmarble.com/limestone/natural-yellow-limestone-flooring-wall-tiles.html
http://lt.sycmarble.com/limestone/natural-yellow-limestone-flooring-wall-tiles.html
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wȅǎΦ оΦмлΦ tƱȅǘƪƛ ƱǳǇƪƻǿŜ [https://www.akmenys.lt/skaluno-plyteles-monte-black-30x60x3-cm-vnt-lt-lt.html] 

 

Płytki klinkierowe 

WŜǎǘ ǘƻ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅΣ ƻŘǇƻǊƴȅ ƴŀ ƳǊƽȊΣ ƪǿŀǎΣ ǿƛƭƎƻŏΣ ƴƛŜȊǿȅƪƭŜ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ƧŀƪƻǏŎƛ ǇǊƻŘǳƪǘΦ tƱȅǘƪƛ 

ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƽƎΣ ǎŎƘƻŘƽǿΣ ƴŀǊƻȍƴƛƪƽǿ 

i ȊŀƱŀƳŀƵΦ tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ ǎŊ ƴƛŜŎƻ ƎǊǳōǎȊŜ ƴƛȍ ƪŀƳƛŜƵ ƭǳō ŎŜǊŀƳƛƪŀΦ tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ ǘƻ ƧŜŘƴŀ 

z ƴŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅŎƘ ǇƻǿƱƻƪ Řƻ ŘŜƪƻǊŀŎƧƛ ǿƴťǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΦ aŀƧŊ ǎȊŜǊƻƪŊ ƎŀƳť ƪƻƭƻǊƽǿ 

i ƪǎȊǘŀƱǘƽǿΦ 

YƭƛƴƪƛŜǊ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊǳƧŜ ǎƛť ǿȅƧŊǘƪƻǿŊ ǘǊǿŀƱƻǏŎƛŊΣ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛŊ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΣ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΣ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ 

ŎƘŜƳƛŎȊƴŜ ƛ ŀǘƳƻǎŦŜǊȅŎȊƴŜΣ ƴƛŜ ōƭŀƪƴƛŜΣ Ƴŀ ŀǘǊŀƪŎȅƧƴȅ ƛ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅ ƪƻƭƻǊΣ Ʊŀǘǿƻ ǎƛť Ǝƻ ǳƪƱŀŘŀΣ 

charakteryzuje ǎƛť ŀƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿƻǏŎƛŊΣ Ŏƻ ȊǿƛťƪǎȊŀ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ, jest przyjazny dla 

ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ όǿ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƴƛŜ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ȍŀŘƴȅŎƘ ǎȊƪƻŘƭƛǿȅŎƘ ŘƻŘŀǘƪƽǿ chemicznych), kostka 

ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŀ ȊŀǇŜǿƴƛŀ ǿŎƘƱŀƴƛŀƴƛŜ ǿƻŘȅ ŘŜǎȊŎȊƻǿŜƧΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ оΦммΦ tƻŘƱƻƎŀ ǿȅƱƻȍƻƴŀ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿȅƳƛ [https://www.vokiskakeramika.lt/klinkerio-plyteles-

naturkeramik.html] 

 

Płytki marmurowe 

Marmur jest to wielobarwna, twarda, ƪǊȅǎǘŀƭƛŎȊƴŀ ǎƪŀƱŀ Ȋ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅǎǘȅŎȊƴŊ ŎŜŎƘŊ ƧŀǎƴȅŎƘ Ǌƻǿƪƽǿ 

i ǊŘȊŜƴƛΦ aŀǊƳǳǊƻǿŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ǘƻ ƭǳƪǎǳǎƻǿŜ ǇƱȅǘƪƛ Řƻ ŘƻƳǳΦ bƛŜ Ƴƻȍƴŀ ƛŎƘ ŎȊȅǏŎƛŏ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ǏŎƛŜǊƴȅŎƘ ǏǊƻŘƪƽǿ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅŎƘ ƛ ǎȊŎȊƻǘŜƪΦ ²ȅǎǘŀǊŎȊȅ ǳƳȅŏ ǘŀƪƛŜ ǇƻŘƱƻƎƛ ŎƛŜǇƱŊ ǿƻŘŊ 

z ƱŀƎƻŘƴȅƳ ŘŜǘŜǊƎŜƴǘŜƳ ƛ ȊŜǎƪǊƻōŀŏ ǿǎȊŜƭƪƛŜ ȊŀōǊǳŘȊŜƴƛŀ ǘťǇȅƳ ƴƻȍŜƳΦ aŀǊƳǳǊƻǿŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť 

ǇƻƭŜǊǳƧŜ ǎƛť ǎƛƭƛƪƻƴŜƳ ƭǳō ǿƻǎƪƛŜƳΦ 

 
Mozaika 

aƻȊŀƛƪŀ ǘƻ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜΦ tǊƻŘǳŎŜƴŎƛ ƻŦŜǊǳƧŊ ǎȊƪƱƻΣ ƳŜǘŀƭΣ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ƭǳǎǘǊȊŀƴŜ ƛ ƪŀƳƛŜƵ 

ƴŀǘǳǊŀƭƴȅΦ LǎǘƴƛŜƧŊ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇǊƻŘǳƪǘȅ ǿȅƪƻƴŀƴŜ Ȋ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΥ ƱǳǇƛƴȅ Ƴŀǎȅ ǇŜǊƱƻǿŜƧ czy 

ƱǳǇƛƴȅ ƻǊȊŜŎƘŀ ƪƻƪƻǎƻǿŜƎƻΦ 

 

https://www.akmenys.lt/skaluno-plyteles-monte-black-30x60x3-cm-vnt-lt-lt.html
https://www.vokiskakeramika.lt/klinkerio-plyteles-naturkeramik.html
https://www.vokiskakeramika.lt/klinkerio-plyteles-naturkeramik.html
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wȅǎΦ оΦмнΦ tƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŜ ǿȅƪƻƵŎȊƻƴŜ ƳƻȊŀƛƪŊ ώhttps://rabotayouth.ru/no/ukladka-steklyannoi-mozaiki-sekrety-

i-nyuansy-poetapnyi-algoritm.html] 

 

 

wȅǎΦ оΦмоΦ wƽȍƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ƳƻȊŀƛƪƛ ώhttps://rabotayouth.ru/no/ukladka-steklyannoi-mozaiki-sekrety-i-nyuansy-

poetapnyi-algoritm.html 

 Mozaika kokosowa 

Mozaika metalowa Mozaika kamienna i szklana 

Mozaika z masy perłowej Mozaika szklana 

Mozaika ceramiczna 

https://rabotayouth.ru/no/ukladka-steklyannoi-mozaiki-sekrety-i-nyuansy-poetapnyi-algoritm.html
https://rabotayouth.ru/no/ukladka-steklyannoi-mozaiki-sekrety-i-nyuansy-poetapnyi-algoritm.html
https://rabotayouth.ru/no/ukladka-steklyannoi-mozaiki-sekrety-i-nyuansy-poetapnyi-algoritm.html
https://rabotayouth.ru/no/ukladka-steklyannoi-mozaiki-sekrety-i-nyuansy-poetapnyi-algoritm.html
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wȅǎΦ оΦмпΦ {ŎƘŜƳŀǘ ƪƭŀǎȅŦƛƪŀŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪ [z aƛƴŘŀǳƎŀǎ 2ŜǊƴƛǳǎΣ αtƭȅǘŜƭƛǽ ƪƭƻƧƛƳƻ ŘŀǊōŀƛάΣ ²ƛƭƴƻ нллт] (*Mettlach -

 Ƴƛŀǎǘƻ ǿ bƛŜƳŎȊŜŎƘ ǎƱȅƴƴŜ Ȋ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƛ ǇƻǊŎŜƭŀƴȅύ  

 

²ȅǊƻōȅ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ Ƨŀƪƻ ƴƛŜȊŀƭŜȍƴŜ ŎȊťǏŎƛ ƳŀƱȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƭǳō ŦǊŀƎƳŜƴǘƽǿ ƴŀ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅƳ ǇƻŘƱƻȍǳΦ ½ŀƭŜǘŊ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ƴŀ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅƳ ǇƻŘƱƻȍǳ ƧŜǎǘ ǘƻΣ ȍŜ Ƴƻȍƴŀ Ǝƻ ǳȍȅŏ Řƻ 

ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ Řƻǿƻƭƴie zakrzywionej powierzchni. Szklane, kamienne mozaiki wykonywŀƴŜ ǎŊ 

ǿȅƱŊŎȊƴƛŜ ƴŀ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅƳ ǇƻŘƱƻȍǳΣ ŀ ŦǊŀƎƳŜƴǘȅ ƳƻȊŀƛƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜƧ ǿȅƪƻƴywŀƴŜ ǎŊ ƴŀ ǇŀǇƛŜǊȊŜ ƭǳō 

ǎƛŀǘŎŜΦ ¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ Ǌƽȍƴƛ ǎƛť ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻŘƱƻȍŀΦ aƻȊŀƛƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ǎŊ 

ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ǘŜƧ ǎŀƳŜƧ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ, Ŏƻ ƳƻȊŀƛƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜΣ ŀƭŜ ƎǊǳōƻǏŏ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ƧŜǎǘ 

ǿƛťƪǎȊŀΦ bŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǎǘƻǎƻǿŀƴŊ ƳƻȊŀƛƪŊ ǇƻŘƱƻƎƻǿŊ ƧŜǎǘ ƳƻȊŀƛƪŀ ƪŀƳƛŜƴƴŀΦ {ǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅ ǊƻȊƳƛŀǊ 

ƪǿŀŘǊŀǘƻǿȅŎƘ ŦǊŀƎƳŜƴǘƽǿ ǇƱȅǘŜƪ ǿȅƴƻǎƛ пл Ȅ пл ŎƳΣ ŀƭŜ ƛǎǘƴƛŜƧŊ ƳƴƛŜƧǎȊŜ ǇǊƻŘǳƪǘȅ ƻ wymiarach 

20 x 20 cm. Mozaiki z gǊŀŘƛŜƴǘŜƳ ƪƻƭƻǊƽǿ ǏǿƛŜǘƴƛŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ŘŜƪƻǊŀŎƧƛ ǿƴťǘǊȊΦ 

Ze względu na 
materiał dzieli się 

na: 

Ceramika 

Ceramika kamienna lub mettlach* 

Płytki ceramiczne 

Płytki z masy kamiennej 

Płytki klinkierowe 

Płytki fajansowe 

Płytki majolika 

Płytki z terakoty 

Szkło 

Stopiony kamień 

Beton - lastryko 

Plastik 

Kamień naturalny 

Piaskowiec 

Marmur 

Granit 

Dolomit 

Kwarcyt 

Ze względu na 
wymiary dzieli się 

na: 

Mozaika (do 90 cm²) 

Pojedyncze płytki (powierzchnia płytki powyżej 
90 cm²) 
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Tabela 3.2. Schemat klasyfikacji powierzchni okładzinowych [wg normy litewskiej LST 9bмппммΥнлмнΦ tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ] 

Norma litewska 9bмппммΥнлмнΦ tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜΦ 

bŀȊǿŀ ǇƱȅǘƪƛ Powierzchnia (zwykle) 
½ŀƱŊŎȊƴƛƪ 
do normy 

Grupa 
Absorpcja 
wody (E) 

UȊǳǇŜƱƴƛenie nazwy 

G Grupa BIa E <= 0.5% 
bƛǎƪŀ ŀōǎƻǊǇŎƧŀ ǿƻŘȅΣ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ 

prasowane na sucho 
tƱȅǘƪƛ Ȋ Ƴŀǎȅ 
kamiennej 

Szkliwione/nieszkliwione 

H Grupa BIb 
0.5% < E <= 

3% 
bƛǎƪŀ ŀōǎƻǊǇŎƧŀ ǿƻŘȅΣ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ 

prasowane na sucho 

tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ Szkliwione 

tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ Szkliwione/nieszkliwione 

I Grupa BIIa 3% < E <= 6% tƱȅǘƪƛ ceramiczne prasowane na sucho tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ Szkliwione 

J Grupa BIIb 6% < E <= 10% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ prasowane na sucho tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ Szkliwione 

K Grupa BIII E> 10% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ prasowane na sucho tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ Szkliwione 

L Grupa AIa E <= 0.5% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ 
tƱȅǘƪƛ Ȋ Ƴŀǎȅ 
kamiennej 

Szkliwione/nieszkliwione 

A Grupa AIb 
0.5% < E <= 

3% 
tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ Szkliwione/nieszkliwione 

B Grupa AIIa-1 3% < E <= 6% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ tƱȅǘƪƛ klinkierowe Szkliwione/nieszkliwione 

C Grupa AIIa-2 3% < E <= 6% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ Szkliwione/nieszkliwione 

D Grupa AIIb-1 6% < E <= 10% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ Praktycznie nieprodukowane 

E Grupa AIIb-2 6% < E <= 10% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ Praktycznie nieprodukowane 

F Grupa AIII E >10% tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ŎƛŊƎƴƛƻƴŜ Praktycznie nieprodukowane 

¶  ¦ǿŀƎŀΥ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴŜ Řƻ ǇƻŘƱƽƎ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ Řƻ ǏŎƛŀƴΣ ŀ ǇƱȅǘŜƪ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴȅŎƘ Řƻ ǏŎƛŀƴ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ǳȍȅŏ Řƻ ǇƻŘƱƽƎΦ 
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 3.3. Kształt i kolor płytek 

 

tƱȅǘƪƛ ƳŀƧŊ ǊƽȍƴŜ ǿȅƳƛŀǊȅΣ ƪǎȊǘŀƱǘȅ ƛ ǎǘȅƭŜ ς od stylizowanych na antyczne po nowoczesneΦ tƱȅǘƪƛ 

ǏŎƛŜƴƴŜ ƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ŎȊťǎǘƻ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ kolorach, wzorach i wymiarach. Ponadto 

ǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŜ ǎŊ ǊƽȍƴŜ ŘŜǘŀƭŜ ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴŜ: ƭƛǎǘǿȅ ǇǊȊȅǇƻŘƱƻƎƻǿŜΣ ǇƱȅǘƪƛ Řƻ ƻƪƱŀŘŀƴƛŀ schodƽǿ. 

W ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƳŜǘƻŘȅ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ƛ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅ ǿȅǇŀƭŀƴƛŀΣ ǇƱȅǘƪƛ ƳŀƧŊ ǊƽȍƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛΦ Ze 

ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ƧŀƪƻǏŏΣ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ ǘȅǇȅ LΣ LLΣ LLLΦ 

tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜΣ ƪŀƳƛŜƴƴŜΣ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ ƛ Ȋ ƪŀƳƛŜƴƛŀ ƴŀǘǳǊŀƭƴŜƎƻ ƻ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǿƛťƪǎȊŜƧ ƴƛȍ фл ŎƳ2 

ƴŀȊȅǿŀƴŜ ǎŊ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛΦ bŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǎǇƻǘȅƪŀƴȅƳƛ ǿȅƳƛŀǊŀƳƛ ǇƱȅǘŜƪ ǎŊΥ мл Ȅ мл ŎƳΣ 

15 x 15 cm, 20 x 20 cm, 20 x 25 cm, 30 x 30 cm, 33 x 33 cm, 40 x 40 cm, 50 x 50 cm, 60 x 60 cm. 

LǎǘƴƛŜƧŊ ǇƱȅǘƪƛ ƻ ƴƛŜǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅŎƘ ǿȅƳƛŀǊŀŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ǎŊ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ trudne Řƻ ƱŊŎȊŜƴƛŀΣ ŀ ǘŀƪȍŜ 

kolekcje nietypowych ǇƱȅǘŜƪ ƻ ǊƽȍƴȅŎƘ ƪǎȊǘŀƱǘŀŎƘΦ  

Niemniej, najpopulaǊƴƛŜƧǎȊŜ ǎŊ ƪǿŀŘǊŀǘƻǿŜ ƛ ǇǊƻǎǘƻƪŊǘƴŜ ǇƱȅǘƪƛΦ 

Odchylenie faktycznych ǿȅƳƛŀǊƽǿ ǇƱȅǘƪƛ ƻŘ katalogowych jest ǳȊŀƭŜȍƴƛƻƴŜ ƻŘ ǿȅƳƛŀǊƽǿ ǇƱȅǘƪƛ. Na 

ǇǊȊȅƪƱŀŘ ǇƱȅǘƪŀ ƻ ǿȅƳƛŀǊŀŎƘ ол Ȅ ол ŎƳ ƳƻȍŜ ƳƛŜŏ нфΣун ŎƳ ƭǳō олΣму ŎƳΦ 5ƭŀǘŜƎƻ ƴŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ 

aby ǇƱȅǘƪƛ ƪǘƽǊŜ ōťŘŊ ǎƪƭŜƧŀƴŜ ƳƛŀƱȅ takie same wymiary. 

Na opakowaniu Ȋ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎe informacje: nazwa producenta, nazwa importera 

όƧŜǏƭƛ ƧŜǎǘ ƛƳǇƻǊǘƻǿŀƴŀύΣ ƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛŜ Řƻ ƴƻǊƳȅ ŜǳǊƻǇŜƧǎƪƛŜƧ ƭǳō ƪǊŀƧƻǿŜƧΣ ƪǘƽǊŊ ǎǇŜƱƴƛŀΣ ƴƻƳƛƴŀƭƴŜΣ 

ǊƻōƻŎȊŜΣ ƳƻŘǳƱƻǿŜ ƭǳō ƴƛŜƳƻŘǳƱƻǿŜ ǿȅƳƛŀǊȅΣ ǊƻŘȊŀƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪi (szkliwiony lub 

nieszkliwionyύΣ ƪƻŘ ǇƱȅǘƪƛ όpaskowyύΣ ǿȅƳƛŀǊΣ ƻŘŎƛŜƵ ƛ ǘȅǇΦ 5ƭŀ ƧŜŘƴŜƎƻ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƪǳǇƛŏ 

ǇƱȅǘƪƛ ƻ ǘȅƳ ǎŀƳȅƳ ƪƻŘȊƛŜΣ ƻŘŎƛŜƴƛǳ ƛ ǿȅƳƛŀǊȊŜΦ WŜǏƭƛ ƳŀƧŊ ōȅŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜ ƻ ǊƽȍƴȅŎƘ 

ƪƻŘŀŎƘΣ ƴŀƭŜȍȅ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ǇƱȅǘƪƛ ƳŀƧŊ ǘŜƴ ǎŀƳ ǿȅƳƛŀǊΦ 

² ǇǊƻŎŜǎƛŜ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΣ ǿȅƳƛŀǊȅ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƳƻƎŊ ȊƳƴƛŜƧǎȊȅŏ ǎƛť ƴŀǿŜǘ ƻ р҈ ǇƻŘŎȊŀǎ 

ǿȅǇŀƭŀƴƛŀΦ aƻȍŜ ǘƻ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ odchylenia wymiarƽǿ ǿȅǘǿŀǊȊŀƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΦ tƱȅǘƪƛ ǎŊ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ 

ƳƛŜǊȊƻƴŜΣ ŀōȅ ǳƴƛƪƴŊŏ ǘŜƎƻ ǇǊƻōƭŜƳǳΦ tƻŘŎȊŀǎ ƳƛŜǊȊŜƴƛŀΣ ǎǇŜŎƧŀƭƴŀ ƳŀǎȊȅƴŀ ŘȊƛŜƭƛ ǇƱȅǘƪƛ ȊƎƻŘƴƛŜ 

z ich wymiarami. 
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 3.4. Klasyfikacja płytek ceramicznych według ich jakości 

 

{ǇŜŎȅŦƛƪŀ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƧŜǎǘ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŀ - nƛŜƪǘƽǊŜ ǇƱȅǘƪƛ όŘƻ мл҈ύ ǎŊ ǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŜ 

Ȋ ǊƽȍƴȅƳƛ ǿŀŘŀƳƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻǿȅƳƛ ƭǳō ǿȅƳƛŀǊƻǿȅƳƛΦ ²ȅƳŀƎŀƴƛŀ ƧŀƪƻǏŎƛƻǿŜ Řƭŀ ǇƱȅǘŜƪ ƻƪǊŜǏƭŀ 

ƧŜŘƴŀ ŜǳǊƻǇŜƧǎƪŀ ƴƻǊƳŀ 9b мппммΣ ƪǘƽǊŀ precyzuje ƧŜŘȅƴƛŜ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ ƧŀƪƻǏŎƛƻǿŜ Řƭŀ ǇƱȅǘŜƪ 

ǇƛŜǊǿǎȊŜƧ ƪƭŀǎȅΦ LƴƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ǿȅƳŀƎŀƵ ǎŊ ǳǎǘŀƭŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ǎŀƳŜƎƻ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘŀΣ ǘȅǇ ƧŜǎǘ ȊǿȅƪƭŜ 

ƻȊƴŀŎȊƻƴȅ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƻ ƭƛŎȊōŀƳƛ м ƛ н ƴŀ ǇǳŘŜƱƪǳ Ȋ ǇƱȅǘƪŀƳƛ. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Płytki ceramiczne pierwszej klasy: 

- powierzchniŀ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ǿƻƭƴŀ ƻŘ ǿŀŘΤ 

- pƱȅǘƪƛ ǇƛŜǊǿǎȊŜƧ ƪƭŀǎȅ ǎŊ ŘƻǎǘťǇƴŜ ǘȅƭƪƻ ǿ ƧŜŘƴȅƳ ǊƻȊƳƛŀǊȊŜ ǿ ŘŀƴȅƳ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛǳΦ 

Płytki ceramiczne drugiej klasy: 

- powierzchnia ǇƱȅǘŜƪ ŘǊǳƎƛŜƧ ƪƭŀǎȅ ǿȅƪŀȊǳƧŜ ƴƛŜǿƛŜƭƪƛŜ ǿŀŘȅ ǿ ǎȊkliwie, zwykle widoczne tylko 

z ōƭƛǎƪƛŜƧ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛΤ 

- wŀŘȅ ƻōŜƧƳǳƧŊ ǊƽȍƴŜ ȊƳƛŀƴȅ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ǇƻƧŀǿƛŜƴƛŜ ǎƛť ƪǊƻǇŜƪ w innym kolorze, 

ǿƎƱťōƛŜƴƛŀ ƛǘǇ.; 

- wȅƳƛŀǊȅ ǇƱȅǘŜƪ ǿ ƧŜŘƴȅƳ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛǳ ǊƽǿƴƛŜȍ ǎƛť ǊƽȍƴƛŊΥ ǇƱȅǘƪƛ ŘǊǳƎƛŜƧ ƪƭŀǎȅ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ 

nieujednolicane, a ǿȅƳƛŀǊȅ ǇƱȅǘŜƪ ƳƻƎŊ ǎƛť Ǌƽȍƴƛŏ ƻ ƪƛƭƪŀ ƳƛƭƛƳŜǘǊƽǿΦ 

tƱȅǘƪƛ ƪƭŀǎȅ ŘǊǳƎƛŜƧ ǎŊ ȊƴŀƪƻǿŀƴŜΦ tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ȊǿȅƪƭŜ Ǌȅǎƻǿŀƴŀ ȍƽƱǘŊ ƪǊŜǎƪŊΣ ƪǘƽǊŀ ƧŜǎǘ 

ŎȊȅǎȊŎȊƻƴŀ ǇƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘƪƛΦ 

Płytki kwadratowe 

Płytki prostokątne 

 
wȅǎΦ оΦмрΦ tǊȊȅƪƱŀŘȅ ǇƱȅǘŜƪ ŎȊǿƻǊƻƪŊǘƴȅŎƘ 

[https://design-rom.ru/lt/bathroom/variants-of-layout-of-

floor-tiles-we-put-the-tile-in-a-descent-to-the-floor/] 

https://design-rom.ru/lt/bathroom/variants-of-layout-of-floor-tiles-we-put-the-tile-in-a-descent-to-the-floor/
https://design-rom.ru/lt/bathroom/variants-of-layout-of-floor-tiles-we-put-the-tile-in-a-descent-to-the-floor/
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Wadliwe płytki ceramiczne: 

- wƛŘƻŎȊƴŜ ǿŀŘȅ ǿ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ {Ŋ ǘƻ ǊƽȍƴŜ ȊƳƛŀƴȅ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ 

ǇƻƧŀǿƛŜƴƛŜ ǎƛť ƪǊƻǇŜƪ ƛƴƴŜƎƻ ƪƻƭƻǊǳΣ ǿƎƱťōƛŜƵ ƛǘǇ.; 

- wŀŘƭƛǿŜ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ nieujednoliconeΣ ǘȊƴΦ ǿȅƳƛŀǊȅ ǇƱȅǘŜƪ ƳƻƎŊ ǎƛť Ǌƽȍƴƛŏ ƻ ƪƛƭƪŀ 

ƳƛƭƛƳŜǘǊƽǿΤ 

- pƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ȊǿȅƪƭŜ Ǌȅǎƻǿŀƴŀ ȍƽƱǘŊ ƪǊŜǎƪŊΣ ƪǘƽǊŀ ƧŜǎǘ ŎȊȅǎȊŎȊƻƴŀ ǇƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ 

ǇƱȅǘƪƛΦ 

 

 
Rys. 3.16. Rodzaje i standardy ǇƻƪǊȅŏ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘ 

[https://design-rom.ru/lt/bathroom/variants-of-layout-of-floor-tiles-we-put-the-tile-in-a-descent-to-the-floor/] 

 

 

 3.5. Wybór formatu i koloru płytek 

 

YƻƭƻǊ ƛ ƪǎȊǘŀƱǘ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ŘƻōƛŜǊŀŏ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ stylu i przeznaczenia pomieszczenia. Efekty wizualne 

ǘǿƻǊȊƻƴŜ ǎŊ ǇƻǇǊȊŜȊ odpowiednie ƱŊŎȊŜƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƻ ƪƛƭƪǳ ƪƻƭƻǊŀŎƘ ƛ ƪǎȊǘŀƱǘŀŎƘΦ 9ŦŜƪǘȅ ƻǇǘȅŎȊƴŜ ȊŀƭŜȍŊ 

ƻŘ ŘƻǇŀǎƻǿŀƴƛŀ ƪƻƭƻǊƽǿΣ ƴŀ ǇǊȊȅƪƱŀŘΥ ŎȊŀǊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ ōƛŀƱȅƳ ǘƭŜ ǿȅŘŀƧŊ ǎƛť ƳƴƛŜƧǎȊŜΣ ōƛŀƱŜ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ 

czarnym tle - ǿƛťƪǎȊŜΦ tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŀ ƴŀ ƳƴƛŜƧǎȊŜ ƻōǎȊŀǊȅ ǿȅŘŀƧŜ ǎƛť ǿƛťƪǎȊŀΣ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŀ 

ƴŀ ǿƛťƪǎȊŜ - mniejsza. 

 ̧ Ceramika 
 ̧ Produkty z gliny 
 ̧ Produkty z masy kamiennej 

o Porcelana 
o Jednorodna 
o Cienka 3 mm 
o 5ǳȍŀ нƳ Ȅ 1m 

 ̧ Terakota 
o Naturalna 
o Szkliwiona 

 ̧ Syntetyki 
o Sztuczny marmur 
o Sztuczna cegƱŀ 

 ̧ Kamień naturalny (ciężki, lekki) 
o YŀƳƛŜƵ ǊȊŜŎȊƴȅ 
o Granit 
o Marmur 
o Trawertyn 
o Mozaika 

 ̧ Szkło 
o Mozaika szklana 
o tƱȅǘƪƛ ǎȊƪƭŀƴŜ 

 ̧ Metal 
 ̧ Płyty cementowe 

 

NORMALIZOWANE 

NIENORMALIZOWANE 

https://design-rom.ru/lt/bathroom/variants-of-layout-of-floor-tiles-we-put-the-tile-in-a-descent-to-the-floor/


tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

 

Page | 30 

P
a

g
e

 | 2
7 

²ȅōƛŜǊŀƧŊŎ ƪƻƭƻǊ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊŜƧ ǇƱȅǘƪƛ ƭǳō ŎŀƱŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ǇǊȊȅŘŀǘƴŜ ƧŜǎǘ wykonanie wizualizacji 

ƻǘƻŎȊŜƴƛŀΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ ōťŘȊƛŜ ȊƴŀƧŘƻǿŀŏ ǎƛť ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ Ȋ ǇƱȅǘƪŀƳƛΦ hǏǿƛŜǘƭŜƴƛŜ danej powierzchni 

ǊƽǿƴƛŜȍ ǿȅƳŀƎŀ oceny. 

5ƻ ƪƻƭƻǊƻǿŜƎƻ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǊƽȍƴƻōŀǊǿƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΦ tƱȅǘƪƛ 

ƧŜŘƴƻƪƻƭƻǊƻǿŜ ƻ ǊƽȍƴȅŎƘ ǊƻȊƳƛŀǊŀŎƘ ƛ ƻŘŎƛŜƴƛŀŎƘ ƳƻƎŊ ǊƽǿƴƛŜȍ ǘǿƻǊȊȅŏ ƻǊȅƎƛƴŀƭƴŜ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŜΦ ¢ŀ 

ƳŜǘƻŘŀ ƧŜǎǘ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ zalecana Řƻ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŀ ǇǊȊŜǎǘǊƻƴƴȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ƛ ŦŀǎŀŘ ōǳŘȅƴƪƽǿΦ 

YǎȊǘŀƱǘ ƛ ǊƻȊƳƛŀǊ ǇƱȅǘƪƛ ƭǳō ƪǎȊǘŀƱǘ ƛ ǊƻȊƳƛŀǊ zdobienia ǇƱȅǘƪƛ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ŘƻǎǘƻǎƻǿŀƴŜ Řƻ ƪǎȊǘŀƱǘǳ 

i ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ƻƪƱŀŘŀƴŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƴǇΦ ŘǳȍŜ ǇƱȅǘƪƛ Ȋ ƳƻȊŀƛƪŊ ȊŀƭŜŎŀƴŜ ǎŊ Řƻ ƳŀƱȅŎƘ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛΦ bƛŜ 

ƻȊƴŀŎȊŀ ǘƻΣ ȍŜ ǿ ƳŀƱȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǘȅƭƪƻ ƳŀƱŜ ǇƱȅǘƪƛΣ ŀƴƛ ȍŜ 

pomieszczenia o skomplikowanym ƪǎȊǘŀƱŎƛŜ Ǉƻǿƛƴƴȅ Ȋƻǎǘŀŏ ǿȅƱƻȍƻƴŜ ǘȅƭƪƻ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ƻ ƴƛŜǊŜƎǳƭŀǊƴȅƳ 

ƪǎȊǘŀƱŎƛŜΦ tƻ ǇǊƻǎǘǳΣ ǇǊȊȅ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ƳŀƱȅŎƘ ƻōǎȊŀǊƽǿ όǏŎƛŀƴȅ Ȋ ǿƛŜƭƻƳŀ ƪŊǘŀƳƛΣ ǿƴťƪami, 

pilastrami ƛǘǇΦύ ƭŜǇǎȊŜ ƧŜǎǘ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƳƴƛŜƧǎȊȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ - ȊƳƴƛŜƧǎȊŀƧŊŎ ƪƻǎȊǘ ǇƱȅǘŜƪ όǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀƧŊŎ 

mniej ciťŏύ ƛ ǎǇǊŀǿƛŀƧŊŎΣ ȍŜ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ǿȅƎƭŊŘŀƧŊ ōŀǊŘȊƛŜƧ efektownie. 

.ŀǊŘȊƻ ŎȊťǎǘƻ ǎǘƻǎǳƴƪƻǿƻ ƳŀƱŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ όȊǿȅƪƭŜ ǿ ōǳŘȅƴƪŀŎƘ ƳƛŜǎȊƪŀƭƴȅŎƘύ ǇƻƪǊȅǘŜ ǎŊ ōŀǊŘȊo 

ŘǳȍȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛΦ ¢ƻ ǎǇǊŀǿƛŀΣ ȍŜ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŜ ǿȅŘŀƧŜ ǎƛť ƳƴƛŜƧǎȊŜ, a ponadǘƻ ȊǿƛťƪǎȊŀ ƪƻǎȊǘ 

ǇǊȊŜŘǎƛťǿȊƛťŎƛŀ ƛ ǇƻŘƴƻǎƛ ǊȅȊȅƪƻ ȊƱŜƎƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŀΦ {ȊŜǊƻƪƻǏŏ ƛ ƪƻƭƻǊ ŦǳƎ ƳƻƎŊ ǇƻŘƪǊŜǏƭŀŏ ƧŜŘƴƻƭƛǘƻǏŏ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ όǿŊǎƪƛŜ ŦǳƎƛ Ȋ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǘŜƎƻ ǎŀƳŜƎƻ ƪƻƭƻǊǳύΣ ōŊŘȋ ǘŜȍ ŦǳƎƛ ƳƻƎŊ ŜƪǎǇƻƴƻǿŀŏ ǿȊƽǊ 

i ǇƻƧŜŘȅƴŎȊŜ ǇƱȅǘƪƛΦ bŀƧǇƻǇǳƭŀǊƴƛŜƧǎȊŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇǊƻǎǘƻƪŊǘƴŜ ƛ ƪǿŀŘǊŀǘƻǿŜ ǘǿƻǊȊŊ ǘǊŀŘȅŎȅƧƴŜ ǿȊƻǊȅ ŦǳƎ 

όƳƻȍƴŀ ƧŜ ǊƽǿƴƛŜȍ ƱŊŎȊȅŏύΦ DŘȅ ǳȍȅǿŀƴŜ ǎŊ Řǿŀ ƭǳō ǿƛťŎŜƧ ƪǎȊǘŀƱǘƽǿ ǇƱȅǘŜƪΣ ƴŀƭŜȍȅ ƧŜ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǇƻŘ 

ƪŊǘŜƳ ȊƎƻŘƴƻǏŎƛ ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊƻƧŜƪǘƻǿŀƴƛŀΦ .ŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴŜ ƧŜǎǘΣ ŀōȅ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ȊƻǎǘŀƴŊ 

ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǊƽȍƴŜ ŦƻǊƳŀǘȅΣ ŀōȅ ƳƻȍƭƛǿŜ ōȅƱƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻ ǘŜƧ ǎŀƳŜƧ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛΦ Do 

ŘŜƪƻǊŀŎƧƛ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǳȍȅŏ ǇǊƻǎǘƻƪŊǘƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΣ ŀ ƴŀǿŜǘ ǇƱȅǘŜƪ rozbitych (np. do wykonywania 

dekoracyjnych wstawek czy Ǉŀǎƽǿ). 

Rys. 3.17. tǊȊȅƪƱŀŘȅ ƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ceramicznych ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ŦƻǊƳŀǘŀŎƘ ƛ ƪƻƭƻǊŀŎƘ 
[http://www.djpowerltd.com/id73.html] 

 

http://www.djpowerltd.com/id73.html
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Płytki nowoczesne 

 

² ŀǊŀƴȍŀŎƧƛ ǿƴťǘǊȊ Ƴƻȍƴŀ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǊƽȍƴƻǊƻŘƴŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴŜ ƛ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿŜΣ ƪǘƽǊŜ 

ǊƽȍƴƛŊ ǎƛť ǿȅƎƭŊŘŜƳ ƛ ǿŀǊǳƴƪŀƳƛ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀΦ YƻƭƻǊ ǳȍȅǿŀƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƧŜǎǘ zazwyczaj bardziej 

Ȋŀǳǿŀȍŀƭƴȅ, ale ich geometria ǊƽǿƴƛŜȍ oferuje szeroki zakres opcji ŀǊŀƴȍŀŎȅƧƴȅŎƘ. 

LƳǇƻƴǳƧŊŎȅƳ ǇǊȊȅƪƱŀŘŜƳ ǳƴƛƪŀƭƴŜƎƻ ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴŜƎƻ ǎŊ ǇƱȅǘƪƛ ǿ ƪǎȊǘŀƱŎƛŜ ǊƻƳōǳΦ 

DƱƽǿƴŊ ȊŀƭŜǘŊ ǘŀƪƛŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƧŜǎǘ ǇǊȊŜƳȅǏƭŀƴȅ ǿȅƳƛŀǊ ƛ ǇǊƻƧŜƪǘΦ ² ƴƛŜƪǘƽǊȅŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘΣ ǘŀƪŀ 

ǇƻǿƱƻƪŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ ǇƻƪǊȅǘŀ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜƳ о5 ǇǊȊȅ ƳƛƴƛƳŀƭƴȅƳ ƪƻǎȊŎƛŜΦ 

tƱȅǘƪƛ ǿ ƪǎȊǘŀƱŎƛŜ ǊƻƳōƽǿ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ ǘǊǿŀƱŜƧ ŎŜǊŀƳƛƪƛΦ aŀǘŜǊƛŀƱ ǘŜƴ ƧŜǎǘ ǇǊŀƪǘȅŎȊƴȅ ƛ Ʊŀǘǿȅ 

w ǳǘǊȊȅƳŀƴƛǳΣ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴƛŜ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱȅ ƛ ǘǊǿŀƱȅΦ YƻƴŦƛƎǳǊŀŎƧŀ ǊƻƳōǳ ƧŜǎǘ ŀǘǊŀƪŎȅƧƴŀΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ƧŜǎǘ 

ŎŀƱƪƻǿƛŎƛŜ ǎȅƳŜǘǊȅŎȊƴŀ ƛ ǇƻȊǿŀƭŀ ǘǿƻǊȊȅŏ ǘǊƽƧƪƻƭƻǊƻǿŜ ǎȊŜǏŎƛƻƪŊǘȅΣ ƪǘƽǊŜ Ƴƻȍƴŀ ǇƻǿǘŀǊȊŀŏ wiele 

ǊŀȊȅΦ YƻƳǇƻȊȅŎƧŀ ōťŘȊƛŜ ȊƴŀŎȊƴƛŜ ōŀǊŘȊƛŜƧ ƻǊȅƎƛƴŀƭƴŀ ƛ ƛƴǘŜǊŜǎǳƧŊŎŀΣ ƧŜǏƭƛ ƻōǎȊŀǊȅ ƪŀŦŜƭƪƻǿŜ 

w ƪǎȊǘŀƱŎƛŜ ŘƛŀƳŜƴǘƽǿ ōťŘŊ ǿƛťƪǎȊŜΦ  

²ŜŘƱǳƎ ǇǊƻƧŜƪǘŀƴǘƽǿ ǇǊŜŦŜǊƻǿŀƴŜ ǎŊ ŎƛŜƳƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻƱŊŎȊƻƴŜ Ȋ ƧŀǎƴȅƳƛΦ /ƛŜƳƴŜ ǎŊ ǳƳƛŜǎȊŎȊŀƴŜ ƴŀ 

ŘƻƭŜΣ ŀ ƧŀǎƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ƴŀŘ ƴƛƳƛΦ 

{ǇŜŎƧŀƭƛǏŎƛ ǿƱƻǎƪƛŜƧ ŦƛǊƳȅ α/ŜǊŀƳƛƪŀ /ŀǎŀƭƎǊŀƴŘŜ tŀŘŀƴŀέΣ ƪǘƽǊȊȅ ǇǊƻŘǳƪǳƧŊ ǇƱȅǘƪƛ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ǎǘȅƭŀŎƘΣ 

ƻƪǊŜǏƭƛƭƛ ƭƻƎƛŎȊƴŜ ŀǎǇŜƪǘȅ ǇǊƻƧŜƪǘǳΥ 

- pƱȅǘƪŀ ƧŜǎǘ ŜƭŜƳŜƴǘŜƳ ŀǊǘȅǎǘȅŎȊƴŜƎƻ ǇƻƪǊȅŎƛŀ Ƨŀƪƻ ŎŀƱƻǏŎƛΤ 

Rys. 3.18. tǊȊȅƪƱŀŘȅ ǇƱȅǘŜƪ ŀǿŀƴƎŀǊŘƻǿȅŎƘ [https://lt.decoratex.biz/napolnye-pokrytiya/plitka/romb/] 

https://lt.decoratex.biz/napolnye-pokrytiya/plitka/romb/
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- pƱȅǘƪŀ ƧŜǎǘ ƴŀǊŀȍƻƴŀ ƴŀ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀΦ tǊȊŜȊ ǘŜƴ ŎŀƱȅ ŎȊŀǎΣ ǇƱȅǘƪŀ ǿǊŀȊ Ȋ ƛƴƴȅƳƛ 

ŜƭŜƳŜƴǘŀƳƛ όǇƱȅǘƪŀƳƛύ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎǳƧŜ Ȋ ƻǘŀŎȊŀƧŊŎym ǏǊƻŘƻǿƛǎƪiem; 

- pƻŘŎȊŀǎ ǇǊƻƧŜƪǘƻǿŀƴƛŀ ƴŀƭŜȍȅ ƻŎŜƴƛŏ ǊƽȍƴƛŎŜ ƳƛťŘȊȅ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊŊ ǇƱȅǘƪŊ, ŀ ŎŀƱŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŊ 

ǿȅƱƻȍƻƴŊ ǇƱȅǘƪŀƳƛ i dƻǎǘƻǎƻǿŀŏ ƧŊ do otoczenia; 

- pƻŘƱƻƎƛ ƛ ǏŎƛŀƴȅ ǎŊ ǘǊŀƪǘƻǿŀƴŜ Ƨŀƪ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧŀ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎŀ ǎƛť Ȋ ƪƛƭƪǳ ǿŀǊǎǘǿ 

funkcjonalnych - ǇƻŘƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΦ tƻŘǎǘǊǳƪǘǳǊȅ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎǳƧŊ ȊŜ ǎƻōŊ ƛ ŘŀƧŊ ǎǇƽƧƴȅ ŜƭŜƳŜƴǘ 

z nowymi ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛami mechanicznymiΦ bŀƭŜȍȅ je ƻŎŜƴƛŏ ǿ ǇǊƻƧŜƪŎƛŜ ƪƻƵŎƻǿȅƳΤ 

- zŀƭŜŎŀ ǎƛť ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ǇƱȅǘŜƪ ǳƱƻȍƻƴȅŎƘ ƴŀ powierzchni (z wykorzystaniem 

ƻǇǊƻƎǊŀƳƻǿŀƴƛŀ ƭǳō ǊťŎȊƴƛŜύΦ 

tǊƻǎǘȅ ƳƻŘŜƭ ǿƴťǘǊȊŀ Ƴƻȍƴŀ ǳǘǿƻǊȊȅŏ ǎȊȅōƪƻΣ ōŜȊ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧǎȊŜƎƻ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŀΣ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ƴŀǊȊťŘȊƛ Řƻ ǊƻȊƳƛŜǎȊŎȊŀƴƛŀ ǇƱȅtek, ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ƴŀ ǎǘǊƻƴŀŎƘ ƛƴǘŜǊƴŜǘƻǿȅŎƘ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘƽǿΦ 

 

 3.6. Wzory łączone 

 

½ŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇǊƻǎǘƻƪŊǘƴȅŎƘ ƛ ƪǿŀŘǊŀǘƻǿȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ǳȊȅǎƪǳƧŜ ǎƛť ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ typowe ǿȊƻǊȅ ǇƻƱŊŎȊŜƵΥ 

- pƛƻƴƻǿŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ŎƛŊƎƱŜ ς ǳƪƱŀŘ ƪƭŀǎȅŎȊƴȅΤ 

- pƛƻƴƻǿŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇǊȊŜǿƛŊȊŀƴŜ ς ǳƪƱŀŘ αƴŀ ƳƛƧŀƴƪťέΤ 

- pƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǳƪƻǏƴŜ ς ǳƪƱŀŘ αǿ ƪŀǊƻέΦ 

  

Rys. 3.19. aƻŘŜƭ ǿƴťǘǊȊŀ 
[https://placetodwell.com.au/?fbclid=IwAR3IM2bRF6HUsyLCediQL9LFt2g2gm5Pd6r3E9edSx_lpRfW4w5cQcNEMFM] 

https://placetodwell.com.au/?fbclid=IwAR3IM2bRF6HUsyLCediQL9LFt2g2gm5Pd6r3E9edSx_lpRfW4w5cQcNEMFM
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 3.7. Wybór płytek 

 

¢ǊǿŀƱƻǏŏ ǿȅƱƻȍƻƴȅŎƘ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ǿƱŀǏŎƛǿŜƎƻ doboru ǇƱȅǘŜƪΣ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ pod 

ƪŊǘŜƳ ƛŎƘ ǇǊȊȅŘŀǘƴƻǏŎƛ Řƻ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 5ƭŀǘŜƎƻ ȊŀǿǎȊŜ ƴŀƭŜȍȅ ǿȊƛŊŏ ǇƻŘ ǳǿŀƎť ŎŜŎƘȅ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ ȊƻǎǘŀƴŊ ǳƱƻȍƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛΦ 5ŜŎȅŘǳƧŊŎ ǎƛť ƴŀ ǇƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜ ƭǳō ǇƻŘƱƻƎƻǿŜΣ 

ŀǊŎƘƛǘŜƪǘ ǿȅōƛŜǊŀ ǇǊƻŘǳƪǘȅ ǿ ƻǇŀǊŎƛǳ ƻ ƪǎȊǘŀƱǘΣ ǿȅƳƛŀǊȅΣ ƪƻƭƻǊΣ ǿȅǎǘǊƽƧ ƛ ǊƽȍƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ 

techniczne - ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ czynniki fizyczne, chemiczne lub mecƘŀƴƛŎȊƴŜΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ǿȅǎǘŊǇƛŏ 

w ŘŀƴȅƳ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪǳΦ ²ȅōƽǊ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀƭŜȍȅ ǿ ŘǳȍŜƧ ƳƛŜǊȊŜ ƻŘ ƧŀƪƻǏŎƛ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƽƎΦ 

Ponadto, podczas wyōƛŜǊŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΣ ƴŀƭŜȍȅ ǿȊƛŊŏ ǇƻŘ ǳǿŀƎť ǊƽǿƴƛŜȍ ŦǳƴƪŎƧŜΣ ƧŀƪŊ ǇŜƱƴƛŊ ŘŀƴŜ 

przegrody pionowe i poziome. 5ƻōǊŊ ǇǊŀƪǘȅƪŊ ƧŜǎǘ obejrzenie Ƨŀƪ ƴŀƧǿƛťƪǎȊŜƧ liczby podobnych 

ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ƛ zidentyfikowanie wszelkich wad powierzchni ǇƱȅǘƪƻǿŀƴȅŎƘ ƻǊŀȊ ǇǊƻōƭŜƳƽǿΣ ƪǘƽǊŜ 

ƳƻƎŊ ǇƻƧŀǿƛŏ ǎƛť ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀcy. 

wƻȊǇƻŎȊȅƴŀƧŊŎ ǇǊŀŎťΣ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ ƧŜǎǘ ǇƻǎƛŀŘŀƴƛŜ kompletnych informacji na temat specyfikacji 

ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻǿȅŎƘ oraz planowanego wykorzystania ǿȅƪƻƵŎȊƻƴȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǿ danym kompleksie 

ōǳŘȅƴƪƽǿΦ ¢e informacje ǎŊ ōŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴeΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ƻƪǊŜǏƭŀƧŊ ƳƻȍƭƛǿŜ ǇƻȊƛƻƳȅ ŜƪǎǇƻȊȅŎƧƛΣ ŀ ǘȅƳ 

samym ǘǊǿŀƱƻǏŏ ǇƱȅǘƪƻǿŀƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ Z drugiej strony, czasami zbyt wiele informacji 

ƪƻƳǇƭƛƪǳƧŜ ƻŎŜƴť ǇǊƻōƭŜƳǳΣ ǿŀȍƴŊ Řƭŀ ǿƱŀǏŎƛǿŜƎƻ i ǎƪǳǘŜŎȊƴŜƎƻ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŀ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳΦ  

  

Pionowe połączenia ciągłe 
(układ klasyczny) 

wȅǎΦ оΦнлΦ wƻŘȊŀƧŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ 
[z  αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

Połączenia ukośne 
(układ ,,w karo”) 

 

Pionowe połączenia wiążące 

(układ ,,na mijankę”) 
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W takiej sytuacjiΣ Ƴƻȍƴŀ ǎƪƻǊȊȅǎǘŀŏ Ȋ infoǊƳŀŎƧƛ ƻǇƛǎǳƧŊŎŜƧ ŎȊǘŜǊȅ podstawowe przypadki: 

 

1.  POSADZKI WEWNĘTRZNE: 

- przeznaczenie budynku; 

- przeznaczenie danego pomieszczenia; 

- ǎǘǊǳƪǘǳǊŀ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǇƻŘƱƻƎƛΤ 

- ƛƴǘŜƴǎȅǿƴƻǏŏ ƛ ǊƻȊƪƱŀŘ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΦ 

2. ŚCIANY WEWNĘTRZNE: 

- przeznaczenie budynku; 

- przeznaczenie danego pomieszczenia; 

- ǎǘǊǳƪǘǳǊŀ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǏŎƛŀƴΦ 

3. POSADZKI ZEWNĘTRZNE: 

- warunki pogodowe; 

- ŎȊťǏŏ  ōǳŘȅƴƪǳΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƧ ƴŀƭŜȍŊΤ 

- ǊȅȊȅƪƻ ǇƻǏƭƛȊƎƴƛťŎƛŀΤ 

- przeznaczenie; 

- rodzaj powierzchni; 

- ǎǘǊǳƪǘǳǊŀ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛΦ 

4. ŚCIANY ZEWNĘTRZNE: 

- warunki pogodowe; 

- ŎȊťǏŏ ōǳŘȅƴƪǳΣ Řƻ ƪǘƽǊŜƧ ƴŀƭŜȍŊΤ 

- ǎǘǊǳƪǘǳǊŀ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǏŎƛŀƴΦ 

 

 

 

 

 

Rys. 3.21. tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ǏŎƛŀƴ ƳǳǊƻǿŀƴȅŎƘ 
[z  αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 



tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

 

Page | 35 

P
a

g
e

 | 2
7 

 

 

5ƱǳƎƻǘǊǿŀƱŜ ƛ komfortowe ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŜ ǇƻŘƱƽƎ oraz ǏŎƛŀƴ ǿȅƱƻȍƻƴȅŎƘ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ƧŀƪƻǏŎƛ tych 

ǇƱȅǘŜƪΣ ŀ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ ƻŘ ƛŎƘ ǇǊȊȅŘŀǘƴƻǏŎƛ Řƻ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ ōťŘŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜΦ 5ƭŀǘŜƎƻ ǘŜȍΣ 

ȊŀǿǎȊŜ ƴŀƭŜȍȅ Ȋƴŀŏ ƛ ōǊŀŏ ǇƻŘ ǳǿŀƎť ŎŜŎƘȅ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ ǇƱȅǘƪƛ ȊƻǎǘŀƴŊ ǇƻƱƻȍƻƴŜΦ 

²ƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ ƻƪǊŜǏƭŀ ǎƛť ƴŀ ŜǘŀǇƛŜ 

ǇǊƻƧŜƪǘƻǿŀƴƛŀΦ ²ȅōƽǊ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ȊŀƭŜȍȅ ǿ ŘǳȍŜƧ ƳƛŜǊȊŜ ƻŘ ƧŀƪƻǏŎƛ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƻƎƛ ƻǊŀȊ 

charakterystyki eksploatacji. Podczas naprawy starych budynkƽǿ ƴŀƭŜȍȅ ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ ƻŎŜƴƛŏ ǎǘŀƴ 

ƛǎǘƴƛŜƧŊŎŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 5ƻǇƛŜǊƻ Ǉƻ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛǳ ƛ ǳǎǳƴƛťŎƛǳ ŘŜŦŜƪǘƽǿ powierzchniΣ Ƴƻȍƴŀ ƧŊ 

ǿȅƪƻƵŎȊȅŏΦ /Ȋťǎǘƻ ǇǊȊȅŎȊȅƴŊ ǿŀŘ ƧŜǎǘ ǿƛƭƎƻŏ όǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōǳŘȅƴƪƽǿύΣ ǿƛōǊŀŎƧŜΣ 

ƴƛŜǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴŜ ƻǎƛŀŘŀƴƛŜ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘƽǿ ƛ ƴƛŜǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŀ ǘǊǿŀƱƻǏŏ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿǎǇƻǊŎȊŜƧΦ  

tƻŘŎȊŀǎ ƻƎƭťŘȊƛƴ ƛŘŜƴǘȅŦƛƪƻǿŀƴŜ ǎŊ nie tylko wady fizyczneΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ weryfikowana ǇǊȊȅŘŀǘƴƻǏŏ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ Řƻ ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΦ /ƛťȍŀǊ ǇƻƪǊȅŎƛŀ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǿȅƴƻǎƛ ƻŘ мл Řƻ нр ƪƎκƳ2, ŀƭŜ ƳƻƎŊ 

Ǉƻǿǎǘŀǿŀŏ dodatkoǿŜ ƴŀǇǊťȍŜƴƛŀ ǿǊŀȊ Ȋ ƴŀƎƱȅƳƛ ǿŀƘŀƴƛŀƳƛ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅ czy wibracjami. 

W ȊǿƛŊȊƪǳ Ȋ ǘȅm, ƪƻƴƛŜŎȊƴŀ ƧŜǎǘ ȊƴŀƧƻƳƻǏŏ ƳŜǘƻŘ ǿȊƳŀŎƴƛŀƴƛŀ ǎƱŀōȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ ¢ǊǿŀƱƻǏŏ 

powierzchni Ȋ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ȊŀƭŜȍȅ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ƻŘ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǇƱȅǘŜƪ ƭǳō ƪƭŜƧǳΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ƻŘ 

koƳǇŀǘȅōƛƭƴƻǏŎƛ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǳȍȅǘȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΦ ¦ƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ Ƴƻȍƴŀ ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ Ǉƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ 

Ƴƻƴǘŀȍǳ ƻƪƛŜƴΣ ƻǏŎƛŜȍƴƛŎΣ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƧΣ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǇǊŀŎ ƘȅŘǊŀǳƭƛŎȊƴȅŎƘ όniezamontowane 

ǇƻȊƻǎǘŀƧŊ ǘȅƭƪƻ ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǎŀƴƛǘŀǊƴŜύΣ ǳƱƻȍŜƴƛǳ ǇƻŘƱƻƎƛ. PowierzcƘƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ƳƻŎƴŜ 

i o ƴƛǎƪƛŜƧ ǇƻŘŀǘƴƻǏŎƛ ƴŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ. 

Rys. 3.22. tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ǏŎƛŀƴ ōŜǘƻƴƻǿȅŎƘ 
[z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 
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Rys. 3.23. Schemat klasyfikacji powierzchni [opracowanie autorƽǿ] 

 

  

|Ŏƛŀƴȅ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ 

Fasady 

 

Posadzka 

 

Schody 

 

Baseny 

 

Powierzchnie ceglane i betonowe 

powierzchnia 
Powierzchnia otynkowana 

 

Powierzchnia drewniana 

Powierzchnia kartonowo-gipsowa 

Inne powierzchnie 

 

tƱȅǘƪƛ ǎŊ ƳƻŎƻǿŀƴŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪƭŜƧǳ 

tƱȅǘƪƛ ǎŊ ƳƻŎƻǿŀƴŜ Řƻ ǊŀƳȅ 

 

W obiektach mieszkalnych i publicznych 

² ƻōƛŜƪǘŀŎƘ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘ 

 

bŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ 

 

²ȅƪƻƵŎȊƻƴŜ ȊǿȅƪƱȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 

²ȅƪƻƵŎȊƻƴŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 

²ȅƪƻƵŎȊƻƴŜ ȊǿȅƪƱȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛ Ȋ 

ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜƳ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊȅŎƘ 
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 3.8. Najważniejsze wskaźniki właściwości płytek 

 

²ȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅŎƘ ŎŜŎƘΥ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ȊƎƛƴŀƴƛŜΣ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΣ 

ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ȊŀǊȅǎƻǿŀƴƛŜΦ ²ȅǎƻƪƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ǘȅŎƘ ǇŀǊŀƳŜǘǊƽǿ ǎŊ ǇƻȍŊŘŀƴŜ ȊŀǊƽǿƴƻ Řƭŀ 

ŜƪǎƪƭǳȊȅǿƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƪŀƳƛŜƴƴȅŎƘ, jak i dla prostych szkliwionych ceramiczƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΦ 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ȊƎƛƴŀƴƛŜ ǿǎƪŀȊǳƧŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜΣ ǇǊȊȅ ƪǘƽǊȅƳ ǇƱȅǘƪƛ ǇťƪŀƧŊ ƴŀ ǇƽƱΦ bŀ ǘť ŎŜŎƘť Ƴŀ ǿǇƱȅǿ 

ƎǊǳōƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛΦ ² ōǳŘȅƴƪŀŎƘ ƳƛŜǎȊƪŀƭƴȅŎƘ ƛ ǳȍȅǘŜŎȊƴƻǏŎƛ ǇǳōƭƛŎȊƴŜƧ ǇƱȅǘƪƛ ƻ ƎǊǳōƻǏŎƛ ƻŘ у Řƻ мл ƳƳ 

ǎŊ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŜΣ ŀōȅ ǿȅǘǊȊȅƳŀŏ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŜ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ ор bκƳƳ2 όǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƎǊǳōƻǏŎƛύΦ 

W pomieszczeniach technicznych ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǎŊ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ƻ ƎǊǳōƻǏŎƛ Řƻ му ƳƳΣ ƪǘƽǊŜ 

ǿȅǘǊȊȅƳǳƧŊ ǿƛťƪǎȊŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΦ hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ ǎƱǳȍȅ Řƻ ƻƪǊŜǏƭŀƴƛŀ ǘǊǿŀƱƻǏŎƛ ǇƱȅǘŜƪ 

kamiennych oraz szkliwionych ceramicznych. CŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ, produkowane zgodnie 

z ƴƻǊƳŀƳƛ ŜǳǊƻǇŜƧǎƪƛƳƛ ƛ ƳƛťŘȊȅƴŀǊƻŘƻǿȅƳƛ, ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ р ƎǊǳǇ ǿŜŘƱǳƎ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ 

ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΦ {Ŋ ƻȊƴŀŎȊƻƴŜ Ƨŀƪƻ t9L-I, PEI-II, PEI-III, PEI-IV i PEI-V. Pierwsza grupa jest mniej odporna na 

ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΣ ȊŀǏ ǇƛŊǘŀ ƧŜǎǘ ƴŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ƻŘǇƻǊƴŀΦ LƳ ǿȅȍǎȊŀ ƭƛŎȊōŀΣ ǘȅƳ ōŀǊŘȊƛŜƧ ƻŘǇƻǊƴŀ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ 

όƻŘōŀǊǿƛŜƴƛŜύ ƎƭŀȊǳǊŀΦ ² ǇǊȅǿŀǘƴȅƳ ŘƻƳǳ ƭǳō ƳƛŜǎȊƪŀƴƛǳ ǿȅǎǘŀǊŎȊȅΣ ŀōȅ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƳƛŀƱȅ 

symbol PEI-оΦ ¢ŀƪƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť ǊƽǿƴƛŜȍ Řƻ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǇǳōƭƛŎȊƴȅŎƘΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ruch ludzi jest 

ƴƛŜǿƛŜƭƪƛΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŘǳȍŜƎƻ ruchu ƭǳŘȊƛ ƴŀƭŜȍȅ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǇƱȅǘƪƛ Ȋ ǎȅƳōƻƭŀƳƛ t9L-4 i PEI-рΦ ²ƱƻǎŎȅ 

ǇǊƻŘǳŎŜƴŎƛ ƻǇƛǎǳƧŊ ǘť ŎŜŎƘťΣ ōŀŘŀƧŊŎΣ ƛƭŜ ƳƛƭƛƳŜǘǊƽǿ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǳōȅǿŀ Ǉƻ ǇƻŘŘŀƴƛǳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛǳ 

w jednostce czasu. tǊƻŘǳŎŜƴŎƛ ƳǳǎȊŊ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀŏ Řƻ ǿȅƳƻƎƽǿ ȊŀǿŀǊǘȅŎƘ ǿ ƴƻǊƳŀŎƘ ŜǳǊƻǇŜƧǎƪƛŎƘ. 

Wszystkie ǇƻǿȅȍǎȊŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ŘƻǎǘťǇƴŜ ǳ ŘȅǎǘǊȅōǳǘƻǊƽǿ ǇƱȅǘŜƪ όǇǊƻŘǳŎŜƴŎƛ ȊŀǿǎȊŜ ƧŜ 

ŘƻǎǘŀǊŎȊŀƧŊύΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ оΦнпΦ wƽȍƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ǇƱȅǘŜƪ  

[http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/] 

 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǎǇťƪŀƴƛŜ ƻǇƛǎǳƧŜ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜƧ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ ƴŀǇǊťȍŜƴƛŀ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜ 

(ǇƻǿƻŘǳƧŊŎŜ ǎǇťƪŀƴƛŀ). Jest to ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ istotne Řƭŀ ǇƱȅǘŜƪ ǳƪƱŀŘŀƴȅŎƘ w miejscach publicznych. 

W celu opisywania tej cechy ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ǎƪŀƭť MohsaΣ ƻŘ м Řƻ фΦ LƳ ǿȅȍǎȊŀ ƭƛŎȊōŀΣ ǘȅƳ ƎƭŀȊǳǊŀ jest 

bardziej odporna na ǇťƪŀƴƛŜ. W prywatnym domu lub mieszkaniu ǿȅǎǘŀǊŎȊȅΣ ŀōȅ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ 

ƳƛŀƱȅ ǘǿŀǊŘƻǏŏ ǿƎ aƻƘǎŀ 5 ƭǳō сΦ ²ƛťƪǎȊƻǏŏ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘƽǿ ƴƛŜ ǇǊƻŘǳƪǳƧŜ ǇƱȅǘŜƪ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘ 

o ƴƛȍǎȊŜƧ ǘǿŀǊŘƻǏŎƛ ƴƛȍ с ǿ ǎƪŀƭƛ aƻƘǎŀ. Do budȅƴƪƽǿ ǳȍȅǘƪǳ ǇǳōƭƛŎȊƴŜƎƻ ȊŀƭƛŎȊanŜ ǎŊ ǇƱȅǘƪƛ 

o ǘǿŀǊŘƻǏŎƛ ǊƽǿƴŜƧ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ 8 w skali Mohsa. 

http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/
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{ȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ǎŊ ƴŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǎǘƻǎƻǿŀƴȅƳ ǊƻŘȊŀƧŜƳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƻ niskiej lub 

ǏǊŜŘƴƛƻ ƴƛǎƪƛŜƧ ŀōǎƻǊǇŎƧƛ ǿƻŘȅΣ ǇǊŀǎƻǿŀƴŜ ƴŀ ǎǳŎƘƻΦ {Ŋ ƻƴŜ ǊƽǿƴƛŜȍ ȊƴŀƴŜ Ƨŀƪƻ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ 

ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƭǳō Ǉƻ ǇǊƻǎǘǳ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜΦ {ȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛ 

ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƴŀƭŜȍŊ Řƻ ƎǊǳǇ ƴƻǊƳŀǘȅǿƴȅŎƘ L{h ƛ 9b-¦b9 .LōΣ D[ όǇǊŀǎƻǿŀƴŀ ƴŀ ǎǳŎƘƻ ǇƱȅǘƪŀ 

ceramiczna o niskiej absorpcji wody E < о҈Σ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŀύ ƛ .LLŀΣ D[ όǇǊŀǎƻǿŀƴŀ ƴŀ ǎǳŎƘƻ ǇƱȅǘƪŀ 

ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŀ ƻ ǏǊŜŘniej niskiej absorpcji wody 3% < E < с҈Σ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŀύΦ ²ŎȊŜǏƴƛŜƧ ȊƻǎǘŀƱȅ ƻƳƽǿƛƻƴŜ 

ƛŎƘ ǇƻȊƻǎǘŀƱŜ ŎŜŎƘȅ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜ 

tƱȅǘƪƛ ǘŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǇƻŘƱƽƎ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ ƳƛŜǎȊƪŀƭƴȅŎƘ ƭǳō ƪƻƳŜǊŎȅƧƴȅŎƘΦ 

²ȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ ōƛŀƱŜƧ ƭǳō ōǊŊȊƻǿŜƧ ƎƭƛƴȅΦ YƻƭƻǊ ƴƛŜ ǿǇƱȅǿŀ ƴŀ ƛƴƴŜ ŎŜŎƘȅ ǇǊƻŘǳƪǘǳΦ tƱȅǘƪŀ Ƴŀ 

ŘŜƭƛƪŀǘƴŊ ƛ ƧŜŘƴƻƭƛǘŊ ǘŜƪǎǘǳǊťΦ tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ƛ ƪǊŀǿťŘȊƛŜ ǎŊ ǊŜƎǳƭŀǊƴŜ ƛ ŘƻōǊȊŜ ǿȅƪƻƵŎȊƻƴŜΦ 

tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǎȊƪƭƛǿŀ ǿŀƘŀ ǎƛť ƻŘ ƳŀǘƻǿŜƧ Řƻ ōŀǊŘȊƻ ōƱȅǎȊŎȊŊŎŜƧ ƛ ƳƻȍŜ ōȅŏ ōƛŀƱŀΣ 

monochromatyczna, marmurkowa, kropkowana, ziarnista lub ƻȊŘƻōƛƻƴŀ ǊƽȍƴȅƳƛ akcentami. 

{ȊƪƭƛǿƛŜƴƛŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ ǳȊȅǎƪŀƴƛŜ ǎȊŜǊƻƪƛŜƧ ƎŀƳȅ ƪƻƭƻǊƽǿ ƛ ǿȊƻǊƽǿΣ ƪǘƽǊŜ 

ȊŀŎƘǿȅŎŀƧŊ ƪƻƴǎǳƳŜƴǘƽǿΦ 

tƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜ ǘƻ ǘǊŀŘȅŎȅƧƴŀ ƴŀȊǿŀ ǇǊŀǎƻǿŀƴȅŎƘ ƴŀ ǎǳŎƘƻΣ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ 

o ǿȅǎƻƪƛŜƧ ŀōǎƻǊǇŎƧƛ ǿƻŘȅ ƛ ǿȅǘǿŀǊȊŀƴȅŎƘ ǿ ǇǊƻŎŜǎƛŜ ǇƻƧŜŘȅƴŎȊŜƎƻ ƭǳō ǇƻŘǿƽƧƴŜƎƻ ǿȅǇŀƭŀƴƛŀΦ 

²ȅƳŀƎŀƴƛŀ ǿƻōŜŎ ǇƱȅǘŜƪ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘ ŘŜŦƛƴƛǳƧŊ normy ISO i EN - ¦b9 DǊǳǇŀ .LLLΣ D[ όǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ 

ǇǊŀǎƻǿŀƴŜ ƴŀ ǎǳŎƘƻ ƻ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ŎƘƱƻƴƴƻǏŎƛ ǿƻŘȅ 9Ҕ мл҈Σ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜύΦ ½Ŝ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǎǿƻƧŜ 

ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǏŎƛŀƴ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ƻǊŀȊ Řƻ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ƳƛŜǎȊƪŀƭƴȅŎƘ ƭǳō ƪƻƳŜǊŎȅƧƴȅŎƘΦ 

²ȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ ōƛŀƱŜƧ ƭǳō ōǊŊȊƻǿŜƧ ƎƭƛƴȅΦ YƻƭƻǊ ƴƛŜ ǿǇƱȅǿŀ ƴŀ ƛƴƴŜ ŎŜŎƘȅ ǇǊƻŘǳƪǘǳΦ tƱȅǘƪŀ Ƴŀ 

ŘŜƭƛƪŀǘƴŊ ƛ ƧŜŘƴƻƭƛǘŊ ǘŜƪǎǘǳǊťΦ tƻǿƛŜǊȊŎhnie i kraǿťŘȊƛŜ ǎŊ ǊŜƎǳƭŀǊƴŜ ƛ ŘƻōǊȊŜ ǿȅƪƻƵŎȊƻƴŜΦ DƭŀȊǳǊŀ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƳƻȍŜ ōȅŏ ōƛŀƱŀΣ ƳƻƴƻŎƘǊƻƳŀǘȅŎȊƴŀΣ ǇƻŘƻōƴŀ Řƻ Ƴarmuru, kropkowana, ziarnista 

i ƻȊŘƻōƛƻƴŀ ǊƽȍƴȅƳƛ ƳƻǘȅǿŀƳƛΦ 

 

Rodzaje obróbki powierzchniowej płytek 

 

Glazura ǘƻ ǿŀǊǎǘǿŀ ȊŜǎȊƪƭŜƴƛŀ ǇƻǿǎǘŀƧŊŎŀ ǇƻŘŎȊŀǎ ǿȅǇŀƭŀƴƛŀΣ ǇǊȊȅƭŜƎŀƧŊŎŀ Řƻ ǇƱȅǘƪƛΦ tǊȊȅǘǿƛŜǊŘȊŀ 

ƻƴŀ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ƴŀƱƻȍƻƴŜ ƴŀ ǇƱȅǘƪť ǿŀǊǎǘǿȅ ŦŀǊōȅΦ {ƪƱŀŘ ǎȊƪƭƛǿŀ Ǌƽȍƴƛ ǎƛť ƻŘ ǎƪƱŀŘǳ ǇƻŘƱƻȍŀΦ ²ȅƭŜǿŀ 

ǎƛť Ǝƻ ƳƛťŘȊȅ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ ŀ ŘǊǳƎƛƳ ǿȅǇŀƭŀƴƛŜƳ όŘǿŀ ǇǊƻŎŜǎȅ ǿȅǇŀƭŀƴƛŀύ ƭǳō ǇǊȊŜŘ ǿȅǇŀƭŀƴƛŜƳ 

(proces pojedynczego wypalania). Daje ǘƻ ǿƛŜǊȊŎƘƻǿƛ ǇƱȅǘƪƛ ǿȅƎƭŊŘ ƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǎȊƪƭƛǿŀΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ 

ǎƛť ōŀǊŘȊƻ Ǌƽȍƴƛŏ ǿ ǇƻǊƽǿƴŀƴƛǳ Ȋ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŀƳƛ ǇƻŘƱƻȍŀΦ ½ǿȅƪƭŜ Ʊŀǘǿƻ ƧŜǎǘ ƻŘǊƽȍƴƛŏ ǎȊƪƭƛǿƻΣ 

ƻōǎŜǊǿǳƧŊŎ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ƭǳō ǇǊȊŜƪǊƽƧ ǇƱȅǘƪƛΦ tƱȅǘƪƛΣ ƪǘƽǊŜ ƴƛŜ ƳŀƧŊ ǿŀǊǎǘǿȅ ǎȊƪƭƛǿƴŜƧ ƭǳō ƎƭŀȊǳǊȅΣ ǎŊ 

ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ǿȅǇŀƭŜƴƛŜ ǇƻŘƱƻȍŀ Ǉƻ Ƨednokrotnym odlaniu. Wierzch ǇƱȅǘƪƛ Ƴŀ ǘŜ ǎŀƳŜ 

ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƛ ǿȅƎƭŊŘ, co ǎǇƽŘ. 

Masa kamienna ƧŜǎǘ ƭŜƪƪƛƳ ǘȅƴƪƛŜƳ ƎƭƛƴƛŀǎǘȅƳ ƭǳō ǇƻŘƪƱŀŘƻǿȅƳΣ ƪǘƽǊȅ ǇƻƪǊȅǿŀ ǿƛŜǊȊŎƘ ǇƱȅǘƪƛ 

w celu uzyskania ciemniejszego koloru. /ƘƻŎƛŀȍ masa kamienna ƧŜǎǘ ȊǿȅƪƭŜ ǇƻƪǊȅǘŀ ǎȊƪƭƛǿŜƳΣ ƳƻȍŜ 

Rys. 3.25. tƱȅǘƪƛ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ  
[http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/] 

http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/


tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

 

Page | 39 

P
a

g
e

 | 2
7 

Ȋƻǎǘŀŏ pozostawiona jako ostateczna ǇƻǿƱƻƪŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻǿŀΣ ƪǘƽǊŀ Ǉƻ ǿȅǇŀƭŜƴƛǳ ǎǘŀƧŜ ǎƛť Ƴŀǘƻǿŀ, 

ale nie jest tak twarda i wodoodporna jak szkliwo. 

 

Polerowanie ǘƻ ƻōǊƽōƪŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻǿŀΣ ƪǘƽǊŀ ǿȅƎƱŀŘȊŀ ƛ ƴŀŘŀƧŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƛ ƭǏƴƛŊŎȅ ōƭŀǎƪΦ 

¢ŜŎƘƴƛƪŀ ǘŀ ƧŜǎǘ ǎȊŜǊƻƪƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴŀ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇƱȅǘŜƪ Ȋ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ ƛ Ƨǳȍ ȊŀŎȊťƱŀ ōȅŏ ŎȊťǏŎƛƻǿƻ 

ǎǘƻǎƻǿŀƴŀ ƴŀ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴȅŎƘ ǇƱȅǘƪŀŎƘ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘ ƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΦ 

Twardość płytek 

¢ǿŀǊŘƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻǿŀ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀǊƽǿƴƻ szkliwionych, jak ƛ ƴƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴȅŎƘ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊǳƧŜ ǎƛť ƪƭŀǎŊ 

ǇƻŘŀǿŀƴŊ ǿ ǎƪŀƭƛ aƻƘǎŀΦ 

¢Ŝǎǘȅ ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀ ǎƛť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƳŜǘƻŘŊ 9b млмΣ ŘǊŀǇƛŊŎ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ǇƱȅǘƪƛ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅƳƛ 

ƳŀǘŜǊƛŀƱŀƳƛ ƻ ǊƽȍƴŜƧ ǘǿŀǊŘƻǏŎƛΦ bŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ƳƛťƪƪƛƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜƳ ƧŜǎǘ ƪǊŜŘŀΣ ƴŀƧǘǿardszym diament. 

tƱȅǘƪŀ ƴŀƭŜȍȅ Řƻ ƪƭŀǎȅ ƴŀƧǘǿŀǊŘǎȊȅŎƘ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅŎƘ ƴƛŜǏŎƛŜǊƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅŎƘΦ bŀ 

ǇǊȊȅƪƱŀŘΣ ƧŜǏƭƛ ǇƱȅǘƪŀ ǊȅǎǳƧŜ ǎƛť ǘȅƭƪƻ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪƻǊǳƴŘǳ όфύ ƛ ŘƛŀƳŜƴǘǳ όмлύΣ ƴŀƭŜȍȅ Řƻ ƪƭŀǎȅ уΦ 

 

Tabela 3.3. Standardowe materiały do testów pomiaru twardości [opracowanie autora] 

Klasa 
 

Standardowy materiał Klasa Standardowy materiał 

1 
2 
3 
4 
5 

Kreda, talk 
Gips 
Anhydryt, kalcyt 
Fluoryt 
Apatyt 

6 
7 
8 
9 
10 

Ortoklazy 
Kwarc 
Topaz 
Korund 
Diament 

tƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǿ ƪƭŀǎŀŎƘ р-фΦ bƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǇƱȅǘŜƪ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘ ǇƻƴƛȍŜƧ ƪƭŀǎȅ рΦ 

W ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŎȊťǎǘƻ ŎȊȅǎȊŎȊƻƴȅŎƘ ǏŎƛŀƴ όǿ Ǉƻōƭƛȍǳ ǳǊȊŊŘȊŜƵ ǎŀƴƛǘŀǊƴȅŎƘ lub w ƪǳŎƘƴƛύ ƴŀƭŜȍȅ 

Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ ǇƱȅǘƪƛ ƪƭŀǎȅ оΦ 

 

Odporność na ścieranie płytek szkliwionych 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴȅŎƘ ƧŜǎǘ ƻƪǊŜǏƭƻƴŀ ǇǊȊŜȊ ƪƭŀǎȅ t9L όƻƪǊŜǏƭƻƴŜ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǊƳŊ 

EN ISO 10545-6). 

tƱȅǘƪƛ ǇƻŎƛŜǊŀ ǎƛť ȊƛŀǊƴŀƳƛ ǘƭŜƴƪǳ Ǝƭƛƴǳ ƛ ƪǳƭƪŀƳƛ ǎǘŀƭƻǿȅƳƛ ǿ ƳƛƳƻǏǊƻŘƻǿȅƳ ǎȅǎǘŜƳƛŜ ƻōǊƻǘƻǿȅƳΦ 

² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƭƛŎȊōȅ ƻōǊƻǘƽǿΣ Ǉƻ ƪǘƽǊȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ȊŀǳǿŀȍŀƭƴƛŜ ȊǳȍȅǘŀΣ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ǎŊ 

podzielone na klasy (Tab. 3.4.). 

  

wȅǎΦ оΦнсΦ tƱȅǘƪƛ Ȋ ǇƻƭŜǊƻǿŀƴŜƧ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ 
[http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/] 

http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/
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Tabela 3.4. Klasy odporności na zużycie płytek szkliwionych [opracowanie autora] 

Klasa 
 

Liczba 
obrotów 

Cel płytek  Wykańczane pomieszczenia 

PEI- I 

 

150 tƱȅǘƪƛ Řƻ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ƻ 
ƴƛǎƪƛƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛǳ ōŜȊ 
ȊŀōǊǳŘȊŜƵ ǏŎƛŜǊƴȅŎƘΦ 

tǊȅǎȊƴƛŎŜΣ ƱŀȊƛŜƴƪƛΣ ǎȅǇƛŀƭƴƛŜΦ 

PEI- II 

 

300-600 tƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƻd 
ǏǊŜŘƴƛego do lekkiego 
ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΣ ǿ ƴƛŜǿƛŜƭƪƛƳ 
ǎǘƻǇƴƛǳ ƴŀǊŀȍƻƴŜ ƴŀ 
ȊŀōǊǳŘȊŜƴƛŀ ǏŎƛŜǊƴŜΦ 

Lokale mieszkalne: prysznice, 
ƱŀȊƛŜƴƪƛΣ ǎȅǇƛŀƭƴƛŜΣ Ȋ ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ 
kuchni, przedpokoju i innych 
ƳƛŜƧǎŎΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ŎȊťǎǘƻ ǎƛť ŎƘƻŘȊƛΦ 

PEI- III 

 

750-1500 tƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƻd 
ǏǊŜŘƴƛego Řƻ ŘǳȍŜƎƻ 
ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΣ ǿ ƴƛŜǿƛŜƭƪƛƳ 
ǎǘƻǇƴƛǳ ƴŀǊŀȍƻƴŜ ƴŀ 
ȊŀōǊǳŘȊŜƴƛŀ ǏŎƛŜǊƴŜΦ 

Wszystkie lokale mieszkalne, 
ōŀƭƪƻƴȅΣ ǘŀǊŀǎȅΣ ǎŀƭƻƴȅΣ ƱŀȊƛŜƴƪƛ 
hotelowe, pokoje. 

PEI- IV 

 
 

>2100 tƱȅǘƪƛ Řƻ ǇƻŘƱƽƎ ƻ ŘǳȍȅƳ 
ƻōŎƛŊȍŜƴƛǳΦ 

Wszystkie pomieszczenia 
mieszkalneΣ ǿŜƧǏŎƛŀΣ powierzchnie 
handlowe i komercyjne, biura, sale 
taneczne itp. 

PEI- V 

 

>12000 tƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ Řƻ ƭƻƪŀƭƛ ƻ 
ōŀǊŘȊƻ ŘǳȍȅƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛǳΦ 

Lokale mieszkalne i publiczne, 
sklepy, restauracje, obszary przy 
ladach itp. 

 

tƱȅǘƪƛ t9L-I i PEI-LL ƴƛŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΣ ƪǘƽǊŜ ƳŀƧŊ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛ ƪƻƴǘŀƪǘ ȊŜ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƛŜƳ 

ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅƳΣ ǿ ƪǘƽǊȅƳ ƴƛŜ ǳȍȅǿŀ ǎƛť ǿȅŎƛŜǊŀŎȊŜƪΦ ² ǘŀƪƛƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ 

nieszkliwioƴȅŎƘ ƭǳō ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴȅŎƘΦ ² ƻǎǘŀǘƴƛŎƘ ŎȊŀǎŀŎƘΣ ǳȍȅŎƛŜ ȊŀŀǿŀƴǎƻǿŀƴŜƧ 

ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪ ǎǇǊŀǿƛƱƻΣ ȍŜ ǎŊ ƻƴŜ ȊƴŀŎȊƴƛŜ ǘǊǿŀƭǎȊŜ ƴƛȍ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ t9L-V. Dlatego 

ƴƛŜƪǘƽǊŜ ŦŀōǊȅƪƛ ƻŦŜǊǳƧŊ ǇƱȅǘƪƛΣ ƪǘƽǊŜ ƴŀǿŜǘ ǇǊȊŜǿȅȍǎȊŀƧŊ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ klasy PEI-V. 

²ȅŎƛŜǊŀŎȊƪƛ ǇƻƳŀƎŀƧŊ ǳǎǳƴŊŏ ōǊǳŘ ƛ ŎƘǊƻƴƛŏ ǇƻŘƱƻƎťΦ {Ŋ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ǇƻǘǊȊŜōƴŜ ǿ pomieszczeniach 

z ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƳ ŘƻǎǘťǇŜƳ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ƭǳō Řƻ ƻƎǊƻŘǳΦ 

Najbardziej odporne ǎŊ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀƭŜȍŊce do klasy PEI-V. 

 

Odporność na głębokie ścieranie nieszkliwionych płytek 

WŜǎǘ ǘƻ ǿǎƪŀȋƴƛƪ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ȊǳȍȅŎƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƴƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴȅŎƘ όƳŀǎŀ ƪŀƳƛŜƴƴŀΣ ƪƭƛƴƪƛŜǊΣ ƪŀƳƛŜƵ 

ƴŀǘǳǊŀƭƴȅύΦ ½ŀƭŜǘŊ ƴƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜƧ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ǘƻΣ ȍŜ ǇƱȅǘƪŀ Ƴŀ ǘŜƴ ǎŀƳ ƪƻƭƻǊ ƴŀ ŎŀƱŜƧ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǇƱȅǘƪƛΦ Ich 

powierzchnia nie zmienia koloru ǇƻŘ ǿǇƱȅǿŜƳ ȊǳȍȅŎƛŀΦ 5ƭŀǘŜƎƻ ǎŊ one stosowane w obszarach, 

w ƪǘƽǊȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǇƻŘƭŜƎŀ ƛƴǘŜƴǎȅǿƴŜƳǳ ƻŘŘȊƛŀƱȅǿŀƴƛǳ ǘŀǊŎƛŀ. 

wȅǎΦ оΦнтΦ {ȅƳōƻƭ ƻȊƴŀŎȊŀƧŊŎȅΣ ȍŜ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴŜ ώopracowanie autora] 
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/ȊŀǎŀƳƛ ŎŜŎƘŊ ƎƭŀȊǳǊƻǿŀƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƪŀƳƛŜƴƴȅŎƘ ƧŜǎǘ ŘƻŘŀǘƪƻǿƻ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ intensywne 

ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΣ ŀƭŜ ƴŀƭŜȍȅ ƧŊ ǘǊŀƪǘƻǿŀŏ jedynie jaƪƻ ŘƻŘŀǘƪƻǿŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŏΦ tƻƴƛŜǿŀȍ ǎȊƪƭƛǿƻ ǘǊŀŎƛ ǎǿƻƧŜ 

ǿŀƭƻǊȅ ŜǎǘŜǘȅŎȊƴŜΣ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƎƱťōǎȊȅŎƘ ǿŀǊǎǘǿ ƴƛŜ Ƴŀ Ƨǳȍ ȊƴŀŎȊŜƴƛŀΦ 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ta ƻƪǊŜǏƭŀƴŀ ƧŜǎǘ ǿŜŘƱǳƎ ƴƻǊƳȅ 9b млнΦ 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ intensywne ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ ƧŜǎǘ ƳƛŜǊȊƻƴŀ ǇǊȊŜȊ ƻōƧťǘƻǏŏ ǿȅŎƛťŎƛŀ ǿ ǇƱȅǘŎŜ όƳƳш). 

Zasada testu: hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ ƻƪǊŜǏƭŀ ǎƛť ǇǊȊŜȊ ǇƻƳƛŀǊ ŘƱǳƎƻǏŎƛ ƴŀŎƛťŎƛŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ƻōǊŀŎŀƧŊŎŜƧ ǎƛť ǘŀǊŎȊȅ ƛ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇǊƻǎȊƪǳ ǏŎƛŜǊƴŜƎƻΦ hōƧťǘƻǏŏ ǿȅŎƛťŎƛŀ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ŘƱǳƎƻǏŎƛ ǿȅŎƛťŎƛŀ. 

hōƧťǘƻǏŏ ǿȅŎƛťŎƛŀ όƳƳшύ ǇƻƪŀȊŀƴƻ ǿ ǘŀōŜƭƛΦ 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƻƪǊŜǏƭŀ ǎƛť ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ǿȅƴƛƪƽǿ ǘŜǎǘǳΣ ƳƛŜǊȊŊŎ ŘƱǳƎƻǏŏ [ ǿȅŎƛťŎƛŀ 

i ƻōƭƛŎȊŀƧŊŎ ƧŜƎƻ ƻōƧťǘƻǏŏΦ 

Tabela 3.5. Klasy odporności płytek nieszkliwionych [opracowanie autora] 

Cechowanie 
 

Objętość wycięcia 
(mm³) 

Ocena odporności 

U 1 
 

<150 {ȊŎȊŜƎƽƭƴŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ 

U 2 
 

<205 Niezwykle ǿȅǎƻƪŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ 

U 3 
 

<300 ²ȅǎƻƪŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ 

U 4 
 

<393 |ǊŜŘƴƛŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ 

U 5 
 

<771 bƛǎƪŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛŜ 

tƱȅǘƪƛ ƴŀƭŜȍŊŎŜ Řƻ ƪƭŀǎȅ ¦ м ǎŊ najbardziej odporne. 

Wytrzymałość - ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ȊƎƴƛŀǘŀƧŊŎŜ ƭǳō ȊƎƛƴŀƧŊŎŜΦ WŜǎǘ ǘƻ ǿŀȍƴŜ ǇǊȊȅ ǿȅōƻǊȊŜ 

ǇƱȅǘŜƪ do powierzchni, po ƪǘƽǊȅŎƘ ƻŘōȅǿŀ ǎƛť ŎƛťȍǎȊȅ transport. 

Impregnacja płytek - absorpcja wody 

aŀǘŜǊƛŀƱȅ ƳŀƧŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŏ ǇƻŎƘƱŀƴƛŀƴƛŀ ǿƻŘȅ όƴŀǎƛŊƪƭƛǿƻǏŏ) i jej przeǘǊȊȅƳȅǿŀƴƛŀΦ bŀȊȅǿŀ ǎƛť ǘƻ 

ŀōǎƻǊǇŎƧŊ ǿƻŘȅΦ !ōǎƻǊǇŎƧť ǿƻŘȅ ǿȅǊŀȍŀ ǎƛť Ƨŀƪƻ ǎǘƻǎǳƴŜƪ Ƴŀǎȅ όƭǳō ƻōƧťǘƻǏŎƛύ ǿƻŘȅ 

ȊŀŀōǎƻǊōƻǿŀƴŜƧ Řƻ Ƴŀǎȅ ƭǳō ƻōƧťǘƻǏŎƛ ǎǳŎƘŜƧ ƳŀǎȅΦ ²ƛŜƭŜ ƛǎǘƴƛŜƧŊŎȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƛ konstrukcji 

budowlanych podlega ƴŀǎƛŊƪŀƴƛǳ ƛ ƧŜǎǘ ƴŀǊŀȍƻƴȅŎƘ ƴŀ ȊƳƛŜƴƛŀƧŊŎŜ ǎƛť ǿŀǊǘƻǏŎƛ temperatury. Gdy 

ǿŀǊǘƻǏŏ temperatury ǎǇŀŘŀ ǇƻƴƛȍŜƧ ȊŜǊŀΣ w materiale ƴŀǎŊŎȊƻƴȅƳ ǿƻŘŊ ǇƻƧŀǿƛŀƧŊ ǎƛť ƴŀǇǊťȍŜƴƛa 

z powodu wzrastania w nim ƪǊȅǎȊǘŀƱƽǿ ƭƻŘǳ ƛ ŎƛǏƴƛŜƴƛŀ ƘȅŘǊƻǎǘŀǘȅŎȊƴŜƎƻ przy rozszerzaniu ǎƛť ǿƻŘȅ 

όƻōƧťǘƻǏŏ ǿƻŘȅ ǿȊǊŀǎǘŀ ƻ ƻƪƻƱƻ ф҈ przy zamarzaniuΤ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜ ƘȅŘǊƻǎǘŀǘȅŎȊƴŜ ƳƻȍŜ ǿȅƴƻǎƛŏ wtedy 

Řƻ нлл atŀύΦ tƻǊȅ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ ǿƻŘŊ ƴƛǎȊŎȊŊ ƳŀǘŜǊƛŀƱ podczas zamarzania. aŀǘŜǊƛŀƱ Ƴƻȍƴŀ ȊŀƳǊƻȊƛŏ 

tylko wtedy, kiedy nie wszystkie pory i kapilary ǎŊ ǊƽǿƴƻŎȊŜǏƴƛŜ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ ǿƻŘŊΦ 

hŘǇƻǊƴƻǏŏ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ƳǊƽȊ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ǘŜƧ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛΦ LƳ ǿȅȍǎȊy poziom impregnacjiΣ ǘȅƳ ƴƛȍǎȊŀ 

ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŏΦ LƳǇǊŜƎƴŀŎƧŀ ǇƱȅǘŜƪ ǳȍȅǿŀƴȅŎƘ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ na powierzchniach poziomych na 

ȊŜǿƴŊǘǊȊ ǿȅƴƻǎƛ ȊǿȅƪƭŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ о҈Φ 

- tƱȅǘƪƛ ƻ ŀōǎƻǊǇŎƧƛ ǿƻŘȅ Řƻ о҈ Ƴƻȍƴŀ sǘƻǎƻǿŀŏ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ǿŜǿƴŊǘǊȊΦ 

- tƱȅǘƪƛ ƻ ŀōǎƻǊǇŎƧƛ ǿƻŘȅ ǇƻǿȅȍŜƧ о҈ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť ǘȅƭƪƻ Řƻ ǳȍȅǘƪǳ ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΦ 

 

Mrozoodporność 

¢ǊǿŀƱƻǏŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƴŀǎŊŎȊƻƴȅŎƘ ǿƻŘŊ poddanych wielokrotnemu zamarzaniu i rozmarzaniu 

ƴŀȊȅǿŀ ǎƛť ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛŊΦ hŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ƳǊƽȊ ƧŜǎǘ ƳƛŜǊȊƻƴŀ ǿ ŎȅƪƭŀŎƘ όzamarzanie 

i rozmarzanie). 

- tƱȅǘƪƛ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ǿ ǇƛƻƴƛŜ ƳǳǎȊŊ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊƻǿŀŏ ǎƛť Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ рл ŎȅƪƭŀƳƛ 

ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ό9b нлнύΦ 
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- tƱȅǘƪƛ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ǿ ǇƻȊƛƻƳƛŜ muszŊ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊƻǿŀŏ ǎƛť ƴŀƧƳƴƛŜƧ нлл ŎȅƪƭŀƳƛ 

ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛΦ 

²ƛŜƭǳ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘƽǿ ƴƛŜ ǇƻŘŀƧŜ ƭƛŎȊōȅ ŎȅƪƭƛΣ ŀƭŜ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ǿǎƪŀȊǳƧŜΣ ŎȊȅ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴŜΦ 

 
Antypoślizgowość płytki 

!ƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ōŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŊ ǇƱȅǘŜƪ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΦ ½ŀǎŀŘȅ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ 

ǇǊŀŎȅ ǿȅƳŀƎŀƧŊΣ ŀōȅ ǇƻŘƱƻƎŀ ōȅƱŀ ƎƱŀŘƪŀΣ ŀƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿŀ ƛ Ʊŀǘǿŀ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΦ {ȊŎȊŜƎƽƭƴŊ 

ƻǎǘǊƻȍƴƻǏŏ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ǿ ƻōǎȊŀǊŀŎƘΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ǳȍȅŎƛŜ ǿƻŘȅΣ ǎƳŀǊǳΣ ōǊǳŘǳ ƭǳō ƻŘǇŀŘƽǿ ƳƻȍŜ 

ǎǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǊȅȊȅƪƻ ǇƻǏƭƛȊƎƴƛťŎƛŀΦ /Ȋȅƴƴƛƪƛ ǘŜ ƴŀƭŜȍȅ ǿȊƛŊŏ ǇƻŘ ǳǿŀƎť ǇǊȊȅ ǿȅōƻǊȊŜ ǇƱȅǘŜƪ 

ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΦ Zalecenie te ma poparcie w badaniach przeprowadzonych w krajach Europy 

½ŀŎƘƻŘƴƛŜƧΣ ƪǘƽǊŜ ǿȅƪŀȊŀƱȅΣ ȍŜ ǇƻǏƭƛȊƎƴƛťŎƛŜ ƧŜǎǘ ƎƱƽǿƴŊ ǇǊȊȅŎȊȅƴŊ ǿȅǇŀŘƪƽǿΦ Z drugiej strony, 

ǎȊƻǊǎǘƪƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ǘǊǳŘƴƛŜƧǎȊŜ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΣ ȊǳȍȅǿŀƧŊ ǎƛť ǎȊȅōŎƛŜƧΣ ƳƴƛŜƧ ǘŜȍ ōƱȅǎȊŎȊŊΦ 

.ŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ ƧŜǎǘ ƴŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊŜΣ ŀƭŜ ƴŀƭŜȍȅ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇŀƳƛťǘŀŏ ƻ ƛƴƴȅŎƘ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŀŎƘΦ 

!ƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ƻƪǊŜǏƭƻƴŀ ǇǊȊŜȊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ǇƱȅǘƪƛΥ ƎƱŀŘƪŊΣ ŎȊťǏŎƛƻǿƻ ǎȊƻǊǎǘƪŊΣ 

ǎȊƻǊǎǘƪŊ ƭǳō ǇǊƻŦƛƭƻǿŀƴŊΦ /ƘǊƻǇƻǿŀǘƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƻƪǊŜǏƭŀ ǎƛť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǊƳŊ 5Lb рммолΦ wƻȊƳƛŀǊ 

w ǿǎƪŀȊǳƧŜ ƪƭŀǎť ǊȅȊȅƪŀΦ 

Tabela 3.6. Podział na grupy płytek gładkich [opracowanie autora] 

Średnie nachylenie powierzchni płytki Grupa 

hŘ оϲ Řƻ фϲ R9 

hŘ фϲ Řƻ мфϲ R10 

hŘ мфϲ Řƻ нтϲ R11 

hŘ нтϲ Řƻ орϲ R12 

tƻƴŀŘ орϲ R13 

² ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅ ƴŀƭŜȍȅ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǇƱȅǘƪƛ ƻ ǇƻŘǿȅȍǎȊƻƴŜƧ ŀƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿƻǏŎƛΦ 

tƱȅǘƪƛ ǿȅǘƱŀŎȊŀƴŜ ŘȊƛŜƭŊ ǎƛť ƴŀ п ƪƭŀǎȅ ό±пΣ ±сΣ ±у ƛ ±млύΦ 

Relief powierzchni mierzony ƧŜǎǘ ǿ ŎƳш ƴŀ млл ŎƳчΦ hŘƭŜƎƱƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǊŜƭƛŜŦƻǿȅŎƘ ƻŘ ǏǊŜŘƴƛŜƧ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ŎƘƻŘȊŜƴƛŀ Řƻ ǇƻȊƛƻƳǳ ƻŘǇƱȅǿǳ ƴŀȊȅǿŀƴŀ ƧŜǎǘ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛŊ ǇǊƻŦƛƭǳΦ 

tƱȅǘƪƛ ǿȅǘƱŀŎȊŀƴŜ ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ Řƻ powierzchni poziomych ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƭǳō ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΣ ƎŘȊƛŜ ƛǎǘƴƛŜƧŜ 

ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇƻǏƭƛȊƎƴƛťŎƛŀΦ tǊȊȅƪƱŀŘŜƳ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ǿƻƪƽƱ ōŀǎŜƴƽǿΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ƳƻƪǊŜ ǇƱȅǘƪƛ 

ǎǘŀƧŊ ǎƛť ōŀǊŘȊƛŜƧ ǏƭƛǎƪƛŜΣ Ƨŀƪ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ǘŀǊŀǎƽǿΣ ǎŎƘƻŘƽǿ ŎȊȅ ǇƻŘƱƻƎƛ ǿ ƻōƛŜƪǘŀŎƘ 

ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘ. 

!ōȅ ǳƱŀǘǿƛŏ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŜ ǿ ƻōǎȊŀǊŀŎƘΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ǿȅƳŀƎŀƴŜ ǎŊ ǇƱȅǘƪƛ ǿȅǘƱŀŎȊŀƴŜΣ Ƴƻȍƴŀ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ 

ǎǘǊŜŦť ƻ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ мр ŎƳ Řƻ ǏŎƛŀƴΣ ƴŀǊƻȍƴƛƪƽǿ ƛ ǿƻƪƽƱ ǎǘŀƱȅŎƘ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛ Ȋ ƎƱŀŘƪƛƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 

ǿȅǘƱŀŎȊŀƴȅƳƛΦ  

Rys. 3.28. tƱȅǘƪƛ Ȋ ǿȅǘƱaczaƴŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŊ 
[http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/] 

http://www.kvepuojanti-siena.lt/products/cotto-glazuruotos-plyteles-metro-baltos-10x20/
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!ƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿƻǏŏ ǇƱȅǘŜƪ ǳȍȅǿŀƴȅŎƘ ǿ ƻōǎȊŀǊŀŎƘΣ na ƪǘƽǊȅŎƘ ŎƘƻŘȊƛ ǎƛť ōƻǎƻ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊǳƧŜ ǎƛť 

ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅƳƛ ƎǊǳǇŀƳƛΥ 

Tabela 3.7. Grupy antypoślizgowości płytek używanych w wilgotnych pomieszczeniach zgodnie 

z normą DIN 51097 [opracowanie autora] 

Kąt poślizgu 
(°) 

Grupa Miejsce użytkowania 

do 12 A tǊŀǿƛŜ ǎǳŎƘŜ ǇƻŘƱƻƎƛ Řƻ ŎƘƻŘȊŜƴƛŀ ōƻǎƻΤ 
{ȊŀǘƴƛŜ ƛƴŘȅǿƛŘǳŀƭƴŜ ƛ ǿǎǇƽƭƴŜΤ 
Powierzchnie na basenie, ƧŜǏƭƛ ǇƻȊƛƻƳ ǿƻŘȅ ǿȅƴƻǎƛ ул-135 
cm; 
Sauny i pokoje wypoczynkowe (prawie suche). 

do 18 B tƻŘƱƻƎƛ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴŜ ōƻǎƻΣ ƴƛŜǿȅƳƛŜƴƛƻƴŜ ǿ ƎǊǳǇƛŜ !Τ 
Prysznice i powierzchnie ǿƻƪƽƱ ōŀǎŜƴƽǿΤ 
.ŀǎŜƴȅΣ ƧŜǏƭƛ ǇƻȊƛƻƳ ǿƻŘȅ ǿ ƴƛŜƪǘƽǊȅŎƘ ƻōǎȊŀǊŀŎƘ wynosi 
<80 cm; 
5Ǌŀōƛƴŀ ǿ ǿƻŘȊƛŜΣ ǎŎƘƻŘȅΥ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ м ƳΣ 
ǇƻǊťŎȊŜ Ǉƻ ƻōǳ ǎǘǊƻƴŀŎƘΤ 
{ŎƘƻŘȅ ƛ ŘǊŀōƛƴȅ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōŀǎŜƴǳΤ 
Schody do ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǊŜƭŀƪǎŀŎȅƧƴȅŎƘ i podwodne drabiny; 
{ŀǳƴȅ ƛ ǇƻƪƻƧŜ ǿȅǇƻŎȊȅƴƪǳ ƴƛŜǳƧťǘŜ ǿ ƎǊǳǇƛŜ !Φ 

do 24 C Schody w wodziŜΣ ƧŜǏƭƛ ƴƛŜ ǎŊ ǳƧťǘŜ ǿ ƎǊǳǇƛŜ .Τ 
{ǇŀŘȊƛǎǘŜ ƪǊŀǿťŘȊƛŜ ōŀǎŜƴǳΦ 

  

Plamoodporność 

tƱȅǘƪƛ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ о ƪƭŀǎȅ όǘŜǎǘƻǿŀƴŜ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǊƳŊ 9b мннΤ ǘŜǎǘƻǿŀƴŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

niebieskiego roztworu metylu i nadmanganianu potasu: 

- klasa 1 - plamy usuwane ǎŊ ǿƻŘŊΤ 

- klasa 2 - plamy usuwaƴŜ ǎŊ ǏǊƻŘƪŀƳƛ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅƳƛΤ 

- klasa 3 - ǇƭŀƳ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ǳǎǳƴŊŏ. 

 

Odporność chemiczna 

¢Ŝǎǘȅ ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀƴŜ ǎŊ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǊƳŊ 9b мннΦ 

1. .ŀŘŀƴƛŜ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ŎƘŜƳƛť ƎƻǎǇƻŘŀǊŎȊŊΥ ǊƻȊǘǿƽǊ ǇƻŘŎƘƭƻǊȅƴǳ ǎƻŘǳΣ ǊƻȊǘǿƽǊ ǎƛŀǊŎȊŀƴǳ 

miedzi stƻǎƻǿŀƴȅ Ƨŀƪƻ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅ ǊƻȊǘǿƽǊ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅ ƛ ŘƻŘŀǘƪƛ Řƻ ǿƻŘȅ Řƻ ƪŊǇƛŜƭƛΦ ½ƎƻŘƴƛŜ 

z ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛŊ ǘȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ ƪƭŀǎȅ !!Σ !Σ .Σ /Σ 5Φ bŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ 

ƻŘǇƻǊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǘƻ ǇƱȅǘƪƛ ƪƭŀǎȅ !!Φ 

2. .ŀŘŀƴƛŜ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ƪǿŀǎ ƛ ȊŀǎŀŘȅ ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀ ǎƛť ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ о҈ ǊƻȊǘǿƻǊǳ ƪǿŀǎǳ 

solnego, 100 g/l roztworu kwasu cytrynowego i 30 g/l roztworu wodorotlenku potasu. Zgodnie 

z ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛŊ ŎƘŜƳƛŎȊƴŊ ǘȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ ƪƭŀǎȅ !!Σ !Σ .Σ /Σ 5Φ 

bŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ƻŘǇƻǊƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǘƻ ǇƱȅǘƪƛ ƪƭŀǎȅ !!Φ hŘǇƻǊƴƻǏŏ ŎƘŜƳƛŎȊƴŀ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǊƽǿƴƛŜȍ ōŀŘŀƴŀ 

ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƻǊƳŊ 9b L{h млрпр-моΦ ½ƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǘȅƳ ǎǘŀƴŘŀǊŘŜƳ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƴŀ ƎǊǳǇȅ !Σ 

.Σ /Σ ƎŘȅ ǎŊ ōŀŘŀƴŜ Ȋ ƪǿŀǎŀƳƛ ƛ ȊŀǎŀŘŀƳƛ ƻ ƴƛǎƪƛƳ ƭǳō ǿȅǎƻƪƛƳ ǎǘťȍŜƴƛǳΦ ²ǎƪŀȊǳƧŊŎ ƎǊǳǇť 

ƻǇƻǊƴƻǏŎƛΣ ǎǘťȍŜƴƛŜ ǎǳōǎǘŀƴŎƧƛ oznaczono literami: L - kwasy lub zasady o niskƛƳ ǎǘťȍŜƴƛǳΤ 

H - wȅǎƻƪƻ ǎƪƻƴŎŜƴǘǊƻǿŀƴŜ ƪǿŀǎȅ ƭǳō ȊŀǎŀŘȅΦ hŘǇƻǊƴƻǏŏ ŎƘŜmiczna zgodnie z EN ISO 

10545-мо ƧŜǎǘ ƻȊƴŀŎȊƻƴŀ ǿ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎȅ ǎǇƻǎƽōΥ np. UHA (U - ǇƱȅǘƪŀ nieszkliwiona, 

H - chemikalia o wysokim ǎǘťȍŜƴƛǳΣ ! - klasa). 

tƱȅǘƪƛ ǎŊ ƪƭŀǎȅŦƛƪƻǿŀƴŜ ǿŜŘƱǳƎ ƪƭŀǎ !!Σ !Σ .Σ /Σ 5 ƻŘƴƻǎȊŊŎȅŎƘ ǎƛť Řƻ ƛŎƘ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ǘŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅΦ 

tƱȅǘƪƛ ƪƭŀǎȅ !! ǎŊ ƴŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ƻŘǇƻǊƴŜΦ  
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 4.1. Materiały do przygotowania powierzchni 

 

 4.1.1. Zaprawa budowlana 

 

Zaprawa budowlana to ƳŀǘŜǊƛŀƱ ōǳŘƻǿƭŀƴȅ uzyskiwany przez stwardnienie mieszaniny spoiwa, 

drobnego kruszywa i wody. wƻƭť ǎǇƻƛǿŀ ƳƻȍŜ ǇŜƱƴƛŏ cement, wapno, gips oraz ich mieszanki (cement 

i wapno, wapno i gips oraz inne). Zgodnie z ich przeznaczeniem zaprawy ōǳŘƻǿƭŀƴŜ ŘȊƛŜƭŊ ǎƛť ƴŀ 

zaprawy murarskie, tynkarskie i specjalne (hydroizolacyjne, dekoracyjne, akustyczne itp.). Zaprawy 

ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪǳ ǎǳŎƘȅƳ ǎŊ ǿȅǘǿŀǊȊŀƴŜ Ȋ ǿŀǇƴŀ i gipsu, a ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪǳ 

wilgotnym z wapna hydraulicznego ƛ ǊƽȍƴŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ŎŜƳŜƴǘuΦ tƛŀǎŜƪ ǎƱǳȍȅ Ƨŀƪƻ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊ Řƻ 

ȊŀǇǊŀǿΦ ½ŀǇǊŀǿȅ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ƳǳǊȊŜ ƳŀƧŊ ƳŀƪǎȅƳŀƭƴŊ ǏǊŜŘƴƛŎť ȊƛŀǊƴŀ od 2,5 do 3 mm, 

a w przypadku zapraw do ǘȅƴƪƻǿŀƴƛŀ ȊŀƭŜȍy ona ƻŘ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǿŀǊǎǘǿȅ ǘȅƴƪǳΦ  

{ƪƱŀŘ ȊŀǇǊŀǿȅ όŎŜƳŜƴǘΣ ǿŀǇƴƻΣ ǇƛŀǎŜƪύ ǿȅǊŀȍŀ ǎƛť Ƨŀƪƻ ƻōƧťǘƻǏŏ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǇƻǘǊȊŜōƴȅŎƘ Řƻ 

ǿȅǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴƛŀ м Ƴш ȊŀǇǊŀǿȅΦ bŀ ǇǊȊȅƪƱŀŘ м : 0,4 Υ с ƻȊƴŀŎȊŀΣ ȍŜ ȊŀǇǊŀǿŀ ǎƪƱŀŘŀ ǎƛť Ȋ м ŎȊťǏci 

cementu, лΣп ŎȊťǏŎƛ ǿŀǇƴŀ ƛ с ŎȊťǏŎƛ ǇƛŀǎƪǳΦ 

bŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŊ ƴƛŜȊǿƛŊȊŀƴŜƧ zaprawy jest jej konsystencja i absorpcja wody. Komfort 

ǇǊŀŎȅ Ȋ ȊŀǇǊŀǿŊ ǿ ŘǳȍŜƧ ƳƛŜǊȊŜ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ǇƻǿȅȍǎȊȅŎƘ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿ. Konsystencja ƻƪǊŜǏƭŀ ȊŘƻƭƴƻǏŏ 

ȊŀǇǊŀǿȅ Řƻ ȊƳƛŀƴȅ ƪǎȊǘŀƱǘǳΦ tƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ŎŜƎƛŜƱ ƭǳō ǘȅƴƪƻǿŀƴƛŀ ƪŀȍŘŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀΣ ƴŀ ƪǘƽǊŊ 

ƴŀƪƱŀŘŀƴŀ ƧŜǎǘ ȊŀǇǊŀǿŀΣ Ƴŀ ǘŜƴŘŜƴŎƧť Řƻ ǿŎƘƱŀƴƛŀƴƛŀ ǿƻŘȅ Ȋ ȊŀǇǊŀǿȅΦ ² ǊŜȊǳƭǘŀŎƛŜ ȊŀǇǊŀǿŀ ǎǘŀƧŜ 

ǎƛť ǎȊǘȅǿƴŀΣ ǘǊǳŘƴŀ Řƻ ǿȅǊƽǿƴŀƴƛŀΣ Ŏƻ ǇǊȊŜƪƱŀŘŀ ǎƛť ƴŀ ǎǇŀŘŜƪ ƪƻƳŦƻǊǘǳ ǇǊŀŎȅ. Oznacza to, ȍŜ 

ȊŘƻƭƴƻǏŏ ȊŀǇǊŀǿȅ Řƻ ƴƛŜƻŘŘŀǿŀƴƛŀ ǿƻŘȅ ƴŀ ƛƴƴŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ƧŜǎǘ ǿŀȍƴŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŊ z punktu 

widzenia komfortu i ƧŀƪƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅΦ bŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊȅƳƛ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŀƳƛ ǎǘǿŀǊŘƴƛŀƱŜƧ ȊŀǇǊŀǿȅ ǎŊ 

ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏΣ ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƛ ƳƛƴƛƳŀƭƴŜ ƪǳǊŎȊŜƴƛŜ ǎƛťΦ 

Zaprawy ƳŀƧŊ naǎǘťǇǳƧŊŎŜ ƻȊƴŀŎȊŜƴƛŀ wyǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ: M1 (zakrŜǎ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ ƴŀ ǏŎƛǎƪŀƴƛŜ 

1-1,5 MPa), M2, M5, M10, M20Σ aŘ όǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛǎƪŀƴƛŜ ǿƛťƪǎȊŀ ƴƛȍ нр atŀύ. Na 

ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ȊŀǇǊŀǿΣ ǇƻŘƻōƴƛŜ Ƨŀƪ ōŜǘƻƴƽǿΣ ǿǇƱȅǿŀƧŊ ƛŎƘ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǿƛŊȍŊŎŜΣ ƧŀƪƻǏŏ ǇƛŀǎƪǳΣ 

stosunek wody do spoiwaΣ ŎȊŀǎ ǳǘǿŀǊŘȊŀƴƛŀ ƛ ƛƴƴŜ ǿŀǊǳƴƪƛΦ .ƛƻǊŊŎ ǇƻŘ ǳǿŀƎť ǿȅǎƻƪƛŜ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ 

ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ƧŀƪƻǏŎƛ ƻǘȅƴƪƻǿŀƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƛ ƛŎƘ ŜǎǘŜǘȅŎȊƴŜƎƻ ǿȅƎƭŊŘǳΣ ƴŀƭŜȍȅ ǳǿȊƎƭťŘƴƛŏ kluczowy 

charakter takiego zagadnienia Ƨŀƪ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƴƛŜ ǇǊȊȅ ƪǳǊŎȊŜƴƛǳ ǎƛťΦ LƳ ǿƛťŎŜƧ ŎŜƳŜƴǘǳ ǿ ȊŀǇǊŀǿƛŜΣ 

ǘȅƳ ǿƛťƪǎȊŜ ƧŜǎǘ ƧŜƧ ǊȅȊȅƪƻ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŀ ǇǊȊȅ ƪǳǊŎȊŜƴƛǳ ǎƛť ƛ ǿƛťƪǎȊŜ ǊȅȊȅƪƻ sǇťƪŀƴƛŀΦ ¢ȅƴƪƛ 

ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴŜ ǎƱǳȍŊ Řƻ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ǏŎƛŀƴ ōǳŘȅƴƪƽǿΦ hǇǊƽŎȊ 

standardowyŎƘ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ ŘƻŘŀƧŜ ǎƛť do nich ǇƛƎƳŜƴǘȅ ƻŘǇƻǊƴŜ ƴŀ ŀƭƪŀƭƛŀ ƛ ǏǿƛŀǘƱƻΦ bŀŘŀƭ 

ǇǊƻŘǳƪƻǿŀƴŜ ǎŊ ƛ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǊƽȍƴŜ ȊŀǇǊŀǿȅ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜΦ {Ŋ ǘƻ ƴŀ ǇǊȊȅƪƱŀŘ zaprawy hydroizolacyjne, 

ǎƱǳȍŊŎŜ Řƻ ǎǇƻƛƴƻǿŀƴƛŀ oraz inne. 

  

4. Materiały 
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Tabela 4.1. Rodzaje zapraw [opracowanie autora] 

Rodzaje zapraw Rodzaj spoiwa / wypełniacza 

1 c cement 
 

2 cw cement + wapno 
 

3 w wapno 
 

4 g gips 
 

5 gw gips+wapno 
 

6 cgl cement+glina 
 

7 polimerowe ȍȅǿƛŎŜ ǎȅƴǘŜǘȅŎȊƴŜ 
 

8 hƎƴƛƻǘǊǿŀƱŜΥ 
- szamotowe 
- krzemionkowe 
- termalitowe 

 
szamot Ҍ Ǝƭƛƴŀ ƻƎƴƛƻǘǊǿŀƱŀ 
ȊƳƛŜƭƻƴȅ ƪǿŀǊŎȅǘ Ҍ ǇƛŀǎŜƪ Ҍ Ǝƭƛƴŀ ƻƎƴƛƻǘǊǿŀƱŀ 
ziemia okrzemkowa Ҍ Ǝƭƛƴŀ ƻƎƴƛƻǘǊǿŀƱŀ 
 

 

 

 4.1.2. Beton 

 

.Ŝǘƻƴ ƴŀȊȅǿŀ ǎƛť ǎȊǘǳŎȊƴȅƳ ƪŀƳƛŜƴƛŜƳΣ ƪǘƽǊȅ ƻǘǊȊȅƳǳƧŜ ǎƛť ǇǊȊŜȊ ǎǘǿŀǊŘƴƛŜƴƛŜ ƳƛŜǎȊŀƴƛƴȅ 

ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƧ ƪƻƳǇƻȊȅŎƧƛ ǎǇƻƛǿŀΣ ǿƻŘȅ ƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀΦ bƛŜȊǿƛŊȊŀƴŊ ƳƛŜǎȊŀƴƛƴť ǘŀƪƛŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ 

ƴŀȊȅǿŀ ǎƛť ƳƛŜǎȊŀƴƪŊ ōŜǘƻƴƻǿŊΦ .Ŝǘƻƴȅ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜ ǎŊ ǿȅƪƻƴŀƴŜ Ȋ ŎŜƳŜƴǘǳ ƛ wypŜƱƴƛŀŎȊȅΣ ƎƱƽǿƴƛŜ 

ƭƻƪŀƭƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΣ ȊǿȅƪƭŜ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǇƛŀǎŜƪΣ ƻǘƻŎȊŀƪƛΣ ȍǳȍŜƭΣ ǎǇƛŜƴƛƻƴŀ Ǝƭƛƴŀ ƛ ƛƴƴŜΦ |ǊƻŘŜƪ ǿƛŊȍŊŎȅ 

ƛ ǿƻŘŀ ǎŊ ŀƪǘȅǿƴȅƳƛ ǎƪƱŀŘƴƛƪŀƳƛ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ōŜǘƻƴƻǿŜƧΥ zaczyn ǿȅǇŜƱƴƛŀ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛŜ ƳƛťŘȊȅ 

ŎȊŊǎǘƪŀƳƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀΣ ǇƻƪǊȅǿŀ ƧŜ ŎƛŜƴƪŊ ǿŀǊǎǘǿŊ ƛ ȊŀǇŜǿƴƛŀ ƳƛŜǎȊŀƴŎŜ ōŜǘƻƴƻǿŜƧ ƴƛŜȊōťŘƴȅ 

ǇƻǏƭƛȊƎ ƛ ǿƛŊȊŀƴƛŜΦ tƻŘŎȊŀǎ twardnienia cementu zaczyn ǿƛŊȍŜ ŎȊŊǎǘŜŎȊƪƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ ƛ ǇƻǿǎǘŀƧŜ 

ǎȊǘǳŎȊƴȅ ƪŀƳƛŜƵ - ōŜǘƻƴΦ ²ȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜ ǘǿƻǊȊŊ ƎťǎǘŊ, sztywnŊ kamiennŊ ǎǘǊǳƪǘǳǊť. Beton jest jednym 

Ȋ ƴŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ, a przy tym sǘƻǎǳƴƪƻǿƻ ƴƛŜŘǊƻƎƛƳΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ 

w ǿƛťƪǎȊƻǏŎƛ ǎƪƱŀŘŀ ǎƛť Ȋ ƭƻƪŀƭƴƛŜ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊȅΦ ² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ 

ōŜǘƻƴ ƳƻȍŜ ōȅŏΥ 

- ŘǊƻōƴƻȊƛŀǊƴƛǎǘȅ όŎȊŊǎǘƪƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ Řƻ мл ƳƳύΤ 

- ƎǊǳōƻȊƛŀǊƴƛǎǘȅ όŎȊŊǎǘƪƛ ǿȅǇŜƱƴiacza do 150 mm). 

.Ŝǘƻƴ ƧŜǎǘ ƪƭŀǎȅŦƛƪƻǿŀƴȅ ǿŜŘƱǳƎ ƎťǎǘƻǏŎƛ ƻōƧťǘƻǏŎƛƻǿŜƧΣ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛΣ ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛΣ 

ǿƻŘƻǎȊŎȊŜƭƴƻǏŎƛ, ich przeznaczenia oraz rodzaju spoiwa.  

.Ŝǘƻƴ ƧŜǎǘ ƪƭŀǎȅŦƛƪƻǿŀƴȅ ǿŜŘƱǳƎ ƎťǎǘƻǏŎƛ ƻōƧťǘƻǏŎƛƻǿŜƧΥ 

- ōŀǊŘȊƻ ŎƛťȍƪƛΣ ƻ ƎťǎǘƻǏŎƛ ǿƛťƪǎȊŜƧ ƴƛȍ нрлл ƪƎκƳоΤ 

- Ŏƛťȍƪƛ όмулл - 2500 kg/m3); 

- lekki - (od 500 do 800 kg/m3); 

- bardzo lekki (ƻ ǇƻŘǿȅȍǎȊƻƴŜƧ ƛȊƻƭŀŎȅƧƴƻǏŎƛ ǘŜǊƳƛŎȊƴŜƧύ ƻ ƎťǎǘƻǏŎƛ ƳƴƛŜƧǎȊŜƧ ƴƛȍ рлл ƪƎκƳоΦ 

²ŜŘƱǳƎ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ ƴŀ ǏŎƛǎƪŀƴƛŜ ƛ ǊƻȊŎƛŊƎŀƴƛŜ ōŜǘƻƴ ŘȊƛŜƭƛ ǎƛť ƴŀ ƪƭŀǎȅ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛΦ 

Konstrukcyjne betony to C12/15 - /флκмлрΦ tƛŜǊǿǎȊŀ ƭƛŎȊōŀ ƻȊƴŀŎȊŀ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛǎƪŀƴƛŜ ǇǊƽōƪƛ 

walcowej, druga liczba (mianownik) to ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ƴŀ ǏŎƛǎƪŀƴƛŜ ǇǊƽōƪƛ ǎȊŜǏŎƛŜƴƴŜƧ. 
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²ŜŘƱǳƎ ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ (liczba cykli zamarzania i rozmarzania) beton dzieƭƛ ǎƛť ƴŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ 

klasy: 

- Ŏƛťȍƪƛ р1 ς 500; 

- lekki 10 - 50.  

²ŀȍƴŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŊ ōŜǘƻƴǳ ƧŜǎǘ ƧŜƎƻ ǿƻŘƻǎȊŎȊŜƭƴƻǏŏ. tƻŘ ǘȅƳ ǿȊƎƭťŘŜƳΣ ōŜǘƻƴ ŘȊƛŜƭƛ ǎƛť ƴŀ ƪƭŀǎȅ 

wodoszczelnƻǏŎƛ: W2, W4, W6, W8, W10 i W12. 

{ƪƱŀŘ ƳƛŜǎȊŀƴŜƪ ōŜǘƻƴƻǿȅŎƘ όŎŜƳŜƴǘΣ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜΣ ǿƻŘŀύ ƻōƭƛŎȊŀ ǎƛť ƛ ǿȅōƛŜǊŀ ƴŀ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ 

ǿȅƴƛƪƽǿ ōŀŘŀƵ ƭŀōƻǊŀǘƻǊȅƧƴȅŎƘΦ CƛȊȅŎȊƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜ ōŜǘƻƴǳ όǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏΣ 

ƳǊƻȊƻƻŘǇƻǊƴƻǏŏΣ ǿƻŘƻǎȊŎȊŜƭƴƻǏŏ ƛǘǇΦύ ȊŀƭŜȍŊ ƻŘ ǎƪƱŀŘǳ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛΣ ƧŀƪƻǏŎƛ ǳȍȅǘȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ 

i technologii prƻŘǳƪŎƧƛ όƳƛŜǎȊŀƴƛŜΣ ȊŀƎťǎȊŎȊŀƴƛŜύΦ 

Przy produkcji betonu ƪƭŀǎŀ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ cementu Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǿȅȍǎȊa ƴƛȍ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ōŜǘƻƴǳΣ ƪǘƽǊŀ 

Ƴŀ Ȋƻǎǘŀŏ ǳȊȅǎƪŀƴŀΦ  

 

²ƻŘŀ Řƻ ƳƛŜǎȊŀƴƛŀ ōŜǘƻƴǳ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ŎȊȅǎǘŀΣ ǿƻƭƴŀ ƻŘ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƵΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎƱȅōȅ ǳǘǊǳŘƴƛŀŏ 

ǇǊƻŎŜǎ ǿƛŊȊania mieszanki betonowej i w rezultacie pogorszyŏ ƧŀƪƻǏŏ ōŜǘƻƴǳΦ ²ƻŘŀ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǿƻƭƴŀ 

ƻŘ ƪǿŀǎƽǿΣ ǘƱǳǎȊŎȊƽǿΣ ŎǳƪǊƽǿ ƛǘǇΦ tƻŘŎȊŀǎ ǇƻŎȊŊǘƪƻǿŜƎƻ ƻƪǊŜǎǳ ǘǿŀǊŘƴƛŜƴƛŀ ōŜǘƻƴ ƧŜǎǘ ǇƻƭŜǿŀƴȅ 

ǿƻŘŊΣ ƻ ǘŀƪƛŎƘ ǎŀƳȅŎƘ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛŀŎƘ Ƨŀƪ ǿƻŘŀ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴŀ ǿ ƳƛŜǎȊŀƴŎŜ ōŜǘƻƴƻwej. 

½ŀǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ ŘǊƻōƴŜ lub grube. Drobny ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊ - naturalny piasek 

o uziarnieniu 0,14-рΣл ƳƳΦ tƛŀǎŜƪ ƪǿŀǊŎƻǿȅ ƧŜǎǘ ƴŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ǇƻǇǳƭŀǊƴȅ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ŎƛťȍƪƛŜƎƻ 

betonu. 

Konsystencja ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ōŜǘƻƴƻǿŜƧ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ǊƻŘȊŀƧǳ ŎŜƳŜƴǘǳΣ ƛƭƻǏŎƛ ŎŜƳŜƴǘǳ ƛ ǿƻŘȅΣ ƪǎȊǘŀƱǘǳ 

i ǎȊƻǊǎǘƪƻǏŎƛ ȊƛŀǊŜƴ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀΣ ǎǘƻǎǳƴƪǳ ƎǊǳōƻȊƛŀǊƴƛǎǘȅŎƘ Řƻ drobnoziarnistych ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊȅΦ ²ǊŀȊ 

ȊŜ ǿȊǊƻǎǘŜƳ ȊŀǿŀǊǘƻǏŎƛ ǿƻŘȅ ǿȊǊŀǎǘŀ ǇƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏΣ ŀƭŜ ƳŀƭŜƧŜ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ōŜǘƻƴǳΦ tƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏ 

ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ōŜǘƻƴƻǿŜƧ ƧŜǎǘ ȊǿƛťƪǎȊana przez dodawanie plastyfikatorƽǿ do betonu. 

 

Tabela 4.2. Klasy wytrzymałości betonu (wybór z norm) [opracowanie autora] 

Oznaczanie betonu zgodnie z 
normą PN-EN 206.2014 

Oznaczanie betonu zgodnie z 
normą LST 1300: 2000 

Oznaczanie betonu zgodnie z 
normą GOST 5802-86 

C6/7,5 B7,5 M100 

C8/10 B10 M150 

C12/15 B15 M200 

C16/20 B20 M250 

C20/25 B25 M300 

C25/30 B30 M350 

C30/37 B35 M400 

C35/45 B45 M450 

C40/50 B50 M500 

C45/55 B55 M550 

C50/60 B60 M600 
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 4.1.3. Masy, wylewki, posadzki samopoziomujące do podłóg 

 

aƛŜǎȊŀƴƪƛ ǎŀƳƻǇƻȊƛƻƳǳƧŊŎŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜ ƭǳō ŀƴƘȅŘǊȅǘƻǿŜΦ LŎƘ ƎƱƽǿƴȅƳ ŎŜƭŜƳ ƧŜǎǘ 

zmniejszenie ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƪǘƽǊŀ ǿȅǎǘťǇǳƧŜ Ǉƻ ȊƱȅƳ ōŜǘƻƴƻǿŀƴƛǳ ƭǳō ƛƴƴŜƧ 

ƴƛŜƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƧ ƻōǊƽōŎŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ ½ƎƻŘƴƛŜ Ȋ ǇǊȊŜǇƛǎŀƳƛ ōǳŘƻǿƭŀƴȅƳƛ ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ 

ōŜǘƻƴƻǿŜƧ ǇƻŘƱƻƎƛ ƴƛŜ ƳƻƎŊ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀŏ ҕ н ƳƳΣ ŀƭŜ ǿ ǿƛťƪǎȊƻǏŎƛ ǇǊȊȅǇŀŘƪƽǿ ǇǊŀŎŜ ōŜǘƻƴƻǿŜ ǎŊ 

ƳƴƛŜƧ ŘƻƪƱadne. 

 

wȅǎΦ пΦмΦ bŀƪƱŀŘŀƴƛŜ ǿȅƭŜǿƪƛ ǎŀƳƻǇƻȊƛƻƳǳƧŊŎŜƧ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

DǊǳōƻǏŏ ǿȅƭŜǿŀƴŜƧ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ƳƻȍŜ ǿȅƴƻǎƛŏ ƻŘ лΣт ƳƳ Řƻ пл ƳƳΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛ 

ǇƻŘƱƻȍŀΣ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƛ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛΦ bŀƭŜȍȅ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǇƱŀǎƪƻǏŏ ǇƻŘƱƻȍŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ Ʊŀǘȅ 

lub poziomnicy. 

- MƛŜǎȊŀƴƪƛ ŀƴƘȅŘǊȅǘƻǿŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ tylko w suchych pomieszczeniach. 

- MƛŜǎȊŀƴƪƛ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ȊŀǊƽǿƴƻ ǿ pomieszczeniach suchych, jak 

i wilgotnych. 

 
wȅǎΦ пΦнΦ tǊȊȅƪƱŀŘȅ ƎƻǘƻǿȅŎƘ ƳƛŜǎȊŀƴŜƪ wylewek ǎŀƳƻǇƻȊƛƻƳǳƧŊŎȅŎƘ 

[https://lt.lt. allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 
 
 
 

 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 4.1.4. Mieszanki naprawcze 

 

aƛŜǎȊŀƴƪŀ ƴŀǇǊŀǿŎȊŀ ƧŜǎǘ ŦŀōǊȅŎȊƴƛŜ Ǝƻǘƻǿŀ Řƻ ǳȍȅŎƛŀ ƴŀ ƳƛŜƧǎŎǳΣ ǎǇǊȊŜŘŀǿŀƴŀ Ƨǳȍ zmieszana 

z ǿƻŘŊΦ Mieszanki te sŊ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ ƴŀ ōŀȊƛŜ ŎŜƳŜƴǘǳΦ YƻƴǎȅǎǘŜƴŎƧť ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ŘƻǎǘƻǎƻǿǳƧŜ ǎƛť 

poprzez dodanie wody.  

½ŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜΥ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŜ ǳōȅǘƪƽǿΤ ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŀ ƭǳō ǇƻȊƛƻƳƻǿŀƴƛŜ ǇǊƻƎƽǿΤ 

ǿȅǊƽǿƴȅǿŀƴƛŜ ǎŎƘƻŘƽǿΣ ǇƻŘƱƽƎ ƛ ǏŎƛŀƴΦ 

 
Rys. 4.3. Mieszanki naprawcze 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

²ȅǊƽȍƴƛŀƳȅ: 

- sȊȅōƪƻǿƛŊȍŊŎŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ Řƻ ƴŀǇǊŀǿȅ ōŜǘƻƴǳΣ ƻŘǇƻǊƴŜ ƴŀ ƳǊƽȊ ƛ ǿŀǊǳƴƪƛ ŀǘƳƻǎŦŜǊȅŎȊƴŜΤ 

- sȊȅōƪƻǿƛŊȍŊŎŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ƴŀǇǊŀǿŎȊŜ Řƻ ǿȅǊƽǿƴȅǿŀƴƛŀ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƽƎΤ 

- bardzo szybko ǿƛŊȍŊŎŜ mieszanki specjalne (stosowane do naprawy, uszczelniania, kotwienia, 

mocowania w obszarach suchych i mokrych. Twardnienie po 5 minutachΣ ȊŀǏ po 30 minutach 

jest mƻȍƭƛǿŜ ƻōŎƛŊȍanie). 

 

 4.1.5. Materiały do przygotowania powierzchni pionowych 

 

Obecnie przygotowane fabrycznie ǎǳŎƘŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ǎŊ ŎȊťǎǘƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ȊŀƳƛŀǎǘ ǘǊŀŘȅŎȅƧƴȅŎƘ 

ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ Řƻ ǘȅƴƪƻǿŀƴƛŀ ǏŎƛŀƴ ƛ ǎǳŦƛǘƽǿΦ ²ȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ ƪƻƳǇƻƴŜƴǘƽǿ ƳƛƴŜǊŀƭƴȅŎƘ ƛ ŘƻŘŀǘƪƽǿΦ 

aƛŜǎȊŀƴƪƛ ǿȅǊƽǿƴǳƧŊŎŜ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ǿ ǘȅƴƪƻǿŀƴƛǳΣ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿȅǿŀƴƛǳ ǏŎƛŀƴ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΣ 

malowaniu lub tapetowaniu.  

LǎǘƴƛŜƧŜ ƪƛƭƪŀ ǊƻŘȊŀƧƽǿ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΥ 

- zaprawy cementowe. {Ŋ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ƪŀȍŘȅƳ ǊƻŘȊŀƧǳ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΣ ȊŀǊƽǿƴƻ ƳƻƪǊȅƳΣ Ƨŀƪ 

i suchym, takich jak kuchnie, baseny, sauny itp.; 

- zaprawy gipsowe. 5ƻ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǎǳŎƘȅŎƘΦ 

²ŀǊǘƻ ȊŀǳǿŀȍȅŏΣ ȍŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ǊƽȍƴƛŊ ǎƛť ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ǇƻǿȅȍǎȊȅƳƛ ǇŀǊŀƳŜǘǊŀƳƛΦ wƽȍƴƛŊ ǎƛť ǊƽǿƴƛŜȍ 

ƎǊǳōƻǏŎƛŊ ǿŀǊǎǘǿȅ ǇƻǿƱƻƪƛΦ ²ȅƴƻǎȊŊ one od 0 do 30 mm. 

 

 4.1.6. Materiały hydroizolacyjne 

 

aŀǘŜǊƛŀƱȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ǘƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ŎŜƭǳ ǇƻǿǎǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ǇǊȊŜƴƛƪŀƴƛŀ ǿƻŘȅ Řƻ 

ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƭǳō ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΦ tǊȊŜŘ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜƳ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǏŎƛŀƴŀŎƘ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ 

ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜΦ aŀǘŜǊƛŀƱȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎƻ ƳƻŎƴŜΣ ŀōȅ ǳǘǊȊȅƳŀŏ ƪƻƭŜƧƴŜ 

warstwy i ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΦ /ƛŜƴƪŀ ǿŀǊǎǘǿŀ ƪƭŜƧǳ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƎƻ ǳȍȅǿŀƴŀ ƧŜǎǘ Řƻ ǇƻŘƱƽƎΦ 5ƻ 

ǏŎƛŀƴ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎŜΣ ȊŀǇǊŀǿȅ ƛ rolki. 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija


tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

 

Page | 49 

P
a

g
e

 | 2
7 

aŀǘŜǊƛŀƱȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ŘȊƛŜƭƛ ǎƛť ƴŀ Ǉƛťŏ ƎǊǳǇΥ 

- ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ƴŀ ōŀȊƛŜ ŘȅǎǇŜǊǎƧƛ Ǉƻlimerowych; 

- cementowe polimerowe mieszanki hydroizolacyjne; 

- ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ƴŀ ōŀȊƛŜ ǎȊǘǳŎȊƴȅŎƘ ȍȅǿƛŎΤ 

- hydroizolacja w rolce; 

- ǘŀǏƳȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜΦ 

 

 

Materiały hydroizolacyjne na bazie dyspersji polimerowych 

Mieszanki na bazie dyspersji ǇƻƭƛƳŜǊƻǿȅŎƘ ƛ ŘƻŘŀǘƪƽǿ organicznych ȊκōŜȊ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊȅ ƳƛƴŜǊŀƭƴȅŎƘΣ 

ƴǇΦ YƴŀǳŦ CƭŅŎƘŜƴŘƛŎƘǘΣ YƴŀǳŦ IȅŘǊƻ CƭŜȄΦ 

²ƛŊȊŀƴƛŜ ƴŀǎǘťǇǳƧŜ ǇƻŘŎȊŀǎ ǎǳǎȊŜƴƛŀΦ 

Gotowe Řƻ ǳȍȅŎƛŀ w celu wykonania hydroizolacjiΣ ƪǘƽǊŀ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ǇƻŘŘŀǿŀƴŀ ŘȊƛŀƱŀƴƛǳ ŎƛǏƴƛŜƴƛŀ 

hydrostatycznegoΦ hŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜ Řƻ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƽƎ ǇƻŘ Ǉƻsadzkami Ȋ ǇƱȅǘŜƪ 

ƭǳō ǇƱȅǘ ǿ ǿƛƭƎƻǘƴȅŎƘ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǇǊȅǎȊƴƛŎŜΣ ƱŀȊƛŜƴƪƛ ƻǊŀȊ ǇǳōƭƛŎȊƴŜ ƛ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿŜ 

ǳǊȊŊŘȊŜƴƛŀ ǎŀƴƛǘŀǊƴŜ Ȋ ƻǘǿƻǊŀƳƛ ŘǊŜƴŀȍƻǿȅƳƛ ǿ ǇƻŘƱƻŘȊŜΦ 

 
wȅǎΦ пΦпΦ DƻǘƻǿŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ 

[https://lt.lt. allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Cementowe polimerowe mieszanki hydroizolacyjne 

{Ŋ ǘƻ mƛŜǎȊŀƴƪƛ ƘȅŘǊŀǳƭƛŎȊƴƛŜ ȊǿƛŊȊŀƴŜƎƻ ǎǇƻƛǿŀΣ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊȅ ƳƛƴŜǊŀƭƴȅŎƘ ƛ ŘƻŘŀǘƪƽǿ ƻǊƎŀƴƛŎȊƴȅŎƘΣ 

takich jak dyspersje polimerowe, w postaci proszku lub cieczy, np. Knauf Flex-Dicht. 

Twardnienie ƴŀǎǘťǇǳƧŜ ƴŀ ǎƪǳǘŜƪ ǳǿƻŘƴƛŜƴƛŀΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ odparowania wody. 

tǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŜ ŦŀōǊȅŎȊƴƛŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ƧŜŘƴƻǎƪƱŀŘƴƛƪƻǿŜ ƴŀƭŜȍȅ ƳƛŜǎȊŀŏ ƴŀ ƳƛŜƧǎŎǳ ōǳŘƻǿȅ Ȋ ǿƻŘŊΦ 

tǊȊȅƎƻǘƻǿǳƧŜ ǎƛť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊ ȊŀǇǊŀǿť ŎŜƳŜƴǘƻǿŊ Řƻ ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇťŘȊƭŀ ƭǳō ǇŀŎȅΦ 

Masa sȊȅōƪƻ ƛ Ʊŀǘǿƻ ǎƛť ƴŀƪƱŀŘŀΣ ƴƛŜ ƪǳǊŎȊȅ ǎƛťΣ ƴƛŜ Ǉťƪŀ Ǉƻ ǎǘǿŀǊŘƴƛŜƴƛǳΣ ŘƻōǊȊŜ ǇǊȊȅƭŜƎŀ Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀ 

ƴŀǿŜǘ ǿ ǿƻŘȊƛŜ ǇƻŘ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜƳΣ ǿƛŊȍŜ ǇťƪƴƛťŎƛŀ ƻ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ ǇƻǿȅȍŜƧ лΣтр ƳƳΦ WŜǎǘ ƻŘǇƻǊƴŀ ƴŀ 

ȊƛƳƴƻΣ ǎǘŀǊȊŜƴƛŜ ƛ ǎƛŀǊŎȊŀƴȅΦ tǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť Ƴƻȍƴŀ ƻƪƱŀŘŀŏ ǇƱȅǘƪŀƳƛ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅŎƘ ƪƭŜƧƽǿ ŎŜƳŜƴǘƻǿȅŎƘΦ tƻƭƛƳŜǊƻǿŜ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ǎŊ ǇǊȊȅƧŀȊƴŜ 

Řƭŀ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ƻōŜŎƴƻǏŏ ƳƛƴŜǊŀƱƽǿΦ 

Mieszanka nŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǏŎƛŀƴȅ ƛ ǇƻŘƱƻƎƛ ǿ ƳƻƪǊȅŎƘ 

ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΣ ōŀƭƪƻƴŀŎƘ ƛ ǘŀǊŀǎŀŎƘΣ ōŀǎŜƴŀŎƘΣ ȊōƛƻǊƴƛƪŀŎƘ ƴŀ ǿƻŘťΣ ǿ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛǳ Ȋ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 

ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅƳƛ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōǳŘȅƴƪƽǿΣ ǊŜƴƻǿŀŎƧƛ ǎǘŀǊȅŎƘ ōǳŘȅƴƪƽǿΣ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀcji 

ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ǏŎƛŀƴ ǇƛǿƴƛŎ ƛ ŦǳƴŘŀƳŜƴǘƽǿΦ 

 

 

 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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Rys. 4.5. Mieszanka cementowo-polimerowa 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Sztuczne żywice 

aƛŜǎȊŀƴƪŀ ȍȅǿƛŎ ǎȅƴǘŜǘȅŎȊƴȅŎƘ ƛ ŘƻŘŀǘƪƽǿ ƻǊƎŀƴƛŎȊƴȅŎƘΣ Ȋ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜƳ ƭǳō ōŜȊ wykorzystania 

ȍȅǿƛŎ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿȅŎƘ czy poliuretanowych. 

Twardnienie ƴŀǎǘťǇǳƧŜ ǿ ǿȅƴƛƪǳ ǊŜŀƪŎƧƛ ŎƘŜƳƛŎȊƴŜƧΦ 

Hydroizolacja zalecana ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ƻ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ - ƱŀȊƛŜƴƪƛ ƛ ǇǊȅǎȊƴƛŎŜΣ ǿŀƴƴȅΣ ǇƛǿƴƛŎŜΣ 

ōŀƭƪƻƴȅΣ ǘŀǊŀǎȅΦ bŀŘŀƧŜ ǎƛť ǊƽǿƴƛŜȍ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΦ aƻȍŜ ōȅŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴŀ ƴŀ ǎǘŀƱȅŎƘ ǇƻŘƱƻȍŀŎƘ 

ƳƛƴŜǊŀƭƴȅŎƘ όōŜǘƻƴΣ ƳǳǊΣ ǘȅƴƪ ƻ ƪƭŀǎƛŜ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ ƴƛŜ ƳƴƛŜƧǎȊŜƧ ƴƛȍ /{LLύΦ 

bŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ǎƛƭƻǎƽǿΣ ȊōƛƻǊƴƛƪƽǿ ƴŀ ǿƻŘť ŘŜǎȊŎȊƻǿŊ Ȋ ŘǳȍȅƳ ŎƛǏƴƛŜƴƛŜƳ ǿƻŘȅΦ 

 
Rys. 4.6. ÀȅǿƛŎŜ ǎȅƴǘŜǘȅŎȊƴŜ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Hydroizolacja w rolce 

LƴƴƻǿŀŎȅƧƴȅ ƛ ǿȅǎƻŎŜ ƴƛŜȊŀǿƻŘƴȅ ǎȅǎǘŜƳΣ ǿ ǇŜƱƴƛ ǿƻŘƻƻŘǇƻǊƴȅΦ aƻȍŜ ōȅŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴȅ ƴŀǿŜǘ 

w sytuacjach awaryjnych - ƴŀ ǊǳŎƘƻƳȅŎƘ ǇƻŘƱƻȍŀŎƘ ȊŀǿƛŜǊŀƧŊŎȅŎƘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧŜ ŘǊŜǿƴƛŀƴŜ. 

{ȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ zalecany ǳȍȅǘƪǳ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ - ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ōŀƭƪƻƴƽǿ ƭǳō ǘŀǊŀǎƽǿΦ 

/ƛŜƴƪƛŜΣ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜ ǇƻŘƱƻȍŜ ǇƻƭƛŜǘȅƭŜƴƻǿŜΣ ƻōǳǎǘǊƻƴƴƛŜ ǇƻǿƭŜŎȊƻƴŜ ǇƻƭƛǇǊƻǇȅƭŜƴŜƳ oraz specjalna 

ǘƪŀƴƛƴŀ Ȋ ǿƱƽƪƛŜƴ Ǉƻ ƻōǳ ǎǘǊƻƴŀŎƘ ȊŀǇŜǿƴƛŀ ƻǇǘȅƳŀƭƴŊ przyŎȊŜǇƴƻǏŏ wodoodpornej rolki i kleju. 

²ƻŘƻƻŘǇƻǊƴƻǏŏ Ǌƻƭƪƛ Ƴƻȍƴŀ ǿȊƳƻŎƴƛŏΣ ǎǘƻǎǳƧŊŎ ƧŊ ǿ ǎȅǎǘŜƳƛŜ Ȋ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅƳƛ ƪƻƳǇƻƴŜƴǘŀƳƛ 

όǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ǘŀǏƳȅ ƛ ƱŊŎȊƴƛƪƛύΦ 

IȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧŀ ǿ ǊƻƭŎŜ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴŀ ƧŜǎǘ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ cementowego, szybko-ǿƛŊȍŊŎŜƎƻ ƪƭŜƧǳ Řƻ ǇƱȅǘŜƪΦ 

 

 

 

 
                                                                                  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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wȅǎΦ пΦтΦ ¦ȍȅŎƛŜ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ǿ ǊƻƭŎŜ ώȊŘƧťŎƛŜ ŀǳǘƻǊŀ] 

 

Taśmy hydroizolacyjne 

tǊȊŜȊƴŀŎȊƻƴŜ Řƻ ƛȊƻƭƻǿŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƽƎ ƻǊŀȊ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǿƻƪƽƱ rur. {ƪƱŀŘŀƧŊ ǎƛť Ȋ ƴƻǏƴƛƪŀ 

z ŀȍǳǊƻǿŜƧ ŘȊƛŀƴƛƴȅ ǇƻƭƛŜǎǘǊƻǿŜƧΣ ƴŀ ƪǘƽǊȅ ƴŀƱƻȍƻƴȅ ƧŜǎǘ ƻōǳǎǘǊƻƴƴƛŜ Ǉŀǎ Ȋ ǘŜǊƳƻǇƭŀǎǘȅŎȊƴŜƎƻ 

elastomeru.

 
 

 4.1.7. Gruntowanie powierzchni 

 

tƻŘƱƻȍŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ŎȊȅǎǘŜΣ ǎǳŎƘŜΣ ȊǿȅƪƭŜ ŎƘƱƻƴƴŜΣ ŀōȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ŘƻōǊŜ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 

tƻǿƱƻƪŀ ƎƱťōƻƪƻ ƎǊǳƴǘǳƧŊŎŀ ƳƻȍŜ ǎǇŜƱƴƛŏ ǘŜ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀΦ [ǳȋƴƻ ȊǿƛŊȊŀƴŜ ŎȊŊǎǘŜŎȊƪƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻǿŜ 

ƴŀƭŜȍȅ ǿȊƳƻŎƴƛŏ ƎǊǳƴǘŜƳ ƎƱťōƻƪƻǇŜƴŜǘǊǳƧŊŎȅƳΦ DǊǳƴǘȅ ǿȅǊƽǿƴǳƧŊ ŎƘƱƻƴƴƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 

Taśma hydroizolacyjna Narożnik zewnętrzny 

 
 

wȅǎΦ пΦуΦ wƻŘȊŀƧŜ ǘŀǏƳ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅŎƘ ώopracowanie firmy Knauf] 

Mankiet hydroizolacyjny 
(uszczelniający) 
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1 - głębokie; 
2 - wypełniające; 

3 - tworzące membranę. 
 

Rys. 4.фΦ wƽȍƴŜ ǘȅǇȅ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ƎǊǳƴǘƽǿ ώopracowanie firmy Knauf] 

1  2  3  

DǊǳƴǘȅ Ƴƻȍƴŀ ǇƻŘȊƛŜƭƛŏ ƴŀ ŘǿƛŜ ƎƱƽǿƴŜ ƎǊǳǇȅΥ ƎǊǳƴǘȅ ƴŀ ōŀȊƛŜ ǿƻŘȅ ƛ ƎǊǳƴǘȅ ƴŀ ōŀȊƛŜ 

ǊƻȊŎƛŜƵŎȊŀƭƴƛƪŀΦ bŀƧǇƻǇǳƭŀǊƴƛŜƧǎȊŜ ǎŊ ƎǊǳƴǘȅ ƴŀ ōŀȊƛŜ ǿƻŘȅΦ DǊǳƴǘȅ ƴŀ ōŀȊƛŜ ǿƻŘȅ ǊƻȊǊƽȍƴƛŀ ȊƎƻŘƴƛŜ 

ze stosowanym spoiwem: 

- octany - ǿƛŜƭƪƻǏŏ ŎȊŊǎǘŜƪ лΣп nanometraΦ {ǘƻǎǳƴƪƻǿƻ ƎǊǳōƻȊƛŀǊƴƛǎǘŜ ŎȊŊǎǘƪƛ ǎǇƻƛǿŀ όt±!ύ 

ǘǿƻǊȊŊ ƴƛŜȊƴŀŎȊƴƛŜ ƭŜǇƪŊ ƳŜƳōǊŀƴť ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ DǊǳƴǘȅ ƻŎǘŀƴƻǿŜ ǎŊ ƴƛŜǎǘŀōƛƭƴŜ 

w ǏǊƻŘƻǿƛǎƪǳ ŀƭƪŀƭƛŎȊƴȅƳΦ DǊǳƴǘȅ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴia na porowatych powierzchniach; 

- akrylan styrenu - ǿƛŜƭƪƻǏŏ ŎȊŊǎǘŜƪ лΣн nanometraΦ DǊǳƴǘȅ Řƻ ǘŜƎƻ ǎǇƻƛǿŀ ƴŀƭŜȍŊ Řƻ 

ƴŀƧǇƻǇǳƭŀǊƴƛŜƧǎȊȅŎƘΦ ² ǿƛťƪǎȊƻǏŎƛ ǇǊȊȅǇŀŘƪƽǿ ƻǎƛŊƎŀƴŀ ƧŜǎǘ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŀ ƎƱťōƻƪƻǏŏ 

penetracji i odpowiednie wzmocnienie; 

- hydrozol akrylowy - ǿƛŜƭƪƻǏŏ ŎȊŊǎǘŜƪ лΣлр nanometraΦ aŀƱŜ ŎȊŊǎǘŜŎȊƪƛ ǎǇƻƛǿŀ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊ 

ŘǳȍŊ ƎƱťōƻƪƻǏŏ ǇŜƴŜǘǊŀŎƧƛΦ !ƪǊȅƭƻǿŜ ǇƻŘƪƱŀŘȅ hydrozolowe ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ȊŀǊƽǿƴƻ do 

standardowych, jak i problematycznych powierzchni, takich jak wapienne ƛ ƪǊǳǎȊŊŎŜ ǎƛť 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΦ 

Gruntowanie wymagane jest:  
- gdy trzeba ȊŀǇŜǿƴƛŏ ǿȅƳŀƎŀƴŊ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏ ǇƻŘƱƻȍŀΤ 

- by ƻǎƛŊƎƴŊŏ ǇƻȍŊŘŀƴŊ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ǇƻŘƱƻȍŀΤ 

- ƎŘȅ ƴŀƭŜȍȅ Řƻǎǘƻǎƻǿŀŏ ŎƘƱƻƴƴƻǏŏ ǇƻŘƱƻȍŀΤ 

- do porowatych powierzchni. 
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Drobne i gruboziarniste grunty dyspersyjne 

 
wȅǎΦ пΦмлΦ wƽȍƴƛŎŀ ƳƛťŘȊȅ ŘǊƻōƴƻ- a gruboziarnistym gruntem dyspersyjnym [opracowanie firmy Knauf] 

 

 

 4.2. Materiały do mocowania płytek 

 

 4.2.1. Zaprawy klejowe do płytek 

 

tƱȅǘƪƛ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ Řƻ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƭǳō ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ Řƻ ǊŀƳȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿΦ 

bƛŜ Ƴŀ ǿ ǇŜƱƴƛ ǳƴƛǿŜǊǎŀƭƴŜj zaprawy klejowej (kleju) ǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎŜj wszelkie wymagania. Dlatego 

w ƪŀȍŘȅƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƴŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊΦ hŎȊȅǿƛǏŎƛŜ ǳȍȅŎƛŜ ƪƭŜƧǳ ƻ ǿȅǎƻƪƛŜƧ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŎƛ ȊŀƳƛŀǎǘ ȊǿȅƪƱŜƎƻ ƪƭŜƧǳ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ ƎƻǊǎȊŜΣ ŀƭŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ƻǎǘǊƻȍƴƻǏŏΣ ŀōȅ ǿȅōǊŀŏ 

ƪƭŜƧŜΣ ƪǘƽǊŜ ǎǇŜƱƴƛŀƧŊ ƳƛƴƛƳŀƭƴŜ ǿȅƳŀƎŀƴƛŀ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ƪƭŜƧŜƴƛŀΦ 

Zaprawy klejowe na bazie cementu - C 

hȊƴŀŎȊŜƴƛŜ / Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƻȊƴŀŎȊƻƴŜ ƪƭŀǎŊ ǎƛƱȅ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŎƛ м ƭǳō нΦ Yƭŀǎŀ н ƧŜǎǘ ǿȅȍǎȊŀΦ 

- Klasa C1 > 0,5 N/ƳƳчΦ 

- Yƭŀǎŀ /н Ҕ мΣл bκƳƳч 

 

 

 

 

 

 

0,05 µm 

 

   

Na przykład 
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Rys. 4.11. Cementowe zaprawy klejowe Řƻ ǇƱȅǘŜƪ [opracowanie firmy Knauf] 

 

tǊƻǎǘȅ ƪƭŜƧ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ όƪƭŀǎŀ мύΦ {Ʊǳȍȅ Řƻ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƛ ōŜǘƻƴƻǿȅŎƘ Řƻ ōŜǘƻƴǳΣ 

ƳǳǊǳΣ ǘȅƴƪǳ ƛ ǇƻŘƻōƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘΦ 

² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇƱȅǘŜƪ ƴƛŜŎƘƱƻƴƴȅŎƘΣ ǿȅƪƻƴŀƴȅŎƘ Ȋ ǘŀƪƛŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ Ƨŀƪ: masa kamienna, klinkier, 

ǎȊƪƱƻΣ ƪŀƳƛŜƵ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅ - ƪƭŜƧ ƪƭŀǎȅ н όǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏ ponad 10-мн ƪƎκŎƳчύΦ YƭŜƧ ǘŜƴ ōťŘȊƛŜ ƳƛŀƱ ǘŜȍ 

ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǘŀƪƛŎƘ ǇƻŘƱƻȍȅ ƧŀƪΥ beton, mur ceglanyΣ ǘȅƴƪΣ ǇƱyta gipsowa, stara farba 

olejna lub emaliowa, stare ǇƱȅǘƪi, MDP, PVC. Ten ƪƭŜƧ ōťŘȊƛŜ odpowiedni Řƻ ōŀǎŜƴƽǿΣ 

ǇƻŘƎǊȊŜǿŀƴȅŎƘ ǇƻŘƱƽƎΣ ƛƴǘŜƴǎȅǿƴƛŜ ǳȍȅǿŀƴȅŎƘ ǇƻŘƱƽƎ ǿ ōǳŘȅƴƪŀŎƘ ǳȍȅǘŜŎȊƴƻǏŎƛ ǇǳōƭƛŎȊƴŜƧΣ 

ǘŀǊŀǎƽǿΣ ōŀǊŘȊƻ ŘǳȍȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΦ 

 

Zaprawy klejowe specjalnego przeznaczenia: 

- Szybkowiążąca - F 

[ƛǘŜǊŀ ϦCϦ όǎȊȅōƪƻ ώŀƴƎΦ Ŧŀǎǘϐύ ƻȊƴŀŎȊŀ ƪǊƽǘƪƛ ŎȊŀǎ ǿƛŊȊŀƴƛŀ. 

YƭŜƧ ƻȊƴŀŎȊƻƴȅ ƭƛǘŜǊŊ αCέ Ƴŀ ȊŘƻƭƴƻǏŏ twardnienia ǎȊȅōŎƛŜƧ ƴƛȍ ǘǊŀŘȅŎȅƧƴŜ ƪƭŜƧŜΣ ǿƛťŎ ǎǇƻƛƴȅ Ƴƻȍƴŀ 

ǿȅǇŜƱƴƛŏ Ƨǳȍ 1-2 godziny po przylejeniu ǇƱȅǘŜƪΦ WŜǎǘ ǘƻ ǿŀȍƴŜ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƻōƛŜƪǘƽǿ ƻ ōŀǊŘȊƻ 

ogranicȊƻƴȅƳ ŎȊŀǎƛŜ ǇǊŀŎȅΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ Ȋ ǿȅƪƻƵŎȊƻƴŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ǿ ƴƛŜƪǘƽǊȅŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘΣ Ƴƻȍƴŀ 

ƪƻǊȊȅǎǘŀŏ Ƨǳȍ Ǉƻ п ƎƻŘȊƛƴŀŎƘΦ 

- Tiksotropowa - T 

Litera "T" (tiksotropowa - tƛƪǎƻǘǊƻǇƛŀ ǘƻ ǳǇƱȅƴƴƛŀƴƛŜ ǎƛť ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ǇƻŘ ǿǇƱȅǿŜƳ ƻōŎƛŊȍŜƴƛa 

ǏŎƛƴŀƧŊŎegoύ ƻȊƴŀŎȊŀΣ ȍŜ ǘŜƴ ƪƭŜƧ - ƻ ƻƎǊŀƴƛŎȊƻƴȅƳ ǎǇƱȅǿƛŜ - ǳƳƻȍƭƛǿƛ ǇǊȊŜǎǳƴƛťŎƛŜ ǎƛť ǇƱȅǘƪƛ ƴƛŜ 

ǿƛťŎŜƧ ƴƛȍ лΣр ƳƳ Ǉƻ ƴŀƱƻȍŜƴƛǳ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍŜ ǇƛƻƴƻǿŜΦ WŜǏƭƛ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ, to maksymalny 

ŘƻȊǿƻƭƻƴȅ ǇƻǏƭƛȊƎ ǿȅƴƻǎƛ Řƻ н ƳƳΦ ¢Ŝƴ ƪƭŜƧ ǇƻȊǿŀƭŀ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀŏ ǇƱȅǘƪƛ ƻŘ ƎƽǊȅ Řƻ ŘƻƱǳΦ 

- Podatna na korygowanie o wydłużonym czasie wiązania - E 

²ȅŘƱǳȍƻƴȅ ŎȊŀǎ ǿƛŊȊŀƴƛŀ ƻȊƴŀŎȊŀΣ ȍŜ ǇƻƱƻȍŜƴƛŜ ǇƱȅǘƪƛ Ƴƻȍƴŀ ƪƻǊȅƎƻǿŀŏ Řƻ ол Ƴƛƴǳǘ Ǉƻ ƴŀƱƻȍŜƴƛǳ 

ƪƭŜƧǳ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍŜΦ WŜǎǘ ǘƻ ōŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴŜ ǇǊȊȅ ǳƪƱŀŘŀƴƛǳ ŘǳȍȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ ½ǿƛťƪǎȊŀ ǘƻ ǿȅŘŀƧƴƻǏŏ 

ǇƻǇǊȊŜȊ ǊƽǿƴƻŎȊŜǎƴŜ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛŜ ƛ ƪƭŜƧŜƴƛŜ ǿƛťƪǎȊŜƎƻ ƻōǎȊŀǊǳ ōŜȊ ƻōŀǿȅΣ ȍŜ ƴƛŜ ōťŘȊƛŜ Ƴƻȍƴŀ 

ǳȍȅŏ ƴŀƱƻȍƻnego kleju. Standardowy klej, bez przedmiotowego znaku, daje ǘŀƪŊ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǘȅƭƪƻ 

przez 20 minut. 

- O podwyższonej odkształcalności - S 

S1 - ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ җнΣр ƳƳΣ ғр ƳƳΤ 

S2 - ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ җр ƳƳΦ 

YƭŜƧ ǘŜƴ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ƴŀ ǇƻŘƱƻȍǳΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻȍŜ ƴƛŜȊƴŀŎȊƴƛŜ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀŏ ǎƛť Ȋ ǇƻǿƻŘǳ ƻōŎƛŊȍŜƵ 

ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴȅŎƘ ƭǳō ǿŀƘŀƵ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅΦ YƭŜƧŜ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ ƪƭŀǎȅ {м ƛ {н ǘǿƻǊȊŊ ōŀǊŘȊƛŜƧ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŊ ƛ ƪƭŜƧŊŎŊ ǿŀǊǎǘǿťΦ ¦Ƴƻȍƭƛǿƛŀ ǘƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭnych konstrukcjach, takich 

Ƨŀƪ ǇƻŘƎǊȊŜǿŀƴŀ ǇƻŘƱƻƎŀ. 
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Producenci wyróżniają również zaprawy klejowe (klasyfikacja handlowa, nieuwzględniana przez 

EN): 

- Do posadzek 

Jest bardzo elastyczna, co ǳƱŀǘǿƛŀ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŜ ǿƛŜƭƪƻŦƻǊƳŀǘƻǿȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΦ 5ƻōǊȊŜ ǎƛť ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊŀ 

ǇƻŘ ǇƱȅǘƪŊΣ ƴƛŜ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀƧŊŎ ǇǳǎǘȅŎƘ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛΦ 

- bŀ ōŀȊƛŜ ōƛŀƱŜƎƻ ŎŜƳŜƴǘǳ 

5ƻ ƭŜƪƪƛŎƘ ƛ ŎƛŜƴƪƛŎƘ ǇƱȅǘŜƪΣ ǎȊƪƱŀ itp., ǇƱȅǘŜƪ ǇǊȊŜȊǊƻŎȊȅǎǘȅŎƘΣ mozaik lub klejenia pojedynczych 

ǇƱȅǘŜƪΦ 

- Grubowarstwowa zaprawa klejowa Řƻ ǇƱȅǘŜƪ 

5ƻ ƪƭŜƧŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƻ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǿƛťƪǎȊŜƧ ƴƛȍ р ƳƳ όȊǿȅƪƭŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴȅ Řƻ posadzek). 

- 5ƻ ōŀǎŜƴƽǿΦ 

Zawiera dodatki hydrofobowe. 

- Do klejenia na powierzchniach metalowych. 

YƭŜƧŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ƳŀƧŊ ȊǿȅƪƭŜ ȊǿƛťƪǎȊƻƴŊ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏ ƛ ŘƭŀǘŜƎƻ ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜΣ ƎŘȅ 

ǘǊȊŜōŀ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀŏ ǘŊ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŏΦ 

Suche zaprawy ƪƭŜƧƻǿŜ ƳƛŜǎȊŀ ǎƛť Ȋ ǿƻŘŊ ǿ ƳƛŜƧǎŎǳ ǇǊŀŎȅΦ /ŀƱŀ ƻōƧťǘƻǏŏ ƪƭŜƧǳ Ƴǳǎƛ ōȅŏ 

ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ǿȅƳƛŜǎȊŀƴŀΦ Klej jest gotowy po 5ςмл ƳƛƴǳǘŀŎƘ ƳƛŜǎȊŀƴƛŀΦ wƽȍƴŜ ƪƭŜƧŜΣ ƎƻǘƻǿŜ Řƻ 

ǳȍȅŎƛŀΣ ȊŀŎƘƻǿǳƧŊ ǎȊŜǊƻƪƛ ȊŀƪǊŜǎ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƪƭŜƧǳΣ ƻŘ н Řƻ у ƎƻŘȊƛƴΣ ǿƛťŎ trzeba ƻƪǊŜǏƭƛŏΣ Ƨŀƪ ŘƱǳƎƻ 

ōťŘŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ Ǉƻ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛǳΦ 

¢ŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀ ǇƻŘƱƻȍŀ ƛ ƻǘƻŎȊŜƴƛŀ ǇƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ Ƴǳǎƛ ǇǊȊŜƪǊŀŎȊŀŏ Ҍ р ϲ/Φ bŀƭŜȍȅ ƴŀƱƻȍȅŏ 

ƪƭŜƧ ƴŀ ǏŎƛŀƴť Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƎƱŀŘƪƛŜƧ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƧ ǇŀŎȅ όƎǊȊŜōƛŜƴƛŀύΣ ŀōȅ ƎǊǳōƻǏŏ ǿŀǊǎǘǿȅ 

ǿȅƴƻǎƛƱŀ п-у ƳƳΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǿȅǊƽǿƴŀŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ȊťōŀǘŜƧ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǇŀŎȅΦ wƻȊƳƛŀǊ Ȋťōƽǿ ǇŀŎȅ 

ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ǇƱȅǘƪƛΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇƱȅǘŜƪ ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ƴƛȍ плл Ҏ плл ƳƳ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŜ 

kleju i ƴŀ ǇƻŘƱƻȍe, ƛ ƴŀ ǇƱȅǘƪťΦ tƻƱƻȍŜƴƛŜ ǇǊȊȅƪƭŜƧƻƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ Ƴƻȍƴŀ ƪƻǊȅƎƻǿŀŏ Řƻ ƳƻƳŜƴǘǳΣ ŀȍ ƪƭŜƧ 

ǎǘǊŀŎƛ ǇƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏ - ƻƪƻƱƻ мл Řƻ пр ƳƛƴǳǘΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƭŜƧǳΣ ǇƻǊƻǿŀǘƻǏŎƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ 

ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ƛ ƎǊǳōƻǏŎƛ ǿŀǊǎǘǿȅ ƪƭŜƧǳΦ 

 

Zaprawy klejowe dyspersyjne - D 

Kleje dyspersyjne ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǊȊŀŘȊƛŜƧΣ ƴǇΦ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘ ǇƻƪǊȅǘȅŎƘ ƎƭŀȊǳǊŊΦ 5ƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ 

ǇƱȅǘŜƪ ƪƻǊȊȅǎǘŀ ǎƛť Ȋ ǘŀƪƛŎƘ ǎŀƳȅŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 4.12. Klej dyspersyjny [opracowanie firmy Knauf] 

 

Zaprawy klejowe reaktywne - R 

5ǿǳǎƪƱŀŘƴƛƪƻǿe kleje Řƻ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǊƻŘȊŀƧƽǿ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ƭƛǘȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ όǎȊŎȊŜƎƽƱƻǿŜ 

ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ǿ ƛƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƪƭŜƧǳύΦ /ƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊǳƧŊ je: wȅǎƻƪŀ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ mechaniczna, 

ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ƪǿŀǎȅΣ ǿƻŘťΣ ƳǊƽȊ ƛǘǇΦ tƱȅǘƪƛ ǎŊ ƪƭŜƧƻƴŜΣ ƎŘȅ ǘemp. otoczenia i ǇƻŘƱƻȍŀ ǿȅƴƻǎi co 

ƴŀƧƳƴƛŜƧ мл ϲ/Φ tƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀŎȅ Ȋ ƪƭŜƧŜƳ reaktywnym ƴŀƭŜȍȅ ŘƻōǊȊŜ ǇǊȊŜǿƛŜǘǊȊȅŏ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŜΣ ǳȍȅŏ 

ƎǳƳƻǿȅŎƘ ǊťƪŀǿƛŎȊŜƪ ƛǘǇΦΣ ǏǊƻŘƪƽǿ ƻŎƘǊƻƴȅ ƻǎƻōƛǎǘŜƧΦ ¦ǘǿŀǊŘȊƻƴŜ ƪƭŜƧŜ ǎŊ ƴƛŜǎȊƪƻŘƭƛǿŜ Řƭŀ ȊŘǊƻǿƛŀ 

ƛ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀΣ ŘƭŀǘŜƎƻ ǊŜǎȊǘƪƛ ƪƭŜƧǳ ƴŀƭŜȍȅ ǿǊȊǳŎƛŏ Řƻ ƻŘǇŀŘƽǿ ȊƳƛŜǎȊŀƴȅŎƘΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǎǘǿŀǊŘƴƛŀƱŀ 

Ƴŀǎŀ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ zutylizowana ƴŀ ǿȅǎȅǇƛǎƪǳ ǏƳƛŜŎƛ. 
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Rys. 4.13. Klej reaktywny [opracowanie firmy Knauf] 

 

EN 12004 - europejska norma klejów do płytek 

²ȅǊƽȍƴƛŀ ǎƛť ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ƪƭǳŎȊƻǿŜ ƻȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ƪƭŜƧǳ Řƻ ǇƱȅǘŜƪΥ 

- C - klej cementowy; 

- D - klej dyspersyjny; 

- R - ƪƭŜƧ ƴŀ ōŀȊƛŜ ȍȅǿƛŎȅΣ ȍȅǿƛŎȅ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿŜƧ ƛǘǇΦ  

- Klasa 1Σ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏ Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀ җлΣр b κ ƳƳчΤ 

- Klasa 2Σ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏ Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀ җмΣл b κ ƳƳчΤ 

- F - szybkoǿƛŊȍŊŎȅ 

- E - ŘƱǳƎƻǿƛŊȍŊŎȅ; 

- T - tiksotropowy ҖлΣр ƳƳΤ 

- S1 - ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅΣ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ җнΣр ƳƳΣ ғр ƳƳΤ 

- S2 - ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅΣ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ җр ƳƳΦ 

 

Przykłady: 

- C1T - standardowy tiksotropowy ƪƭŜƧ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ǳȍȅǘƪǳ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜƎƻΤ 

- C1F - ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅ ǎȊȅōƪƻǎŎƘƴŊŎȅ ƪƭŜƧΤ 

- C2T - elastyczny tiksotropowy ƪƭŜƧ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ǳȍȅǘƪǳ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜƎƻ ƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜƎƻΤ 

- C2TE - elastyczny tiksotropowy ƪƭŜƧ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ǇǊŀŎ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΣ ƻ ȊǿƛťƪǎȊƻƴȅƳ 

czasie ǿƛŊȊŀƴƛŀ; 

- C2TE S1 - elastyczny, tiksotropƻǿȅ ƪƭŜƧ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ǇǊŀŎ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΣ 

o ȊǿƛťƪǎȊƻƴȅƳ ŎȊŀǎƛŜ ǿƛŊȊŀƴƛŀΣ ƻŘǇƻǊƴȅ ƴŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ ǇƻŘƱƻȍŀΦ 

 

 4.2.2. Zaprawy do spoinowania 

 

aŀǘŜǊƛŀƱȅ Řƻ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀ ƛ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƴƛŀ spoin: 

- zaprawy do spoinowania na bazie cementu; 

- zaprawy do spoinowania cementowo-polimerowe; 

- zaprawy do spoinowania epoksydowe; 

- silikony. 

Zaprawa do spoinowania ǎƱǳȍȅ Řƻ ŎŜƭƽǿ technicznych ƛ ŜǎǘŜǘȅŎȊƴȅŎƘΦ ²ȅǇŜƱƴƛŜƴƛŜ ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 

zapobiega przenikaniu wody, ujednolica ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƛ ȊŀǇŜǿƴƛŀ ŘƱǳƎƻǘǊǿŀƱŜ 

ǇǊȊȅƭŜƎŀƴƛŜ Řƻ ǎȊŎȊŜƭƛƴΦ tƻŘƻōƴƛŜ Ƨŀƪ ǎŀƳŜ ǇƱȅǘƪƛΣ spoiny ƳǳǎȊŊ ǿȅǘǊȊȅƳȅǿŀŏ ŘǳȍŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ 

ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜ ƛ ōȅŏ ǿƻŘƻƻŘǇƻǊƴŜΦ ²ȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜ Řƻ spoin ǎŊ ŘǊƻōƴƻȊƛŀǊƴƛǎǘŜ lub 

gruboziarniste, stosowane do wyǇŜƱƴƛŀƴƛŀ ǿŊǎƪƛŎƘ ƛ ǎȊŜǊƻƪƛŎƘ ǎǇƻƛƴ ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛΦ ½ŀƭŜŎŀƴŀ 

ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƧŜǎǘ ǇƻŘŀƴŀ ƴŀ ƻǇŀƪƻǿŀƴƛǳ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀΦ 
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Zaprawa do spoinowania na bazie cementu ǎƱǳȍȅ Řƻ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƱȅǘŜƪ ǿ ƻōǎȊŀǊŀŎƘ 

suchych i ǿƛƭƎƻǘƴȅŎƘΦ aƛŜǎȊŀ ǎƛť ƧŊ Ȋ ǿƻŘŊΣ Ǉƻ р ƳƛƴǳǘŀŎƘ ƴŀƭŜȍȅ ƧŊ kilkukrotnie wyƳƛŜǎȊŀŏΣ 

a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƧŜǎǘ Ǝƻǘƻǿa Řƻ ǳȍȅŎƛŀΦ hŘǇƻǿƛŜŘƴƛa Řƻ ǳȍȅŎƛŀ ƻŘ ǇƽƱ Řƻ ŘǿƽŎƘ godzin. Wŀƪƻ ȍŜ ǎǇƻƛǿŜƳ 

tej zaprawy jest cement, podczas ǿƛŊȊŀƴƛŀ ǇƻǘǊȊŜōƴŀ ƧŜǎǘ ǿƛƭƎƻŏΦ Zaprawa ta jest niedroga ƛ Ʊŀǘǿa 

w ǳȍȅŎƛǳΦ bŜƎŀǘȅǿƴŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛΥ ƴƛǎƪŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ƪǿŀǎȅΣ ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ǎƛť ǇƭŀƳΣ ǘǊǳŘƴa do 

ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΣ ǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƧŊŎa ǿƻŘťΦ ²ƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ Ƴƻȍƴŀ ǇƻǇǊŀǿƛŏΣ ƛƳǇǊŜƎƴǳƧŊŎ ǎǇŜŎƧŀƭƴŊ ŜƳǳƭǎƧŊ Ǉƻ 

ȊǿƛŊȊŀƴƛǳ. 

Zaprawa do spoinowania na bazie cementu i polimeru ƧŜǎǘ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜƳ ƴŀ ōŀȊƛŜ ŎŜƳŜƴǘǳ 

wzmocnionym dodatkiem polimerowym. Zaprawa ta jest wodoodpornaΣ Ʊŀǘǿa do czyszczenia, mocna 

ƛ ŘƻōǊȊŜ ƴŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ǎǳŎƘȅŎƘ ƛ ƳƻƪǊȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΣ ōŀƭƪƻƴƽǿΣ ǘŀǊŀǎƽǿΣ ƻƎǊȊŜǿŀƴȅŎƘ Ǉƻsadzek, 

ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘΦ 

Zaprawa do spoinowania epoksydowa ǎƪƱŀŘŀ ǎƛť Ȋ ŘǿƽŎƘ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿΥ ōŀǊǿƛƻƴŜƧ ȍȅǿƛŎȅ 

epoksydowej i ǳǘǿŀǊŘȊŀŎȊŀΦ wŜŀƪŎƧŀ ƻōǳ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ ǎǇǊŀǿƛŀΣ ȍŜ ta zaprawa ƧŜǎǘ ōŀǊŘȊƻ ǘǊǿŀƱa, 

odporna ƴŀ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ŎƘŜƳƛƪŀƭƛƽǿΣ ŘȊƛťƪƛ ŎȊŜƳǳ ŘƻǎƪƻƴŀƭŜ ƴŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ǇǊŀŎ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘΣ 

ōŀǎŜƴƽǿ ƛ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘΣ ōƭŀǘƽǿ ƪǳŎƘŜƴƴȅŎƘΦ ¢a zaprawa jest szeroko stosowana 

w ƻōƛŜƪǘŀŎƘ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘ ƛ ƘŀƴŘƭƻǿȅŎƘΦ 

wȅǎΦ пΦмпΦ ½ƱǳŘȊŜƴƛŜ ƻǇǘȅŎȊƴŜ - spoina ƧŜǎǘ ŎƛŜƳƴŀ ŎȊȅ ƧŀǎƴŀΚ hŎȊȅ ƳƻƎŊ ƪƱŀƳŀŏ. 
[aŀǘŜǊƛŀƱȅ firmy Knauf] 
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.ŀǊǿƛƻƴŜΣ ƧŀǎƴŜ ƛ ƛƴǘŜƴǎȅǿƴŜ ƪƻƭƻǊȅ ƴƛŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ Ǉƻsadzek ceramicznychΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ōŀǊŘȊƻ 

ǎȊȅōƪƻ ǎƛť odōŀǊǿƛŀƧŊΦ ¢ŀƪƛŜ ƪƻƭƻǊȅ Ƴƻȍƴŀ ǎǘƻǎƻǿŀŏ Řƻ ƻƪƱŀŘȊƛƴ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘΦ 

wȅǎΦ пΦмрΦ wƽȍƴŜ ƪƻƭƻǊȅ zapraw do spoinowania Ȋ ǿƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŊ [aŀǘŜǊƛŀƱȅ ŦƛǊƳȅ YƴŀǳŦ] 

 

 

 4.2.3. Silikony 

 

¦ǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿȅ ǘƻ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ ǎǘƻǎƻǿŀƴȅ Řƻ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘΦ bŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ 

ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀ ǇťƪƴƛťŏΣ ƭǳƪ ǿ pomieszczeniach sanitarnychΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ƱŀȊƛŜƴƪƛΣ ƪǳŎƘƴƛŜΣ ǇǊȅǎȊƴƛŎŜΣ 

ǇǊŀƭƴƛŜ ƛ ƛƴƴŜ ƻōǎȊŀǊȅ ƻ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛΦ {ȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ƴŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ƳƛŜƧǎŎΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ǿȅƳŀƎŀƴŀ 

ƧŜǎǘ ǿȅǎƻƪŀ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏ ǎǇƻƛƴΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ƴŀǊƻȍƴƛƪƛ ǏŎƛŀƴΣ ǎǇƻƛƴȅ w posadzkach i przeǎǳƴƛťǘŜ 

ǎȊŎȊŜƭƛƴȅΦ aƻȍƴŀ nim ǊƽǿƴƛŜȍ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŏ ƻƪƻƭƛŎŜ instalacji hydraulicznych, takich jak wanny, brodziki, 

ǳƳȅǿŀƭƪƛΣ ƳŜōƭŜ ƪǳŎƘŜƴƴŜΣ ƪŀƴŀƱȅΣ ǊǳǊȅ ǎŀƴƛǘŀǊƴŜ ƛ ƎǊȊŜǿŎȊŜΦ bŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǿŜǿƴŊǘǊȊ 

i ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōǳŘȅƴƪƽǿΦ 

 

Rodzaj podłoża 

tƻŘƱƻȍŜƳ dla uszczelniacza silikonoǿŜƎƻ ƳƻƎŊ ōȅŏ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ όƎƭŀȊǳǊŀΣ ǘŜǊŀƪƻǘŀΣ ƪŀƳƛŜƵΣ 

ƳƻȊŀƛƪŀΣ ƎƭƛƴŀΣ ƪƭƛƴƪƛŜǊύΣ ǇƱȅǘƪƛ ƛ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǎȊƪƭŀƴŜΣ ŎŜǊŀƳƛƪŀ ǎŀƴƛǘŀǊƴŀΣ ǇƻǊŎŜƭŀƴŀ ƛ ŦŀƧŀƴǎΣ ŜƭŜƳŜƴǘȅ 

emaliowane, impregnowane drewno, anodowane aluminium, stal nierdzewƴŀΦ ½ŀƭŜŎŀ ǎƛť ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ 

ǘŜǎǘƽǿ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜŘ ŀǇƭƛƪŀŎƧŊ ƴŀ ǘǿƻǊȊȅǿŀ ǎȊǘǳŎȊƴŜ όǇƻƭƛŀƪryl, PCW, panele poliestrowe 

i ŜǇƻƪǎȅŘƻǿŜΣ ǎǘȅǊƻǇƛŀƴύ ƭǳō ǇƻǿƱƻƪƛ ƳŀƭŀǊǎƪƛŜΦ bƛŜ ǎǘƻǎƻǿŀŏ Řƻ ǇƻƱŊŎȊŜƵ Ȋ ǘŜŦƭƻƴŜƳΣ 

polipropylenem, polietylenem i lustrami, kamieniem naturalnym, metalami niechronionymi. 

 

Wymagania dotyczące podłoża 

tƻŘƱƻȍŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǎǳŎƘŜΣ ōŜȊ ȊŀǇǊŀǿȅ ƪƭŜƧƻǿŜƧ ƭǳō ǊŜǎȊǘŜƪ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀΣ ǇȅƱǳΣ ōǊǳŘǳΣ ǘƱǳǎȊŎȊǳΣ ǊŘȊȅΣ 

ǎƱŀōƻ ǇǊȊȅƭŜƎŀƧŊŎȅŎƘ ǿŀǊǎǘǿ ƭǳō ƛƴƴȅŎƘ ȊŀōǊǳŘȊŜƵ όǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǇƻǇǊȊŜŘƴƛŜ ǿŀǊǎǘǿȅ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊce), 

Jasny brąz 

Manhattan 

Ciemnobrązowy 

Antracyt 

Szary cementowy 

 
 

Szary 

Beż Bahama 

Bazalt 
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ƪǘƽǊŜ ƳƻƎƱȅōȅ ȊƳƴƛŜƧǎȊȅŏ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏ ǎƛƭƛƪƻƴǳΦ {ŊǎƛŜŘƴƛŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜΣ ƪǘƽǊŜ ƴƛŜ ƳǳǎȊŊ ōȅŏ 

ǇƻƪǊȅǘŜ ǎƛƭƛƪƻƴŜƳΣ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏ ǘŀǏƳŊ ƳŀƭŀǊǎƪŊΦ tƻ ƴŀƱƻȍŜƴƛǳ ǎƛƭƛƪƻƴǳ ƻŘŜǊǿŀŏ ǘŀǏƳťΦ 

CǳƴƪŎƧŊ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƧŜǎǘ ǇƻǿǎǘǊȊȅƳŀƴƛŜ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ ǊƻȊŎƛŊƎŀƧŊŎŜƎƻΣ ǏŎƛƴŀƧŊŎŜƎƻΣ ǏŎƛǎƪŀƧŊŎŜƎƻ 

i ǎƪǊťŎŀƧŊŎŜƎƻΦ 5ƭŀǘŜƎƻ ȊƱŊŎȊŀ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿŜ ƳǳǎȊŊ Ȋƻǎǘŀŏ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎȊƴƛŜ dobrze wykonane. Dobrze 

ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿŜ ǘƻ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ǇǊȊȅƭŜƎŀƧŊŎŜ ǘȅƭƪƻ Řƻ ŘǿƽŎƘ ǇƱŀǎȊŎȊȅȊƴΦ 

 
wȅǎΦ пΦмсΦ ½ŀŎƘƻǿŀƴƛŜ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊŀ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿŜƎƻ ǇƻŘ ǊƽȍƴȅƳƛ ǊƻŘȊŀƧŀƳƛ ƻōŎƛŊȍŜƵ  

[opracowanie firmy Knauf] 

 

Wykonanie połączenia zgodnie z DIN 18540 

Przypomnienie: dƻōǊȊŜ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿŜ ǘƻ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ǇǊȊȅƭŜƎŀƧŊŎŜ ǘȅƭƪƻ Řƻ ŘǿƽŎƘ 

ǇƱŀǎȊŎȊȅȊƴΗ 

 

 
 

wȅǎΦ пΦмтΦ {ŎƘŜƳŀǘ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿŜƎƻ 

D - ƎǊǳōƻǏŏΤ ¢ - ƎƱťōƻƪƻǏŏΤ . - ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ 

 [aŀǘŜǊƛŀƱȅ ŦƛǊƳȅ Knauf] 
 

    

  

Rozciąganie Ściskanie 

Ścinanie 

Skręcanie 
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Rys. 4.18. 5ƻōǊŜ ƛ ȊƱŜ sposoby ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǎƛƭƛƪƻƴƻǿȅŎƘ [aŀǘŜǊƛŀƱȅ ŦƛǊƳȅ Knauf] 

 

 

 

Kąt i połączenie spajające, np. ściana/ściana, ściana/podłoga, 
łączenie poszczególnych elementów budowlanych - ściana/ściana, ściana/podłoga, schody. 

Poprawnie  
    

Niepoprawnie! 
  
  
  
  

  
Nieprawidğowa 

wypukğoŜĺ poğŃczenia. 

Deformowanie się połączenia, np. na posadzce 
Płytki w obszarach ogrzewania podłogowego, balkonach, tarasach (duże płytki, połączenia 

zdeformowanych budynków, otwory drzwiowe, połączenia różnych pokryć podłogowych). 

Niepoprawnie! 
  
  
  

  
Nieprawidğowa 

wypukğoŜĺ poğŃczenia. 

Poprawnie 

Poprawnie 
Niepoprawnie! 

Połączenie o zmiennych kierunkach, np. montaż dachu 
Zadaszenie akrylowe 
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 4.2.4. Elementy pomocnicze do narożników i schodów 

 

9ƭŜƳŜƴǘȅ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŜ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ t±/Σ ǎǘƻǇǳ ŀƭǳƳƛƴƛǳƳΣ ƳƻǎƛŊŘȊǳ lub stali ǎŊ montowane w celu 

ŜǎǘŜǘȅŎȊƴŜƧ ŘŜƪƻǊŀŎƧƛ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƻǿŀƴȅŎƘΦ {Ŋ ƻƴŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ƴŀ ǇǊȊŜŎƛťŎƛǳ ŘǿƽŎƘ 

ǇƱŀǎȊŎȊȅȊƴ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ όƴŀǊƻȍƴƛƪƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜύ Ƨŀƪƻ ŜƭŜƳŜƴǘ Řƻ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ǇƻǿƱƻƪƛ 

ǇƱȅǘƪƛΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ǘŀƳΣ ƎŘȊƛŜ ǇƱȅǘƪŀ ƱŊŎȊȅ ǎƛť Ȋ ƛƴƴȅƳ ŜƭŜƳŜƴǘŜƳ ōǳŘƻǿƭŀƴȅƳ ƭǳō ƛƴƴŊ ǇƻǿƱƻƪŊ 

ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿŊΦ 

 

9ƭŜƳŜƴǘȅ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŜ ƴŀŘŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŀ ǊƽȍƴȅŎƘ ƪǊŀǿťŘȊƛ ƻǘǿƻǊƽǿ όƴǇΦ ƻƪƴŀΣ ŘǊȊǿƛΣ ǇƽƱƪƛΣ 

filary, schody, ƻŘǇƱȅǿy ƱŀȊƛŜƴƪƻǿŜΣ ƪŀōƛƴȅ ǇǊȅǎȊƴƛŎƻǿŜύΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ Ȋ ƻƪƴŀƳƛΣ 

ƻǏŎƛŜȍƴƛŎŀƳƛ oraz innymi elementami dekoracyjnymi. 

  

 

 

 

 

1,2,3,4 - bŀǊƻȍƴƛƪƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ 
z PVC i metalu; 
5,6 - bŀǊƻȍƴƛƪƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜΤ 
7,8 - tǊƻŦƛƭŜ Řƻ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŀ 
ǇƱȅǘŜƪΦ 

(1) 
 

(4) 
  

(7) 
  

(2) 
  

(3) 
  

(5) 
  

(6) 
  

(8) 
  
wȅǎΦ пΦмфΦ wƽȍƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊȅŎƘ ώȊ αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 
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wȅǎΦ пΦнлΦ tǊȊȅƪƱŀŘ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŜƎƻ [z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

 

Specjalne profile ǎƱǳȍŊ Řƻ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŀ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǎŎƘƻŘƽǿΣ ƪǘƽǊŜ ǇŜƱƴƛŊ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ŦǳƴƪŎƧť 

ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿŊΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ŦǳƴƪŎƧť ƻŎƘǊƻƴƴŊ - ȊǿƛťƪǎȊŀƧŊ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǳŘŜǊȊŜƴƛŀ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜ 

i ȊƳƴƛŜƧǎȊŀƧŊ ǊȅȊȅƪƻ ǇƻǏƭƛȊƎƴƛťŎƛŀΦ 9ƭŜƳŜƴǘȅ ǎŎƘƻŘƽǿ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ ƳŜǘŀƭǳ ƭǳō ƱŊŎȊƻƴŜΥ ƳŜǘŀƭ - PVC. 

tƻƱŊŎȊƻƴŜ ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŜ ǎŊ ǊƽǿƴƛŜȍ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǿ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘ ǇƱȅǘƪƻǿŀƴȅŎƘΣ ǿ obszarze 

ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘΦ 

Wszystkie profile ǇǊȊȅǎǇƛŜǎȊŀƧŊ ƛ ǳƱŀǘǿƛŀƧŊ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪΣ ȊŀƪǊȅǿŀƧŊ ƛ ŎƘǊƻƴƛŊ ƪǊŀǿťŘȊƛŜ ŎƛťǘȅŎƘ 

ǇƱȅǘŜƪΦ {ǇŜŎƧŀƭƴŜ ǇǊƻŦƛƭŜ ƭǳō ŜƭŜƳŜƴǘȅ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŜ ǎŊ ƳƻŎƻǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ǎƪƭŜƧŜƴƛŜ Ȋ ǇƱȅǘƪŊ ƭǳō Ǉƻ 

ǳƱƻȍŜƴƛǳ ǇƱȅǘŜƪΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ōǳŘƻǿȅ ƛ ǇǊȊŜȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ŜƭŜƳŜƴǘǳΦ ² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƎǊǳōƻǏŎƛ 

ǿȅōǊŀƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅōǊŀŏ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŊ ǿȅǎƻƪƻǏŏ profili. 

 
 

Rys. 4.22. ¦ȍȅŎƛŜ Ǉrofili Řƻ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ ǿ ƻƪƱŀŘȊƛƴƛŜ ceramicznej 
[z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

Rys. 4.21. Profile ƪǊŀǿťŘȊƛ ǎŎƘƻŘƽǿ ώz αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 
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Wybór wymaganej grubości elementu 

²ȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ Ȋ t±/ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛŀŎƘ - ƻŘ с Řƻ мл ƳƳ ƛ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ƪƻƭƻǊŀŎƘΣ ƪǘƽǊŜ 

ǎŊ ŘƻǇŀǎƻǿŀƴŜ Řƻ ƪƻƭƻǊǳ ǇƱȅǘƪƛΦ 9ƭŜƳŜƴǘȅ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŜ ǎŊ ǇƻǿǎȊŜŎƘƴƛŜ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǎŊ ǘŀƴƛŜΣ 

ƱŀǘǿŜ ǿ Ƴƻƴǘŀȍǳ ƛ ƻōǊƽōŎŜ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŜƧΦ 

tǊƻŦƛƭŜ ƳŜǘŀƭƻǿŜ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ ǳȍȅǿŀƴŜ ǿ ǘȅŎƘ ǎŀƳȅŎƘ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘΣ Ŏƻ ǇǊƻŦƛƭŜ t±/Φ WŜŘƴŀƪ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ 

ƛŎƘ ǿȅȍǎȊŊ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŊ ōŀǊŘȊƛŜƧ ȊŀƭŜŎŀƴŜ ǎŊ ƪǊŀǿťŘȊƛŜΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ƴŀǊŀȍƻƴŜ pod 

ǿȊƎƭťŘŜƳ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴȅƳ όǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ƴŀǊƻȍƴƛƪƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ǿ ƻōƛŜƪǘŀŎƘ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿȅŎƘύΦ                                                                

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ пΦноΦ 5ƻōƽǊ ƎǊǳōƻǏŎƛ [z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

 

 

Profil zakrzywiony 

½ŀƪǊȊȅǿƛƻƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǎŊ ǿȅƪƻƵŎȊƻƴŜ ǇǊƻŦƛƭŀƳƛ t±/ ƭǳō ƳŜǘŀƭƻǿȅƳƛ ȊŜ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅƳƛ ǿȅŎƛťŎƛŀƳƛ 

ǎƱǳȍŊŎȅƳƛ Řƻ ǘŜƎƻ ŎŜƭǳΦ 

bƛŜƪǘƽǊŜ ŀƪŎŜǎƻǊƛŀ ǇŜƱƴƛŊ ƧŜŘȅƴƛŜ ŦǳƴƪŎƧť ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴŊ ƛ ǎŊ ǳȍȅǿŀƴŜ Ƨŀƪƻ ŎȊťǏŏ systemu. 

 

Rys. 4.24. Profil zakrzywiony [z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

Rys. 4.25. !ƪŎŜǎƻǊƛŀ ǇŜƱƴƛŊŎŜ ŦǳƴƪŎƧť ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴŊ [z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 
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  4.3. Materiały do czyszczenia i konserwacji powierzchni okładzin z płytek 

 

tƻŘƻōƴƛŜ Ƨŀƪ ǿƛŜƭŜ ƛƴƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ǿȅƳŀƎŀƧŊ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƧ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎƧƛ 

i ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΣ ŀōȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ǎǿƻƧŜ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴŜ ƛ ŜǎǘŜǘȅŎȊƴŜΦ 

{ǇƻǏǊƽŘ ǿƛŜƭǳ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ ƴŀ Ǌȅƴƪǳ ǏǊƻŘƪƽǿ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅŎƘ ƴŀƧƭŜǇƛŜƧ ǿȅōǊŀŏ ǘŜ ȊŀƭŜŎŀƴŜ ǇǊȊŜȊ 

ǇǊƻŘǳŎŜƴǘƽǿ ǇƱȅǘŜƪΦ ½ŀǊƽǿƴƻ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜΣ Ƨŀƪ ƛ ƪŀƳƛŜƴƴŜ ǎŊ ƱŀǘǿŜ ǿ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛǳΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ƴƛŜ 

ǇƻŎƘƱŀƴƛŀƧŊ ǿƛƭƎƻŎƛΣ ōǊǳŘǳ ƛ ǎŊ ƱŀǘǿŜ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΦ bŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀŏ ǘȅƭƪƻ ƪƛƭƪǳ ǿǎƪŀȊƽǿŜƪΥ ǳƳȅŏ 

ǇƱȅǘƪƛ Ǉƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ōǳŘƻǿȅ ƛ ƻƪǊŜǎƻǿƻ ŎȊȅǏŎƛŏΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ пΦнсΦ tƻŘǎǘŀǿƻǿŜ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ [https://enamai.lt/lt/statybos-akademija/kaip-priziureti-plyteles] 

 

Brud nie zostanie wchłonięty, jeśli: 

tƱȅǘƪƛ ƛ ǳƳȅǘŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ȊƻǎǘŀƴŊ ȊŀƛƳǇǊŜƎƴƻǿŀƴŜΦ LƳǇǊŜƎƴŀǘ ǘƻ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅ ǏǊƻŘŜƪΣ ƪǘƽǊȅ ǿƴƛƪŀ 

w ǇƱȅǘƪƛΣ ǊŜŀƎǳƧŜ Ȋ ich ǎǘǊǳƪǘǳǊŊ ƛ ǘǿƻǊȊȅ ǿŀǊǎǘǿť ƻŎƘǊƻƴƴŊΣ ƪǘƽǊŀ ƴƛŜ ǇǊȊȅƧƳǳƧŜ ǿƻŘȅ ƻǊŀȊ 

ǿǎȊŜƭƪƛŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ȊŀōǊǳŘȊŜƵΣ za to ǇƻȊǿŀƭŀ ƻŘŘȅŎƘŀŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻƳΦ LƳǇǊŜƎƴƻǿŀƴŜ ǇƱȅǘƪƛ 

ǇƻȊƻǎǘŀƧŊ ŎȊȅǎǘŜ ƴŀǿŜǘ Ǉƻ ƛƴǘŜƴǎȅǿƴȅƳ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛǳΦ LŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ƴƛŜ ŎƛŜƳƴƛŜƧŜΣ ōǊǳŘ ƴƛŜ 

ǿŎƘƱŀƴƛŀ ǎƛť ƛ ƧŜǎǘ Ʊŀǘǿƻ ǳǎǳǿŀƴȅ ǇƻŘŎȊŀǎ ŎƻŘȊƛŜƴƴŜƎƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀΦ 

tƱȅǘƪƛ Ƴƻȍƴŀ ƛƳǇǊŜƎƴƻǿŀŏ ōŜȊōŀǊǿƴȅƳ ƭǳō ƴŀǎȅŎƻƴȅƳ ƛƳǇǊŜƎƴŀǘŜƳ Řƻ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 

!ōȅ ȊŀƻǎȊŎȊťŘȊƛŏΣ jako ƛƳǇǊŜƎƴŀǘ Ƴƻȍƴŀ ǿȅōǊŀŏ ŎŜƳŜƴǘƻǿȅ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊ Řƻ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƱȅǘŜƪΦ tǊƻŘǳƪǘ 

ŘƻōǊȊŜ ǿƴƛƪŀ ǿ ǎǘǊǳƪǘǳǊť ǇƻƱŊŎȊŜƵΣ ǘǿƻǊȊȅ ǘǊǿŀƱŊ ǿŀǊǎǘǿť ƻŎƘǊƻƴƴŊΣ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƻȊƻǎǘŀƧŊ ŘƱǳƎƻ 

nowe, a ich kolor nie ulega zmianie. 

²ƛŜƭŜ ǏǊƻŘƪƽǿ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅŎƘ ƴŀŘŀƧŜ ǎƛť Řƻ ŎƻŘȊƛŜƴƴŜƧ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪΦ bŀƭŜȍȅ ǘȅƭƪƻ ǳǿŀȍŀŏ, aby 

pH (odczyn ǊƻȊǘǿƻǊǳύ ǘŀƪƛŎƘ ǏǊƻŘƪƽǿ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅŎƘ ōȅƱ ƳƻȍƭƛǿƛŜ Ȋōƭƛȍƻƴȅ Řƻ 7, czyli tak neutralny, jak 

to tylko ƳƻȍƭƛǿŜΦ ¢ŀƪƛ ǏǊƻŘŜƪ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅ ƴƛŜ ȊŀǎȊƪƻŘȊƛ ǇƱȅǘƪƻƳ ƛ ƛŎƘ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊƻǿƛΦ 

hŎȊȅǏŎƛŏ ōǊǳŘƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǿƛƭƎƻǘƴŊ ƎŊōƪŊ ƛ ǿȅǘǊȊŜŏ ǎǳŎƘŊ ǎȊƳŀǘƪŊΦ bƛŜ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǳȍȅŎƛŀ Ȋōȅǘ ŘǳȍŜƧ ƛƭƻǏŎƛ 

ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǏŎƛŜǊƴȅŎh i szczotek metalowych. 

Płytki można woskować: 

{ǇŜŎƧŀƭƴŜ ǿƻǎƪƛ ǇǊƻŘǳƪǳƧŜ ǎƛť nie tylko do ǇƻŘƱƽƎ drewnianych, ale ǊƽǿƴƛŜȍ do posadzek 

ceramicznych. /ƘǊƻƴƛŊ ƻƴŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ǇǊȊŜŘ ȊŀǊȅǎƻǿŀƴƛŀƳƛ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴȅƳƛΦ ½ŀƭŜŎŀ ǎƛť ƻƪǊŜǎƻǿŜ 

ǿƻǎƪƻǿŀƴƛŜ ǇƻŘƱƻƎƛΣ ŎȊȅƭƛ ǇƻƭŜǊƻǿŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅƳ ǇƱȅƴƴȅƳ ǿƻǎƪƛŜƳΦ /ȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŏ ǘŜƧ 

ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ƴŀǘťȍŜƴƛŀ eksploatacjiΦ /ƻ ǿƛťŎŜƧΣ ǿƻǎƪ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƳŀǘƻǿȅΣ ōƱȅǎȊŎȊŊŎȅ, bardzo 

ōƱȅǎȊŎȊŊŎȅ ŀ ƴŀǿŜǘ ŀƴǘȅǇƻǏƭƛȊƎƻǿȅΗ 
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Środki przeciwbakteryjne do spoin 

{ƛƭƴƛŜ ȊŀōǊǳŘȊƻƴŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ƴŀƧƭŜǇƛŜƧ ŎȊȅǏŎƛŏ ǏǊƻŘƪŀƳƛ ŀƭƪŀƭƛŎȊƴȅƳƛΦ ¦ǎǳǿŀƧŊ one ōǊǳŘΣ ǘƱǳǎȊŎȊΣ 

ǎŀŘȊť ƛ ǏƭŀŘȅ ōǳǘƽǿΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 4.27. Silne zabrudzenia fug [https://enamai.lt/lt/statybos-akademija/kaip-priziureti-plyteles] 

 

Specjalnȅ ǏǊƻŘŜƪ ǎƱǳȍȅ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ƛ ǊŜƴƻǿŀŎƧƛ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ ƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊȅ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ 

ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘΦ WŜǎǘ ǘƻ ǏǊƻŘŜƪ ǇǊȊŜŎƛǿōŀƪǘŜǊȅƧƴȅΣ ƪǘƽǊȅ ŎŀƱƪƻǿƛŎƛŜ ŜƭƛƳƛƴǳƧŜ ōŀƪǘŜǊƛŜΣ ǇƭŜǏƵ i glony, 

ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊŎ ŘƱǳƎƻǘǊǿŀƱŊ ƻŎƘǊƻƴť ǇǊȊŜŘ ǇƻƴƻǿƴȅƳ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŜƳΦ ¢Ŝ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ ǏǊƻŘƪƛ 

ŎȊȅǎȊŎȊŊŎŜ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ǳǎǳǿŀƧŊ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ōƛƻƭƻƎƛŎȊƴŜΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ōǊǳŘ Ȋ ǊƽȍƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ 

i ŘȊƛŀƱŀƧŊ ŘƻōǊȊŜ ƴŀ ƻǎŀŘȅ ǿŀǇƛŜƴƴŜΦ ¢ŀƪƛ ǏǊƻŘŜƪ ƧŜǎǘ ƴƛŜȊŀǎǘŊǇƛƻƴȅ ǇǊȊȅ ƪƻƴǎŜǊǿŀŎƧƛ ǇƱȅǘŜƪ 

ƱŀȊƛŜƴƪƻǿȅŎƘΦ 

 

Materiały do czyszczenia i konserwacji powierzchni płytkowanych i ich zastosowanie. 

 

Tabela 4.3. Odpowiednie środki do czyszczenia i konserwacji różnych typów powierzchni  

[opracowanie autora] 

 Lp. Rodzaj płytki Środek do konserwacji lub czyszczenia 

A
lk

al
ic

zn
y 

śr
o

d
ek

 
cz

ys
zc

zą
cy

 

Śr
o

d
ek

 c
zy

sz
cz

ąc
y 

b
ru

d
 

K
w

as
o

w
y 

śr
o

d
ek

 

cz
ys

zc
zą

cy
 

W
o

sk
, k

tó
ry

 

za
p

ew
n

ia
 p

o
ły

sk
 

W
o

sk
, k

tó
ry

 d
aj

e
 

m
at

o
w

e 
w

yk
o

ń
cz

en
ie

 

 
M

at
e

ri
ał

y 
im

p
re

gn
u

ją
ce

 

Tł
u

sz
cz

 -
 

ro
zp

u
sz

cz
al

n
ik

, 

śr
o

d
ek

 c
zy

sz
cz

ąc
y 

1. bƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛ 
ceramiczne Ҏ Ҏ Ҏ   Ҏ Ҏ 

2. tƱȅǘƪƛ Ȋ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧ Ҏ Ҏ Ҏ   Ҏ Ҏ 

3. tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ Ҏ Ҏ Ҏ Ҏ  Ҏ Ҏ 

4. tƱȅǘƪƛ Ȋ ǘŜǊŀƪƻǘȅ Ҏ Ҏ Ҏ Ҏ   Ҏ 

5. tƱȅǘƪƛ ƳŀǊƳǳǊƻǿŜ  Ҏ  Ҏ Ҏ Ҏ  

6. tƱȅǘƪƛ ƎǊŀƴƛǘƻǿŜ Ҏ Ҏ Ҏ   Ҏ Ҏ 

7. Powierzchnia cementowa Ҏ Ҏ  Ҏ  Ҏ  

8. tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƳƛťŘȊȅ 
ǇƱȅǘƪŀƳƛ 
 

 Ҏ    Ҏ  

https://enamai.lt/lt/statybos-akademija/kaip-priziureti-plyteles


tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

 

Page | 66 

P
a

g
e

 | 2
7 

 

 

wȅǎΦ рΦмΦ {ƪƱŀŘŀƴŀ ƳŜǘǊƽǿƪŀ Řƻ ǇƻƳƛŀǊǳ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ 

¾ǊƽŘƱŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ȊŘƧťŏ ǿ ǊƻȊŘȊƛŀƭŜ рΥ [α±ŜǊǘƛƪŀƭƛǽ ƛǊ ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭƛǽ ǇŀǾƛǊǑƛǽ ŀǇŘŀƛƭŀ ǇƭȅǘŜƭŤƳƛǎά] 

 

Rys. 5.2. Miarka zwijana Řƻ ǇƻƳƛŀǊǳ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ 

wȅǎΦ рΦоΦ YŊǘƻǿƴƛƪ ǎǘƻƭŀǊǎƪƛ - Řƻ Ȋƴŀƪƻǿŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƛ ƪƻƴǘǊƻƭƛ ƧŀƪƻǏŎƛ 

Rys. 5.4. Dalmierz laserowy - do ǇƻƳƛŀǊǳ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛΣ ƻōƭƛŎȊŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ 

  

Rys. 5.5. Dalmierz ǳƭǘǊŀŘȋǿƛťƪƻǿȅ - Řƻ ǇƻƳƛŀǊǳ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛΣ ƻōƭƛŎȊŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ 

  

5. Narzędzia glazurnika 
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Rys. 5.6. [ŀǎŜǊ ƪǊȊȅȍƻǿȅ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΣ Ȋƴŀƪƻǿŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ 
  

Rys. 5.7. Poziomnica - do wyznaczania powierzchni pionowych i poziomych 
  

 

Rys. 5.8. tŀŎŀ Ȋťōŀǘŀ - Řƻ ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ kleju   

Rys. 5.9. Szpachelka - do ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ ƪƭŜƧǳ ƴŀ ǇŀŎť ȊťōŀǘŊ 
  

Rys. 5.10. Gumowa paca do ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ fugi   

wȅǎΦ рΦммΦ tŀŎŀ Ȋ ǿȅƳƛŜƴƴȅƳƛ ƎŊōƪŀƳƛ   
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Rys. 5.12. YǊȊȅȍyki dystansowe Řƻ ǇƱȅǘŜƪ - ŀōȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ǊƽǿƴŜ spoiny ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ  
  

 

Rys. 5.13. Paca z tworzywa - do formowania ǎƛƭƛƪƻƴǳ ǎǇƻƛƴ ƴŀǊƻȍƴƛƪƽǿ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ 
  
 

Rys. 5.14. Sznur traserski ς do trasownia powierzchni 
  
 

Rys. 5.15. Skrobak do fug 
  
 

Rys. 5.16. bŀǊȊťŘȊƛŜ Řƻ ŎȊȅǎȊŎȊŜƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƛ ǳǎǳǿŀƴƛŀ ƪǊȊȅȍȅƪƽǿ ŘȅǎǘŀƴǎƻǿȅŎƘ 
  
 

Rys. 5.17. aƱƻǘŜƪ ƎǳƳƻǿȅ - Řƻ ǇǊŀŎȅ Ȋ ŘǳȍȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 
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Rys. 5.18. Pistolet do silikonu   

 

Rys. 5.19. System poziomowania (licowania) ǇƱȅǘŜƪ   

Rys. 5.20. Szczypce do przecinania ǇƱȅǘŜƪ   

Rys. 5.21. wťŎȊƴȅ ƻōŎƛƴŀƪ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ  
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Rys. 5.22. bŀǊȊťŘȊƛŜ Řƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪ   

Rys. 5.23. tǊȊŜƴƻǏƴŀ ƳŀǎȊȅƴŀ Řƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪ   

wȅǎΦ рΦнпΦ Dƛƭƻǘȅƴŀ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ όǊťŎȊƴŀ ƳŀǎȊȅƴŀ Řƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪύ 

Rys. 5.25. Wiadro do zmywania i profilowania zaprawy do spoinowania 

Rys. 5.26. Wiertarka  
όǇƻ ŘƻŎȊŜǇƛŜƴƛǳ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƎƻ ƳƛŜǎȊŀŘƱŀ ǎƱǳȍȅ Ƨŀƪƻ ƳƛŜǎȊŀŘƱƻ ǿƻƭƴƻƻōǊƻǘƻǿŜ Řƻ ƪƭŜƧǳύ 
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tǊȊŜǇƛǎȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜ [ƛǘŜǿǎƪƛŜƎƻ {ǘƻǿŀǊȊȅǎȊŜƴƛŀ .ǳŘƻǿƴƛŎȊȅŎƘ {¢ мнмуфрстпΦлсΦнллф αtǊŀŎŜ 

ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿŜέ ǎŊ ȊƎƻŘƴŜ Ȋ ǊŜƎǳƭŀŎƧŀƳƛ ǿ ƛƴƴȅŎƘ ƪǊŀƧŀŎƘ ¦9 ƛ ǎǘŀƴƻǿƛŊΥ 

1. ¦ƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƻŘōȅǿŀ ǎƛť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ȊŀƭŜŎŜƴƛŀƳƛ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘƽǿΣ rekomendacji projektowych, 

zasad wiedzy technicznejΦ ¢ŀƪƛŜ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ powierzchni ǎŊ ŘƱǳƎƻǘǊǿŀƱŜΣ ŘƭŀǘŜƎƻ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ 

ƴŀƪƱŀŘŀƴŜ ƴŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ōǳŘȅƴƪƽǿΦ 

2. tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ǎŊ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴŜΥ 

ƴŀǘǳǊŀƭƴȅƳƛ ƪŀƳƛŜƴƴȅƳƛ ǇƱȅǘƪŀƳƛ όƳŀǊƳǳǊΣ ƎǊŀƴƛǘΣ Ǉƛaskowiec, dolomit itp.) oraz 

ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǿȅƪƻƴŀƴȅƳƛ Ȋ innych ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ όŎŜǊŀƳƛƪƛΣ Ƴŀǎȅ ƪŀƳƛŜƴƴŜƧΣ ǇƭŀǎǘƛƪǳΣ ǎȊƪƱŀ ƛǘǇΦύΦ 

3. tƻŘŎȊŀǎ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƱȅǘŜƪ Ȋ naturalnego kamienia ƴŀ ǏŎƛŀƴŀŎƘ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ ǎǇƻǎƽō ƛŎƘ 

ƳƻŎƻǿŀƴƛŀ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ǿ ǇǊƻƧŜƪŎƛŜΦ 

4. Do wykonania ƻƪƱŀŘȊƛƴ ǎtosƻǿŀƴŜ ǎŊ ƎƭŀȊǳǊƻǿŀƴŜ ǇƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜ ƻ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŎƛ ƴŀ ȊƎƛƴŀƴƛŜ 

ƴƛŜ ƳƴƛŜƧǎȊŜƧ ƴƛȍ нл bκƳƳ ƛ ƛƳǇǊŜƎƴŀŎƧƛ ƴƛŜ ǿƛťƪǎȊŜƧ ƴƛȍ мс҈Φ tƱȅǘƪƛ ǎŊ ƪƭŜƧƻƴŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ƪƭŜƧƽǿ !ǘƭŀǎΣ /ŜǊŜǎƛǘΣ YŜǊŀƳŦƛȄΣ YŜǊŀƳŦƭŜȄΣ IȅŘǊƻŦƛȄ ƛ ƛƴƴȅŎƘΦ 

5. |Ŏƛŀƴȅ ƻƪƱŀŘŀ ǎƛť Ǉƻ ǿȅƪƻƴŀƴƛǳ ǇƻŘƱƻƎƛΦ Praca jest koordynowana z autorami projektu. Po 1-2 

ŘƴƛŀŎƘ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴŜ ǎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴƛŜ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴȅƳƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀƳƛ ȊƎƻŘƴƛŜ 

z zaleceniami producenta. 

6. Dopuszczalne odchylenia ƻŘ Ǉƛƻƴǳ ƎƻǘƻǿŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƴŀ ŘƱǳƎƻǏŎƛ м ƳŜǘǊŀ ǿȅƴƻǎȊŊ: 

- dla lustrzanychΣ ōƱȅǎȊŎȊŊŎych ǇƱȅtek      - do 2 mm; 

- dla polerowanychΣ ǎǇƱŀǎȊŎȊƻƴych, chropowatych, rowkowanych ǇƱȅǘek - do 3 mm; 

- dla ǇƱȅǘek ceramicznych:           ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ - Řƻ н ƳƳΣ ǿŜǿƴŊǘǊȊ - do 1,5 mm. 

7. Dopuszczalne odchylenia ǇƛƻƴƻǿŜ ƛ ǇƻȊƛƻƳŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǿȅƴƻǎȊŊ: 

- dla lustrzanychΣ ōƱȅǎȊŎȊŊŎych powierzchni     - do 1,5 mm. 

- dla polerowanychΣ ǎǇƱŀǎȊŎȊƻƴych, chropowatych, rowkowanych ǇƱȅǘek - do 3 mm; 

- dla ƱǳǇŀƴych kamiennych ǇƱȅǘek      - do 3 mm; 

- dla ǇƱȅǘek ceramicznych           ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ - Řƻ н ƳƳΣ ǿŜǿƴŊǘǊȊ - do 1,5 mm. 

8. Dopuszczalne odchylenia ǇƻƱŊŎȊŜƵ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ŀǊŎƘƛǘŜƪǘƻƴƛŎȊƴŜƎƻ ǿȅƴƻǎȊŊ: 

- dla lustrzanychΣ ōƱȅǎȊŎȊŊŎych powierzchnia     - do 0,5 mm; 

- dla polerowanychΣ ǎǇƱŀǎȊŎȊƻƴych, chropowatych, ryflowanȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ - do 1 mm; 

- dla ǇƱȅǘŜƪ ƪŀƳƛŜƴƴȅŎƘ       - do 2 mm; 

9. Dopuszczalne odchylenie nieǊƽǿƴƻǏŎƛ ƎƻǘƻǿȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƳƛŜǊȊƻƴŜ ƱŀǘŊ ƻ ŘƱǳƎƻǏŎƛ 

2 ƳŜǘǊƽǿ ǿȅƴƻǎȊŊ: 

- dla lustrzanychΣ ōƱȅǎȊŎȊŊŎych powierzchni     - do 0,5 mm; 

- dla polerowanychΣ ǎǇƱŀǎȊŎȊƻƴych, chropowatych, ryflowanȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ - do 1 mm; 

- dla pƱȅǘek ceramicznych     - Řƻ о ƳƳ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΣ  

- Řƻ н ƳƳ ǿŜǿƴŊǘǊȊΦ 

10. 5ƻǇǳǎȊŎȊŀƭƴŜ ƻŘŎƘȅƭŜƴƛŜ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǿȅƴƻǎȊŊ dla powierzchni: 

- lustrzanychΣ ōƱȅǎȊŎȊŊŎych       - do 0,5 mm; 

- granitowych, ze sztucznego kamienia, marmurowych   - do 1 mm; 

- polerowanychΣ ǎǇƱŀǎȊŎȊƻƴych, chropowatych, ryflowanych   - do 1 mm; 

- z ǇƱȅtek ceramicznych ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōǳŘȅƴƪǳ   - do 0,5 mm; 

- kamiennych        - do 2 mm; 

 

  

6. Zasady zapewnienia jakości pracy 
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 7.1. Zabezpieczenie wnętrz o podwyższonej wilgotności. Instalacja hydroizolacyjna 

 

IȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧŀ ƧŜǎǘ ǿȅƳŀƎŀƴŀ ǿŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ ƻ ǇƻŘǿȅȍǎȊƻƴŜƧ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ǿȊƎƭťŘƴŜƧ, 

takich jak: 

- ƱŀȊƛŜƴƪƛΣ 

- kuchnie, 

- pralnie, 

- toalety, 

- sauny i inne. 

wȅǎΦ тΦмΦ ¢ȅǇƻǿȅ ȊŀǎƛťƎ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ǿ ƱŀȊƛŜƴŎŜ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Hydroizolacja wymienionych ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ǇƻƳŀƎŀ ŎƘǊƻƴƛŏ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧť budynku przed 

ƴƛŜƪƻǊȊȅǎǘƴȅƳƛ ǎƪǳǘƪŀƳƛ ǿƛƭƎƻŎƛ ǘŀƪƛƳƛ ƧŀƪΥ ƻŘƳǊƻȍŜƴƛŀ ǏŎƛŀƴΣ ǇƭŜǏƵΣ ŀ ƴŀǿŜǘ ǿȅŎƛŜƪ ǿƻŘȅ ƴŀ ƴƛȍǎȊŜ 

Ǉƛťtro w razie awarii w mieszkaniu. 

WŜǏƭƛ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ƻ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŎƛ ƴƛŜ ǎŊ ǿȅǇƻǎŀȍƻƴŜ ǿ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧťΣ ǇƻǿǎǘŀƧŊŎŀ ǇŀǊŀ jest 

Ʊŀǘǿƻ ǿŎƘƱŀƴƛŀna ǿ ǏŎƛŀƴƪƛ ŘȊƛŀƱƻǿŜΣ ȊǿƱŀǎȊŎȊŀ Ȋ ǿƱƽƪƛŜƴ ŘǊȊŜǿƴȅŎƘ ƛ ǇƱȅǘ ƎƛǇǎƻǿȅŎƘΣ ƪǘƽǊŜ 

ǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀƧŊ ǇŀǊť ǿƻŘƴŊΦ ² ƱŀȊƛŜƴƪŀŎƘ ǇǊȊȅƭŜƎŀƧŊŎȅŎƘ Řƻ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜƧ ǏŎƛŀƴȅ ƭǳō ŘŀŎƘǳ ǿƛƭƎƻŏ 

ƳƻȍŜ ƎǊƻƳŀŘȊƛŏ ǎƛť ǿ ǿŀǊǎǘǿƛŜ ƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƧ ƭǳō ƴŀ ǏŎƛŀƴƛŜ ǿ ǇƻǎǘŀŎƛ ƪƻƴŘŜƴǎŀŎƧƛΦ aƻȍŜ ǘƻ ōȅŏ 

wysokoŜĺ 

pomieszczenia 

wysokoŜĺ 

pomiesz-

czenia 

7. Technologia prowadzenia robót 
 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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ǇǊȊȅŎȊȅƴŊ Ǉƻǿǎǘŀƴƛŀ ǇƭŜǏƴƛΣ ƪǘƽǊŀ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ǳǎȊƪŀŘȊŀ ōǳŘȅƴƪƛΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ǇƻǿƻŘǳƧŜ ǇǊƻōƭŜƳȅ 

zdrowotne. 

² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇǊȅǎȊƴƛŎƽǿ ƛ ƛƴƴȅŎƘ ǿƛƭƎƻǘƴȅŎƘ miejsc ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ 

ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ƳƻƎŊ ōȅŏ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜ ƛ ƱŀƎƻŘȊƛŏ ŘŜŦƻǊƳŀŎƧť ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ 

ǇƻŘƎǊȊŜǿŀƴŜ ǇƻŘƱƻƎƛ ƛ ǏŎƛŀƴȅΦ Najlepszy jest tutaj poliuretan, poniewŀȍ ƧŜǎǘ ƴŀƧōŀǊŘȊƛŜƧ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅΣ 

lub mieszanka cementu i akryluΦ bŀƧƎƻǊǎȊȅƳ ǿȅōƻǊŜƳ Řƻ ƱŀȊƛŜƴƪƛ ōȅƱȅōȅ ǎȊǘȅǿƴŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱȅ. Taka 

ǇƻǿƱƻƪŀ ƛȊƻƭŀŎȅƧƴŀ Ǉťƪŀ ǿǊŀȊ Ȋ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛƻƴŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŊΦ 

hōŜŎƴƛŜ ƻŦŜǊǘŀ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅŎƘ ƴŀ Ǌȅƴƪǳ ƧŜǎǘ ōŀǊŘȊƻ ǎȊŜǊƻƪŀ ƛ ŎƛŊƎƭŜ ǳƭŜǇǎȊŀƴŀΦ 

bŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊŜ ƧŜǎǘ ǘƻΣ ŀōȅ ǇƻǿƱƻƪŀ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŀ ōȅƱŀ ƪƻƳǇŀǘȅōƛƭƴŀ Ȋ ǿȅōǊŀƴȅƳƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱŀƳƛ 

ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅƳƛΦ 

WŜŘƴŊ Ȋ ƴŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊȅŎƘ ŎŜŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜƎƻ Řƻ ƛƳǇǊŜƎƴŀŎƧƛ ƳƻƪǊȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵ ƧŜǎǘ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏΦ 9ƭŀǎǘȅŎȊƴŀ ǇƻǿƱƻƪŀ ƴƛŜ ƪǊǳǎȊȅ ǎƛť ǇǊȊȅ ǿŀƘŀƴƛŀŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅ ǘȅǇƻǿȅŎƘ Řƭŀ ƱŀȊƛŜƴŜƪΦ 

tƻƴŀŘǘƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱ Ƴǳǎƛ ŘƻōǊȊŜ ǇǊȊȅƭŜƎŀŏ Řƻ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƛ ƪƭŜƧǳ Řƻ ǇƱȅǘŜƪ ƻǊŀȊ ōȅŏ ǘǊǿŀƱȅΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ тΦнΦ tƻƱƻȍƻƴŀ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧŀ ώȊŘƧťŎƛŜ ŀǳǘƻǊŀ] 

 

Proces roboczy  

Podczas pracy ǿŀǊǘƻǏŏ temperatury w pomieszczeniu oraz na powierzchni ǇƻŘƱƻȍŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ǿȅƴƻǎƛŏ 

15-нр ǎǘƻǇƴƛ /ŜƭǎƧǳǎȊŀΣ ŀ ƻƎǊȊŜǿŀƴƛŜ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅƱŊŎȊȅŏ н Řƴƛ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧΦ {ǳǎȊŜƴƛŜ 

ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅǎǇƛŜǎȊȅŏ ǇƻǇǊȊŜȊ ǿŜƴǘȅƭŀŎƧť ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΣ ŀƭŜ ƴƛŜ ǇǊȊŜȊ ǳȍȅǿŀƴƛŜ ƎǊȊŜƧƴƛƪƽǿ 

lub korzystanie z nagrzewnic powietrza. 

bŀƧǇƛŜǊǿ ǏŎƛŀƴȅ ƴŀƭŜȍȅ ǇƻƪǊȅŏ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧŊ ƛ ǿȅƱƻȍȅŏ ǇƱȅǘƪŀƳƛΦ bŀƭŜȍȅ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŏ wolny ǊȊŊŘ ǇƱȅǘŜƪ 

ǏŎƛŜƴƴȅŎƘ i przykleƛŏ go dopiero po przyklejeniu ǇƱȅǘek ǇƻŘƱƻƎƻǿychΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ƛȊƻƭƻǿŀƴŀ ƧŜǎǘ 

ǇƻŘƱƻƎŀΣ ŀ ƧŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ǇƻƪǊȅǿŀƴŀ jest ǿȅōǊŀƴŊ ǇƻǿƱƻƪŊΦ 

Ważne jest, aby nie uszkodzić warstwy hydroizolacyjnej podczas pracy. 

tǊȊŜŘ ǇƻƱƻȍŜƴƛŜƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƎƻΣ Ȋ ǇƻŘƱƻȍŀ ƴŀƭŜȍȅ ǳǎǳƴŊŏ ǿǎȊŜƭƪƛŜ odpady budowlane 

ƛ ǇȅƱΦ tƻŘƱƻȍŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ƳƻŎƴŜ, czyste, ƎƱŀŘƪƛŜ, bez ǿƎƱťōƛŜƵ ƛ ǇťƪƴƛťŏΦ ² ǇǊȊŜŎƛǿƴȅƳ ǊŀȊƛŜ ƳŀǘŜǊƛŀƱ 

ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅ ƳƻȍŜ Ȋƻǎǘŀŏ uszkodzony. ²ǎȊŜƭƪƛŜ ǳǎǘŜǊƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ǳǎǳƴŊŏ ǇǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ 

prac.  
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tǊƻŎŜǎ ǊƻōƻŎȊȅ Ƴƻȍƴŀ ǇƻŘȊƛŜƭƛŏ ƴŀ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ etapy. 

1.  Gruntowanie ścian przed uszczelnieniem 

WŜǏƭƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ ƧŜǎǘ ǎƱŀōŀ i ǇƻǊƻǿŀǘŀΣ ƴŀƭŜȍȅ ƧŊ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏΦ DǊǳƴǘƻǿŀƴƛŜ ǿȊƳŀŎƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť 

ƛ ǇƻǇǊŀǿƛŀ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏ Řƻ ǇƻǿƱƻƪƛ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƧΦ  

 

 

 

                                                                                                                 

 

 

 

 

 

Rys. 7.3. Gruntowanie 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

2.  Hydroizolacja połączenia ściana - podłoga 

hōŦƛŎƛŜ ƛ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ƴŀƱƻȍȅŏ Ƴŀǎť hydroizolacyjnŊ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǏŎƛŀƴŀ - ǇƻŘƱƻƎŀΦ 

bƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ ƴŀƱƻȍȅŏ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŊ ǘŀǏƳť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊ ƴŀ ǏǿƛŜȍŊ ǿŀǊǎǘǿťΣ ƭŜƪƪƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏΣ ǿȅƎƱŀŘȊƛŏ 

ƛ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ƪƛŜƭƴƛŊΦ 

bŀƱƻȍȅŏ ǏǿƛŜȍŊ ǿŀǊǎǘǿť hydroizolacyjnej masy ƴŀ ōǊȊŜƎƛ ǘŀǏƳȅ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎŜƧΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƱƻȍȅŏ 

ŘǊǳƎŊΣ ŀ ǿ ǊŀȊƛŜ ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŎƛΣ ǘǊȊŜŎƛŊ ǿŀǊǎǘǿť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊΦ 

Rys. 7.4. Wykonywanie hydroizƻƭŀŎƧƛ ƴŀ ǎǘȅƪǳ ǏŎƛŀƴ ƛ ǇƻŘƱƻƎƛ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

3. Hydroizolacja narożników 

½ŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ƻōŦƛŎƛŜ i ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ƴƛŜǊƻȊŎƛŜƵŎȊƻƴŊ Ƴŀǎť hydroizolacyjnŊ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ ƴŀǊƻȍƴƛƪƽǿ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ǇťŘȊƭŀ ƭǳō ǿŀƱƪŀΣ ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ǊƻƎƛ Řƻ ǏǿƛŜȍŜƧ powierzchni, 

ŘƻŎƛǎƴŊŏ ƛ ǿȅƎƱŀŘȊƛŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀŎȅ Ȋ ǘǿƻǊȊȅǿŀ ǎȊǘǳŎȊƴŜƎƻ ƭǳō ǇŀŎȅ ƳŜǘŀƭƻǿŜƧΦ bƛŜ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀŏ 

ǇǳǎǘȅŎƘ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƱƻȍȅŏ ǏǿƛŜȍŊ ǊŜǎȊǘƪť Ƴŀǎǘȅƪǎǳ ƴŀ ƴŀǊƻȍƴƛƪƛΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ 

ƴŀǊƻȍƴƛƪƽǿ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ŦŀōǊȅŎȊƴŜ ƴŀǊƻȍƴƛƪƛ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜΦ 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ƳƛťŘȊȅ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŊ ǘŀǏƳŊ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊ ŀ ƴŀǊƻȍƴƛƪŀƳƛ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅƳƛ Ǉƻǿƛƴƴƻ 

ȊŀŎƘƻŘȊƛŏ ƴŀ ǎƛŜōƛŜ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ р ŎƳΦ 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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wȅǎΦ тΦрΦ tƻǇǊŀǿƴŜ ƛȊƻƭƻǿŀƴƛŜ ƴŀǊƻȍƴƛƪŀ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

4. Hydroizolacja obszarów wokół rur 

hōŦƛŎƛŜ ƛ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ nŀƱƻȍȅŏ ƴƛŜǊƻȊŎƛŜƵŎȊƻƴŊ Ƴŀǎť hydroizolacyjnŊ ǿƻƪƽƱ ǿȅƭƻǘǳ ǊǳǊ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ǇťŘȊƭŀ ƭǳō ǿŀƱƪŀΦ hǇŎƧƻƴŀƭƴȅ ƳŀƴƪƛŜǘ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅ Ƴŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛ ǊƻȊƳƛŀǊΣ ƧŜǏƭƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅ 

ƻǘǿƽǊ Ƴŀ ǏǊŜŘƴƛŎť Řƻ о ƳƳ ǿƛťƪǎȊŊ ǿȊƎƭťŘŜƳ ǏǊŜŘƴƛŎȅ ǊǳǊȅ ƻŘǇƱȅǿƻǿŜƧ. Mankiet hydroizolacyjny 

ƴŀƪƱŀŘŀ ǎƛť ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘ ƴŀ ǏǿƛŜȍƻ ƴŀƱƻȍƻƴŊ ǿŀǊǎǘǿťΣ ƭŜƪƪƻ ŘƻŎƛǎƪŀΣ ǿȅǊƽǿƴǳƧŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀŎȅΣ 

a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƪƱŀŘŀ ǏǿƛŜȍŊ ŎȊťǏŏ masy ǇƻȊƻǎǘŀƱej z pierwszej warstwy. 

W przypadku powstania ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛ ƭǳō ǇťŎƘŜǊȊȅƪƽǿ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΣ ǿŀǊǎǘǿŀ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŀ ōťŘȊƛŜ 

ǇǊȊŜǇǳǎȊŎȊŀŏ ǿƻŘťΦ bŀƭŜȍȅ ǇƻƪǊȅŏ ƳŀƴƪƛŜǘȅ ƳŀǎŊ hydroizolacyjnŊΣ ŀōȅ ǳǘǿƻǊȊȅŏ ƧŜŘƴƻƭƛǘŊ ǿŀǊǎǘǿťΦ 

tƻ ǿȅǎŎƘƴƛťŎƛǳ ǇƛŜǊǿǎȊŜƧ ǿŀǊǎǘǿȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƧΣ ƴŀƱƻȍȅŏ ŘǊǳƎŊ ǿŀǊǎǘǿť ƛ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŏ Řƻ 

ǿȅǎŎƘƴƛťŎƛŀ ƴŀ ƻƪƻƱƻ с ƎƻŘȊƛƴΦ ²ȅǎŎƘƴƛťǘŀ ǿŀǊǎǘǿŀ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ƳƛŜŏ ƎǊǳōƻǏŏ 

ƻƪƻƱƻ 0,5 mm. 

tƱȅǘƪƛ Ǉƻǿƛƴƴƻ ǎƛť ǇǊȊȅƪƭŜƧŀŏ ƻŘ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳ ƻŘ ǇƻŘƱƻƎƛΦ tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ Ƴƻȍƴŀ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŏ do 

1-3 dni po klejeniu. 

tƻ ǿȅƱƻȍŜƴƛǳ ǏŎƛŀƴ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ƴŀƭŜȍȅ ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŏ ǇƻŘƱƻƎť ǿ ǿƛƭƎƻǘƴȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΦ 

WŜȍŜƭƛ ǇƻŘƱƻƎŀ ƧŜǎǘ ƴƛŜǊƽǿƴŀΣ ƴŀƭŜȍȅ ƴŀƧǇƛŜǊǿ ǿȅǎȊƭƛŦƻǿŀŏ ƧŊ ƛ ǿȅǊƽǿƴŀŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ 

ƳƛŜǎȊŀƴŜƪ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƻƎǊȊŜǿŀƴƛŀ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜƎƻ, ƴŀƭŜȍȅ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ƳƛŜǎȊŀƴƪť 

ǿȅǊƽǿƴǳƧŊŎŊ ƻŘǇƻǊƴŊ ƴŀ ǿȅǎƻƪŊ ǿŀǊǘƻǏŏ temperatury. 

wȅǎΦ тΦсΦ ²ȅƪƻƴȅǿŀƴƛŜ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ǿƻƪƽƱ ǊǳǊ 

[https://lt.lt. allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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5. Hydroizolacja wpustu w podłodze 

hŎȊȅǏŎƛŏ ƻōǎȊŀǊ ǿǇǳǎǘǳ ƛ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ŜƭŜƳŜƴǘ ŎŜƴǘǊǳƧŊŎȅΦ 5ƭŀ ǿƛťƪǎȊŜƧ ǿȅƎƻŘȅ Ȋ ǘȅƱǳ ƳŀƴƪƛŜǘǳ ȊƴŀƧŘǳƧŊ 

ǎƛť ŘǿƛŜ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ƳŜƳōǊŀƴȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜΦ ²ǎǳƴŊŏ ǿƻŘƻƻŘǇƻǊƴȅ ƳŀƴƪƛŜǘ ǿ ǏǊƻŘŜƪ ǿǇǳǎǘǳ 

ǇƻŘƱƻƎƻǿŜƎƻΦ WŜƎƻ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ Ȋ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊȅƳ ŜƭŜƳŜƴǘŜƳ ŎŜƴǘǊǳƧŊŎȅƳ Ǉƻǿƛƴƴƻ ǿȅƴƻǎƛŏ co 

ƴŀƧƳƴƛŜƧ р ŎƳΦ ¦ǎǳƴŊŏ ƧŜŘƴŊ ŎȊťǏŏ ƳŜƳōǊany ochronnej, przymocowaŏ ƧŊ ƛ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ 

ǳǎǳƴŊŏ ŘǊǳƎŊ ǎǘǊƻƴť ƳŜƳōǊŀƴȅ ƻŎƘǊƻƴƴŜƧ ƛ ǊƽǿƴƛŜȍ ƧŊ ȊŀōŜȊǇƛŜŎȊȅŏΦ aƻŎƴƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ƳŀƴƪƛŜǘΦ 

¦ǎǳƴŊŏ ǇťŎƘŜǊȊȅƪƛ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΦ ¦ȍȅŏ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŜƎƻ ǿŀƱƪŀ ƭǳō ǇƻŘƻōƴŜƎƻ ƴŀǊȊťŘȊƛŀΣ ŀōȅ ƳƻŎƴƻ 

ŘƻŎƛǎƴŊŏ Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀ ƛ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǿǇǳǎǘƻǿŜƎƻΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƱƻȍȅŏ ǇƛŜǊǿǎȊŊ ǿŀǊǎǘǿť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊ 

ƴŀ ŎŀƱŊ ǇƻŘƱƻƎťΦ tƛŜǊǿǎȊŀ ǿŀǊǎǘǿŀ ǎŎƘƴƛŜ н ƎƻŘȊƛƴȅΦ DŘȅ ƴŀƱƻȍƻƴŀ ǿŀǊǎǘǿŀ ǿȅǎŎƘƴƛŜΣ ƴŀƱƻȍȅŏ ŘǊǳƎŊ 

ǿŀǊǎǘǿť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊΦ 

wȅǎΦ тΦтΦ ²ȅƪƻƴȅǿŀƴƛŜ ƛȊƻƭŀŎƧƛ ǿƻƪƽƱ ƻǘǿƻǊǳ ǿ ǇƻŘƱƻŘȊŜ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

 

Proces pracy z użyciem rolki uszczelniającej Knauf Abdichtungs- & Entkopplungsbahn 

wƻƭƪŀ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎŀ YƴŀǳŦ !ōŘƛŎƘǘǳƴƎǎ- & Entkopplungsbahn jest odpowiednia do niezbyt stabilnego 

ŘǊŜǿƴƛŀƴŜƎƻ ƭǳō ŘǊŜǿƴƻǇƻŎƘƻŘƴŜƎƻ ǇƻŘƱƻȍŀΣ ŀƭŜ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŀ Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀ ƴƛŜǊƽǿƴŜƎƻΦ 

tǊȊŜŘ ȊŀƳƻŎƻǿŀƴƛŜƳ ǿȅǊƽǿƴŀŏ ǇťƪƴƛťŎƛŀ ƛ ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛΦ 

tƻŘƱƻȍŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǎȊǘȅǿƴŜΣ ŎȊȅǎǘŜΣ ǎǳŎƘŜΣ ƻŘǘƱǳǎȊŎȊƻƴŜΣ ǿƻƭƴŜ ƻŘ ƛƴƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ o niskiej 

ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŎƛΦ YƻƴƛŜŎȊƴŜ ƧŜǎǘ ǳǎǳƴƛťŎƛŜ ǇȅƱǳΣ ŦŀǊōȅ ƛ ǇƻȊƻǎǘŀƱƻǏŎƛ ȊŀǇǊŀǿȅΦ Proces wykonywania 

rƻōƽǘ Ȋ ǳȍȅŎƛŜƳ ǘŜƧ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛƛ Ƴƻȍƴŀ ǇƻŘȊƛŜƭƛŏ ƴŀΥ 

 

1. Gruntowanie podłoża przed zastosowaniem hydroizolacji. 

tǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŜ ǇƻŘƱƻȍŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ƧŜŘƴŊ ǿŀǊǎǘǿŊ ƎǊǳƴǘǳΦ 5ƭŀ ƴƻǊƳŀƭƴƛŜ ŎƘƱƻƴƴȅŎƘ 

powierzchni wymagane jest gruntowanie ƎƱťōƻƪƻǇŜƴŜǘǊǳƧŊŎŜ, Knauf Spezialhaftgrund stosowany jest 

Řƻ ǎƱŀōȅŎƘ ƭǳō ǎƛƭƴƛŜ ŎƘƱƻƴƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ {ŎƘƴƛŜ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ н ƎƻŘȊƛƴȅΦ tǊȊŜŘ ƴŀƱƻȍŜƴƛŜƳ ƪƻƭŜƧƴŜƧ 

ǿŀǊǎǘǿȅΣ ƎǊǳƴǘ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ȊǳǇŜƱƴƛŜ ǎǳŎƘȅΦ 

 

2. Instalacja hydroizolacji w rolce 

IȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧť ǿ ǊƻƭŎŜ ƴŀƪƱŀŘŀ ǎƛť ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ƪƭŜƧǳ YƴŀǳŦ YсΦ bŀƭŜȍȅ ǇƻƪǊȅŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ƪƭŜƧŜƳΣ 

ƴŀƱƻȍƻƴȅƳ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧΦ tƻ ƴŀƱƻȍŜƴƛǳ ǿŀǊǎǘǿȅ YƴŀǳŦ !ōŘƛŎƘǘǳƴƎǎ- & Entkopplungsbahn 

ƳƻŎƴƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏ Řƻ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ YƭŜƧ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǿǎȊŜ ƴŀƪƱŀŘŀŏ ǿ ǘŀƪƛ ǎǇƻǎƽōΣ ŀōȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧŀ ǿ ǊƻƭŎŜ 

ƳƻƎƱŀ ōȅŏ ƴŀƱƻȍƻƴŀ ƴŀ ŎȊŀǎΣ ŀȍ do momentu utworzenia membrany na powierzchni klejuΦ hōŜŎƴƻǏŏ 

ƳŜƳōǊŀƴȅ Ƴƻȍƴŀ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ǇŀƭŎŜƳΦ 5ƻŎƛǎƴŊŏ ƛ ǿȅǊƽǿƴŀŏ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧť ǿ ǊƻƭŎŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ 

ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŜƧ ǇŀŎȅ όƭǳō ǇƻŘƻōƴŜƎƻ ƴŀǊȊťŘȊƛŀύΦ /ȊȅƴƴƻǏŏ ǿȅƪƻƴȅǿŀŏ ǿ ƪƛŜǊǳƴƪǳ ƻŘ ǏǊƻŘƪŀΣ ǳǎǳǿŀŏ 

ǇťŎƘŜǊȊȅƪƛ ǇƻǿƛŜǘǊȊŀΦ 

 

 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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wȅǎΦ тΦуΦ 9ǘŀǇȅ ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ ƛȊƻƭŀŎƧƛ ǿ ǊƻƭŎŜ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

3. Izolacja połączeń w hydroizolacyjnych powłokach w rolce 

tƻǿƱƻƪŀ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŀ ǿ ǊƻƭŎŜ YƴŀǳŦ !ōŘƛŎƘǘǳƴƎǎ- & Entkopplungsbahn posiada szerokie na 6 cm 

oznaczenie ǿǎƪŀȊǳƧŊŎŜ ƻōǎȊŀǊ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀΦ bŀƭŜȍȅ ƴŀƱƻȍȅŏ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎz Knauf Power-Elast na obszar 

i ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊƛŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ н ƳƳ ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧΦ bŀƱƻȍȅŏ ƪƻƭŜƧƴŊ Ǌƻƭƪť ǘŀǏƳȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƧ ƴŀ ǘŜƴ 

ƻōǎȊŀǊΣ ƭŜƪƪƻ ŘƻŎƛǎƪŀƧŊŎ ǊťƪŊ ƻōǎȊŀǊ ƱŊŎȊŜƴƛŀΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ƳƻŎƴƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ƛ ǇǊȊŜŎƛŊƎƴŊŏ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŊ 

ǎȊǇŀǘǳƱƪŊ ƭǳō ǘťǇŊ ƳŜǘŀƭƻǿŊ ǇŀŎŊΦ 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ Ƴƻȍƴŀ ǘǿƻǊȊȅŏ ōŜȊ ȊŀƪƱŀŘŀƴƛŀ ƪǊŀǿťŘȊƛΦ ² ǘŀƪƛƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƪǊŀǿťŘȊƛŜ ǇƻǿƱƻƪ ǳƳƛŜǏŎƛŏ 

ƻōƻƪ ǎƛŜōƛŜΣ ƴŀƱƻȍȅŏ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ YƴŀǳŦ tƻǿŜǊ-9ƭŀǎǘΣ ŀ ǿƛŜǊȊŎƘ ǇƻƪǊȅŏ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŊ ǘŀǏƳŊ 

ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊ YƴŀǳŦ CƭŅŎƘŜƴŘƛŎƘǘōŀƴŘΦ 

wȅǎΦ тΦфΦ 9ǘŀǇȅ ƛȊƻƭƻǿŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƛȊƻƭŀŎƧƛ ǿ ǊƻƭŎŜ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

4. Izolacja rur i odpływów z użyciem powłoki hydroizolacyjnej 

bŀƱƻȍȅŏ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ǿƻƪƽƱ ǿȅƭƻǘƽǿ rurΦ bŀƱƻȍȅŏ ƳŀƴƪƛŜǘ ƻ ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƳ ǊƻȊƳƛŀǊȊŜ 

ƴŀ ǏǿƛŜȍŊ ǿŀǊǎǘǿť ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊŀ ƛ ƳƻŎƴƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏΦ ²ȅǇƻȊƛƻƳƻǿŀŏ ƛ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŊ ǇŀŎŊΦ 

wȅǎΦ тΦмлΦ 9ǘŀǇȅ ǿǎǘťǇƴŜƎƻ ƛȊƻƭƻǿŀƴƛŀ ǊǳǊ 

[https://lt.lt. allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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bŀƱƻȍȅŏ ƎǊǳƴǘ ƴŀ ǇƻŘƱƻƎť Ȋ ƻŘǇƱȅǿŜƳ ƛ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ ƳŀƴƪƛŜǘ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴȅ Yƴŀuf 

Butyl-5ƛŎƘǘƳŀƴǎŎƘŜǘǘŜ Řƻ ǿǇǳǎǘǳΦ bŀƱƻȍȅŏ ƳŀƴƪƛŜǘ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎȅ YƴŀǳŦ tƻǿŜǊ-Elast. NŀƱƻȍȅŏ ƪƭŜƧ 

YƴŀǳŦ Yс ƴŀ ǇƻŘƱƻƎť ǿƻƪƽƱ ǿǇǳǎǘǳ Ȋ ǳȍȅŎƛŜƳ pacy ȊťōŀǘŜƧΦ 

tǊȊȅƪƭŜƛŏ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧť ǿ ǊƻƭŎŜ YƴŀǳŦ !ōŘƛŎƘǘǳƴƎǎ- ϧ 9ƴǘƪƻǇǇƭǳƴƎǎōŀƘƴ ƴŀ ŎŀƱŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ 

ǿǇǳǎǘǳΦ !ƭǘŜǊƴŀǘȅǿƴƛŜΣ ƴŀƱƻȍȅŏ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧť ƴŀ ǏǿƛŜȍŊ ǿŀǊǎǘǿť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ YƴŀǳŦ CƭŅŎƘendicht. 

aƻŎƴƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ ǿǇǳǎǘǳΦ ¦ƳƛŜǏŎƛŏ ǎȊŀōƭƻƴ ƛ ŘƻƪƱŀŘƴƛŜ ŘƻŎƛŊŏ ƻǘǿƽǊ ǿǇǳǎǘǳΦ 

Rys. 7.11. Dalsze etapy izolowania rur 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

5. Łączenie powłok hydroizolacyjnych 

bŀƱƻȍȅŏ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ YƴŀǳŦ tƻǿŜǊ9ƭŀǎǘ ƴŀ ƻōǎȊŀǊ ƻ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ с ŎƳ ƛ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊƛŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ н mm 

ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧΦ bŀƱƻȍȅŏ ƪƻƭŜƧƴŊ ǇƻǿƱƻƪť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊΣ ŘŜƭƛƪŀǘƴƛŜ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ǊťƪŊ ƻōǎȊŀǊ ƱŊŎȊŜƴƛŀΦ 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ƳƻŎƴƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ƛ ǇǊȊŜŎƛŊƎƴŊŏ ƪƛƭƪŀ ǊŀȊȅ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŊ ǎȊǇŀŎƘƭŊ ƭǳō ǇŀŎŊΦ 

wȅǎΦ тΦмнΦ 9ǘŀǇȅ ƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƻǿƱƻƪ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

6. Układanie powłok hydroizolacyjnych w rolce w narożach i płaskich łączeniach 

bŀƱƻȍȅŏ ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ YƴŀǳŦ tƻǿŜǊ-9ƭŀǎǘ ǿ ƻōǎȊŀǊȊŜ ƴŀǊƻȍƴƛƪŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧΦ 

{Ȋȅōƪƻ ǳƱƻȍȅŏ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜ ƴŀǊƻȍƴƛƪƛ YƴŀǳŦ 5ƛŎƘǘŜŎƪŜ ƴŀ ǏǿƛŜȍŜƧ ǿŀǊǎǘǿƛŜ ƛ ƭŜƪƪƻ ŘƻŎƛǎƴŊŏΦ 

¦ȍȅǿŀŏ ǇƭŀǎǘƛƪƻǿŜƧ ǎȊǇŀŎƘŜƭƪƛ ƭǳō ǘťǇŜƧ ƳŜǘŀƭƻǿŜƧ ǇŀŎȅΣ ŀōȅ ǿȅŎƛǎƴŊŏ ǇƻǿƛŜǘǊȊŜ Ȋ pustych 

ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛΣ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ƛ ǿȅƎƱŀŘȊƛŏΦ 

bŀƱƻȍȅŏ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀŎȊ YƴŀǳŦ tƻǿŜǊ-9ƭŀǎǘ ƴŀ ƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƻŘƱƻƎŀ - ǏŎƛŀƴŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧΦ 

½ŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŊ ǘŀǏƳť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊ YƴŀǳŦ CƭŅŎƘŜƴŘƛŎƘǘōŀƴŘΣ ǳǎǳƴŊŏ ǇƻǿƛŜǘǊȊŜ 

i ǿȅǇƻȊƛƻƳƻǿŀŏΦ 

IȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧť YƴŀǳŦ !ōŘƛŎƘǘǳƴƎǎ- ϧ 9ƴǘƪƻǇǇƭǳƴƎǎōŀƘƴ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ Řƻ 

ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƴƛŀ ǘŀǊŀǎƽǿ ƛ ōŀƭƪƻƴƽǿΦ aŀǘŜǊƛŀƱ ƛ ǎŎƘŜƳŀǘ ǇǊŀŎȅ ǎŊ ǘŀƪƛŜ ǎŀƳŜΣ Ƨŀƪ ƻǇƛǎŀƴŜ Ǉƻǿȅȍej 

ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƴŀ ōŀǊŘȊƛŜƧ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀŎƘΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ōŀƭƪƻƴƽǿ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛťΣ 

ŀōȅ ŎȊťǏŏ ǇƻǿƱƻƪƛ ōȅƱŀ ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀƴŀ Řƻ ǏŎƛŀƴȅ ƛ ǎƛťƎŀƱŀ ŀȍ Řƻ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǘŀǊŀǎǳΦ bŀǎǘťǇƴƛŜ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ 

Řƻ ǇƻŘƱƻȍŀΣ ŀōȅ ȊŀǇƻōƛŜŎ ŀōǎƻǊōŎƧƛ ǿƻŘȅ ǇǊȊŜȊ ǏŎƛŀƴȅΦ 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 7.2. Połączenia między płytkami a innymi konstrukcjami 

 

Szerokie spoiny ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǎŊ ƭŜǇǎȊŜ ƴƛȍ ǿŊǎƪƛŜΣ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ǇǊȊȅ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛǳ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅŎƘ 

ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊȅΦ Parametr ǎǇǊťȍȅǎǘƻǏŎƛ ǇƱȅǘƪƻǿŀƴŜƧ powierzchni zostaje znacznie zmniejszony, co 

ȊƳƴƛŜƧǎȊŀ ŜŦŜƪǘ ŘŜŦƻǊƳŀŎƧƛ ƭŜȍŊŎȅŎƘ ǇƻƴƛȍŜƧ ǿŀǊǎǘǿΦ ½ƳƴƛŜƧǎȊŀ ǘƻ ǊȅȊȅƪƻ όǇǊŀƪǘȅŎȊƴƛŜ Řƻ ȊŜǊŀύΣ ȍŜ 

ǇƱȅǘƪŀ ȊƻǎǘŀƴƛŜ ǇƻŘƴƛŜǎƛƻƴŀ Ȋ ǿŀǊǎǘǿȅ ōƭƻƪǳƧŊŎŜƧ Ȋ ǇƻǿƻŘǳ ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀ ǎƛƱ ǊƽǿƴƻƭŜƎƱȅŎƘΦ 

YƛŜŘȅ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǎŊ ǎȊŜǊƻƪƛŜΣ ƱŀǘǿƛŜƧ ƧŜǎǘ ƪƻƴǘǊƻƭƻǿŀŏΣ ŎȊȅ ǎŊ ŘƻōǊȊŜ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜƳΣ ƪǘƽǊȅ 

ȊŀǇƻōƛŜƎŀ ǇǊȊŜƴƛƪŀƴƛǳ ǿƻŘȅΣ ōǊǳŘǳ ƭǳō ƛƴƴȅŎƘ ŀƎǊŜǎȅǿƴȅŎƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿΦ ²ŊǎƪƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀΣ ŎƘƻŏ ƴƛŜ 

jest ȊŀƭŜŎŀƴŜΣ Ƴƻȍƴŀ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǘȅƭƪƻ ǇƻŘ ǿŀǊǳƴƪƛŜƳΣ ȍŜ ǇƻŘƱƻȍŜΣ ǿŀǊǎǘǿŀ ƪƭŜƧŊŎŀ ƛ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ 

ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛƻ ǿȅǊƽǿƴŀƴŜΦ 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ Ƴƻȍƴŀ ǿȅǇŜƱƴƛŏ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜƳ ƴŀ ōŀȊƛŜ ŎŜƳŜƴǘǳ ƭǳō ƴŀ ōŀȊƛŜ ǇƻƭƛƳŜǊƽǿ όǎƛƭƛƪƻƴΣ ȍȅǿƛŎŜ 

ǎȅƴǘŜǘȅŎȊƴŜύΦ ²ȅǇŜƱƴƛŀŎȊ ƴŀ ōŀȊƛŜ ŎŜƳŜƴǘǳ ƴƛŜ ƧŜǎǘ elastyczny ani odporny na kwasy i plamy. 

5ƻŘŀǘŜƪ ƭŀǘŜƪǎƻǿȅΣ ƪǘƽǊȅ ŎȊťǏŎƛƻǿƻ ƭǳō ŎŀƱƪƻǿƛŎƛŜ ȊŀǎǘťǇǳƧŜ ǿƻŘťΣ ȊƳƴƛŜƧǎȊŀ ǿŎƘƱŀƴƛŀƴƛŜ ǿƻŘȅ 

ǇǊȊŜȊ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊ ŎŜƳŜƴǘƻǿȅΣ ȊǿƛťƪǎȊŀ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ƪǿŀǎy ƛ ǇƻǿǎǘŀǿŀƴƛŜ ǇƭŀƳΦ ²ȅǇŜƱƴƛŀŎȊ 

ǎƛƭƛƪƻƴƻǿȅ ƧŜǎǘ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅΣ ŀ ƧŜƎƻ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǿǇƱȅǿŀ ƴŀ ȊƳƴƛŜƧǎȊŜƴƛŜ ǿǎǇƽƱŎȊȅƴƴƛƪŀ ǎǇǊťȍȅǎǘƻǏŎƛ 

ǇƻǿƱƻƪƛΦ WŜǎǘ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎƻ ƻŘǇƻǊƴȅ ƴŀ ŀƎǊŜǎȅǿƴŜ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻΦ ²ȅǇŜƱƴƛŀŎȊ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿȅ 

ǎƱǳȍȅ Řƻ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǿ ōŀǎŜƴŀŎƘΣ ŀƎǊŜǎȅǿƴȅŎƘ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀŎƘ ƻǊŀȊ Řƻ ǇƻǿƱƻƪΣ ƪǘƽǊŜ 

ǇƻŘƭŜƎŀƧŊ ōŀǊŘȊƻ ǿȅǎƻƪƛƳ ǿȅƳŀƎŀƴƛƻƳ ƘƛƎƛŜƴƛŎȊƴȅƳΦ 

 

 
wȅǎΦ тΦмоΦ wƽȍƴŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ǿȅǇŜƱƴƛŜƵ ǇƻƱŊŎȊŜƵ - ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǎǇƻƛƴȅ ƧŜǎǘ ǎƪƻǊŜƭƻǿŀƴŀ Ȋ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛŊ ǇƱȅǘŜƪ 

[opracowanie autorƽǿ] 

 

  

Szerokie, w pełni wypełnione połączenia Szerokie, pogłębione połączenia 

Wąskie połączenia Szerokie niewypełnione połączenia 
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Tabela 7.1. Zalecana szerokość połączenia w zależności od wymiarów płytki ceramicznej  
[opracowanie autorƽǿ] 

 Format płytki (cm) 
 

Szerokość połączenia (mm) 

tƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜ мрͻнл  3-4  
нлͻнл  3-4  
нлͻнр  3-4  
нрͻоо  4-6  
²ƛťƪǎȊŜ ŦƻǊƳŀǘȅ 4-10  

tƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ нлͻнл  6-8  
нрͻнр  6-8  
олͻол  6-8  
плͻпл  8-10  

 
tƱȅǘƪƛ ƪƭƛƴƪƛŜǊƻǿŜ ƭǳō 
ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ ȊŀƪǊťǘŀŎƘ 

ммΣрͻнп  bƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ мл 
нлͻнл  bƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ мл 
нпͻоо  bƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ мл 
олͻол  bƛŜ ƳƴƛŜƧ ƴƛȍ мл 

 
 

 7.3. Montaż połączeń odkształcalnych 

 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ όǇƻŘ ǿǇƱȅǿŜƳ temperaturyύ ǘƻ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ ƎťǎǘȅƳΣ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜƳΣ ƪǘƽǊȅ ȊŀǇŜǿƴƛŀ ǎǘŀōƛƭƴƻǏŏ ƛ ǘǊǿŀƱƻǏŏ ǇƻǿƱƻƪƛΦ 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ ȊŀƭŜŎŀƴŜ ǎŊ w sytuacjach, kiedy: 

- trzeba ǇƻŘȊƛŜƭƛŏ ŘǳȍŜ ōŜǘƻƴƻǿŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ƴŀ ƳƴƛŜƧǎȊŜ ŎȊťǏŎƛΤ 

- trzeba ƻŘŘȊƛŜƭƛŏ ōŜǘƻƴƻǿŜ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜ ƻŘ ǏŎƛŀƴΣ ƪƻƭǳƳƴ ƛ ƛƴƴȅŎƘ ǎǘŀƱȅŎƘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ƴŀ 

ƻōǿƻŘȊƛŜ ŎŀƱŜƎƻ ƻōǎȊŀǊǳΤ 

- ŘŜŦƻǊƳŀŎƧŀ ōŜǘƻƴǳ ǿȅǎǘŊǇƛƱŀ ǿ ȊŀƳƛŜǊȊƻƴȅŎƘ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘΦ  

wȅǎΦ тΦмпΦ ¦ƪƱŀŘ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ ǿ ŘǳȍȅŎƘ pomieszczeniach 

[z α±ŜǊǘƛƪŀƭƛǽ ƛǊ ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭƛǽ ǇŀǾƛǊǑƛǽ ŀǇŘŀƛƭŀ ǇƭȅǘŜƭŤƳƛǎά] 

Elastyczne poğŃczenie 

na obwodzie 

pomieszczenia 

DuŨe pomieszczenia dzieli siň 

na mniejsze fragmenty, 

miňdzy kt·rymi sŃ poğŃczenia 

odksztağcalne 

Ograniczone 
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W ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǊƻŘȊŀƧǳ ǇƻŘƱƻƎƛΣ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴŜ ǎŊ ǎƛƭƛƪƻƴŜƳΣ ǇƻƭƛǳǊŜǘŀƴŜƳ ƭǳō ƛƴƴȅƳ 

ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜƳΦ WŜŘƴŀƪȍŜΣ ƴŀƧǇƛŜǊǿ ǳƪƱŀŘŀ ǎƛť ǇƻŘƱƻƎťΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ profile ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ ǎŊ 

ŎƛťǘŜΣ przygotowywane ƛ ǳȍȅǿŀƴŜ Řƻ ǿȅǇŜƱƴƛŜƵΦ 

² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇǊƻŦƛƭƛ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘΣ ǿȅǊƽȍƴƛŀ ǎƛť ǊƽȍƴŜ ǘȅǇȅ ƛƴǎǘŀƭŀŎƧƛΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƛŎƘ ǊƻŘȊŀƧǳΦ 

Instalowanie profili przed betonowaniem - wystarczaƧŊŎŜ ƧŜǎǘ ōŜǘƻƴƻǿŀƴƛŜ ǇƻŘƱƻƎƛ ƛ ǇƻƱƻȍŜƴƛŜ 

ǇƻȍŊŘŀƴŜƎƻ ǇƻƪǊȅŎƛŀΦ ² ǘŀƪƛƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳΣ ƴƛŜ ǘǊȊŜōŀ Ǉƻƴƻǎƛŏ ŘƻŘŀǘƪƻǿȅŎƘ ƪƻǎȊǘƽǿ ǇǊŀŎȅ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ 

i ƻǊŀȊ ȊŀǇŜǿƴƛŀŏ dodatkowego ǎǇǊȊťǘu. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5ƻ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƱȅǘŜƪ Ƴƻȍƴŀ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜ Ǉŀǎƪƛ Ȋ ǘǿƻǊȊȅǿŀ ǎȊǘǳŎȊƴŜƎƻ ƭǳō ƳŜǘŀƭǳ όȊ ǿƪƱŀŘƪŊ 

ƎǳƳƻǿŊύΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƻŎȊŜƪƛǿŀƴȅŎƘ ƻōŎƛŊȍŜƵ ƛ ƴŀǊŀȍŜƴƛŀ ƴŀ ŘǊŀȍƴƛŊŎŜ ǎǳōǎǘŀƴŎƧŜ ŎƘŜƳƛŎȊƴŜ 

ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊŀŎȅΦ {ǘŀƴŘŀǊŘƻǿŜ ǇǊƻŦƛƭŜ Řƻ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ όpod ǿǇƱȅǿŜƳ temperatury) 

ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ǿŜ wszystkich ǘȅǇŀŎƘ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΦ ²ƪƱŀŘƪƛ Řƻ ǇǊƻŦƛƭƛ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ 

ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǎŊ Ȋ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ƧŀƪƻǏŎƛ ƛ ŎŜǊǘȅŦƛƪƻǿŀƴŜƧ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜƧ ƎǳƳȅΦ ²ƪƱŀŘƪŀ ǇƻȊǿŀƭŀ ƴŀ 

ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴƛŜ ǎƛť ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǇƻŘƱƻƎƛ όǊƻȊǎȊŜǊȊŀƴƛŜκƪǳǊŎȊŜƴƛŜ ǎƛťύΣ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊŎ ƧŜŘƴƻŎȊŜǏƴƛŜ 

ŘƻǎƪƻƴŀƱŊ ƻŎƘǊƻƴť ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƴŀǊŀȍƻƴȅŎƘ ƴŀ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊť ǇǊȊŜŘ ǿƴƛƪŀƴƛŜƳ ǿƛƭƎƻŎƛΣ ƎǊƻƳŀŘȊŜƴƛŜƳ 

ǎƛť ōǊǳŘǳ ƛǘǇΦ 

 

LƭƻǏŏ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘΥ 

- ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƻŘƱƻƎƛΤ 

- ǿŀƘŀƵ ŎƛŜǇƱŀ ƛ ǿƛƭƎƻŎƛΤ 

- rodzaju ƛ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴŜƎƻ ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀΦ 

Zalecane wymiary ograniczonej powierzchni połączeń odkształcalnych to 4-10 metrów. 

¦ƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ ƧŜǎǘ ōŀǊŘȊƻ ƛǎǘƻǘƴŜ ƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŜŏ ƧŜ Ƨǳȍ ƴŀ ŜǘŀǇƛŜ 

projektowania. Zalecane wymiary ograniczonego obszaru ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ: 

- Powierzchnie wewnętrzne: 

- wŊǎƪƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ - ƻŘ пҎп Ƴ Řƻ сҎс ƳΤ 

- sȊŜǊƻƪƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ - ƻŘ сҎс Ƴ Řƻ млҎмл ƳΦ 

- Powierzchnie zewnętrzne: 

- wŊǎƪƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ - ƻŘ нҎн Ƴ Řƻ оҎо ƳΤ 

- sȊŜǊƻƪƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ - ƻŘ оҎо Ƴ Řƻ рҎр ƳΦ 

Rys. 7.15. Profile do ǇƻƱŊŎȊŜƵ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘ [z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 
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 7.4. Wybór pacy zębatej 

 

²ȅōƽǊ ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ ǊƻȊƳƛŀǊǳ ǇƱȅǘƪƛΥ 

 

Tabela 7.2. Zasady doboru właściwej pacy zębatej [opracowanie autora] 

Rozmiar płytki (cm) Rozmiar zębów pacy (mm) 

Do 10x10 

 

10x10 do 20x20 

 

20x20 do 30x30 

 

Ponad 30x30  

6 

 

8 

 

10-12 

 

ǿƛťƪǎȊŜ 

 

 

 

 7.5. Zasady aplikacji zaprawy klejowej (kleju) 

 

WŀƪƻǏŏ ŀǇƭƛƪŀŎƧƛ ȊŀǇǊŀǿȅ ƪƭŜƧƻǿŜƧ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ: 

- wybranego rodzaju zaprawy klejowej; 

- ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŎƘ ƴŀǊȊťŘȊƛΤ 

- ƻŘǇƻǿƛŜŘƴƛŜƧ ƛƭƻǏŎƛ ǿƻŘȅΤ 

- wymaganego czasu otwarcia. 

tǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŊ ȊŀǇǊŀǿť ƪƭŜƧƻǿŊ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊŀ ǎƛť ǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴƛŜ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍǳ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎǘŀƭƻǿŜƧ ǇŀŎȅ 

ȊťōŀǘŜƧΣ ƴŀƧǇƛŜǊǿ Ȋ ǳȍȅŎƛŜƳ ƎƱŀŘƪƛŜƧ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǇŀŎȅΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊŀƴŜƧ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ƪǊŀǿťŘȊƛ ȊťōŀǘŜƧΦ WŜȍŜƭƛ ǊƻȊƳƛŀǊ ǇƱȅǘƪƛ ƧŜǎǘ ǿƛťƪǎȊȅ ƴƛȍ плȄпл ŎƳΣ ƪƭŜƧ ƴŀƪƱŀŘŀ ǎƛť ȊŀǊƽwno na 

ǇƻŘƱƻȍŜΣ Ƨŀƪ ƛ ƴŀ ǇƱȅǘƪťΦ  

 

 

 

 

 

 

 

                                                               

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ тΦмсΦ tƱȅǘƪŀ ǇƻƪǊȅǘŀ ȊŀǇǊŀǿŊ ƪƭŜƧƻǿŊ [archiwum autora] 
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tǊƻōƭŜƳȅ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ŀǇƭƛƪŀŎƧŊ zaprawy klejowej: 

- ½ōȅǘ ƳŀƱŜ Ȋťōȅ ǇŀŎȅ - Ȋōȅǘ ƳŀƱƻ zaprawy klejowej: 

- ǘǊǳŘƴƻǏŏ Ȋ ŘƻǇŀǎƻǿŀƴƛŜƳ ǇƱȅǘƪƛ; 

- Ȋōȅǘ ƳŀƱȅ kontakt powierzchni z ȊŀǇǊŀǿŊ ƪƭŜƧƻǿŊ. 

- ½ŀ ƳŀƱƻ ƭǳō Ȋŀ Řǳȍƻ ǿƻŘȅΥ 

- ȊƱƻȍƻƴŜ ƳƻŎƻǿŀƴƛŜΤ 

- ǎƪǊƽŎƻƴȅ ŎȊŀǎ ƻǘǿŀǊŎƛŀΤ 

- ōǊŀƪ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŎƛΦ 

- tǊŀǿƛŘƱƻǿȅ ŎȊŀǎ ǿƛŊȊŀƴƛŀ: 

- zaprawa klejowa ǇǊȊȅƪƭŜƛ ǎƛť Řƻ ŎŀƱŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƛΦ 

 

 

  7.6. Technologia układania płytek 

 

 7.6.1. Przygotowanie podłoża - czyszczenie  

 

tƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀΣ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ ǳƪƱŀŘŀƴŜ ǎŊ ǇƱȅǘƪƛΣ Ƴǳǎƛ ōȅŏ ǎǘŀōƛƭƴŀΣ ǎǳŎƘŀΣ ǘǿŀǊŘŀ ƛ ǊƽǿƴŀΦ ²ǎȊȅǎǘƪƛŜ 

ǿŀǊǎǘǿȅ ȊƳƴƛŜƧǎȊŀƧŊŎŜ ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ƪǳǊȊΣ ōǊǳŘΣ ǿŀǇƴƻΣ ǘƱǳǎȊŎȊΣ ƭŀƪƛŜǊΣ ŦŀǊōŀ ƻƭŜƧƴŀΣ 

emulsja lub pƻǿƱƻƪŀ ōƛǘǳƳƛŎȊƴŀΣ ƳǳǎȊŊ Ȋƻǎǘŀŏ ǳǎǳƴƛťǘŜ όƧŀƪ ƪŀȍŘȅ ƛƴƴȅ ǏǊƻŘŜƪ ŀƴǘȅŀŘƘŜȊȅƧƴȅύΦ 

²ƛťƪǎȊŜ ƴƛŜǊƽǿƴƻǏŎƛ ƴŀƭŜȍȅ ǳǎǳƴŊŏ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴƛŜΣ np. Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇŀŎȅ ƛ ǿȅƎƱŀŘȊƛŏ ǿƎƱťōƛŜƴƛŀ za 

ǇƻƳƻŎŊ Ƴŀǎȅ ǿȅǊƽǿƴǳƧŊŎŜƧΦ  

  

Rys. 7.17a. tǊŀǿƛŘƱƻǿȅ ŎȊŀǎ ǿƛŊȊŀƴƛŀΣ ƪƭŜƧ ǇǊȊȅƭƎƴƛŜ Řƻ ŎŀƱŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƛ 
[archiwum autora] 

Rys. 7.17b. Ϧ{ƪƻƵŎȊȅƱ ǎƛťϦ ŎȊŀǎ ǿƛŊȊŀƴƛŀΣ ƪƭŜƧ ƴƛŜ ǇǊȊȅǿƛŜǊŀ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀƧŊŎ otwarte przestrzenie  
[archiwum autora] 
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wȅǎΦ тΦмуΦ tƛŜǊǿǎȊȅ ŜǘŀǇ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŀ ǇƻŘƱƻȍŀ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ȊŘƻƭƴƻǏŎƛ Řƻ ǿŎƘƱŀƴƛŀƴƛŀ ǿƻŘȅΣ ǇƻŘƱƻȍŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ƎƱťōƻƪƛƳ ƭǳō 

ǎŀƳƻǇǊȊȅƭŜǇƴȅƳ ǇƻŘƪƱŀŘŜƳΦ  

wȅǎΦ тΦмфΦ DǊǳƴǘƻǿŀƴƛŜ ǇƻŘƱƻȍŀ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

bŀ ǏǿƛŜȍƻ ƻǘȅƴƪƻǿŀƴŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀŏ ǘȅƭƪƻ ǿǘŜŘȅΣ ƎŘȅ ǿŀǊǎǘǿŀ ǘȅƴƪǳ ƧŜǎǘ 

ŎŀƱƪƻǿƛŎƛŜ ǎǳŎƘŀΦ tǊȊŜǿŀȍƴƛŜ ǎŎƘƴƛťŎƛŜ ǘȅƴƪǳ ǘǊǿŀ 3-4 tygodnie. 

WŜǏƭƛ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ ǳƪƱŀŘŀƴŜ ƴŀ ǇƻŘƱƻŘȊŜΣ ȊǿȅƪƭŜ ƧŜǎǘ ǘƻ ǇƻŘƱƻȍŜ ōŜǘƻƴƻǿŜ ƭǳō ŎŜƳŜƴǘƻǿŜΣ ŀƭŜ Ƴƻȍƴŀ ƧŜ 

ǊƽǿƴƛŜȍ ǳƪƱŀŘŀŏ ƴŀ ōŀǊŘȊƛŜƧ ȊƱƻȍƻƴȅŎƘ ǇƻŘƱƻȍŀŎƘΣ ǘŀƪƛŎƘ Ƨŀƪ ǇƱȅǘŀ h{. ƭǳō ǇƱȅǘŀ ǿƛƽǊƻǿŀΣ ŀ ƴŀǿŜǘ 

ǎǘŀǊŜ ǇƻǿƱƻƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ όǿ ǘŀƪƛƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǇƻŘƱƻȍŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ǇƻŘƪƱŀŘŜƳ ƪƭŜƧŊŎȅƳύΦ 

¦ǿŀƎŀΥ ōŜȊ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǘƻΣ ƴŀ ƧŀƪƛƳ ǇƻŘƱƻȍǳ ȊƻǎǘŀƴŊ ǳƱƻȍƻƴŜ ǇƱȅǘƪƛΣ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŀ Ƴǳǎƛ Ȋƻǎǘŀŏ 

ŘƻƪƱŀŘƴƛŜ ƻŎȊȅǎȊŎȊƻƴŀΦ 

  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 7.6.2. Przygotowanie podłoża: gruntowanie i poziomowanie 

 

² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ŎƘƱƻƴƴƻǏŎƛ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƴŀƭŜȍȅ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ƎǊǳƴǘ ƎƱŜōƻƪƻǇŜƴŜǘǊǳƧŊŎȅ ƴŀ ōŀȊƛŜ 

standardowo ŎƘƱƻƴƴŜƧΣ ƴƛŜŎƘƱƻƴƴŜƧΣ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ŎƘƱƻƴƴŜƧ ƛ ŘǊŜǿƴƛŀƴŜƧΦ 

DǊǳƴǘ ƴƛŜ ǘǿƻǊȊȅ ƳŜƳōǊŀƴȅΣ ŀƭŜ ȊƳƴƛŜƧǎȊŀ ǿŎƘƱŀƴƛŀƴƛŜ ǿƛƭƎƻŎƛ Ȋ ȊŀǇǊŀǿȅ ƪƭŜƧƻǿŜƧ ƛ ǿȊƳŀŎƴƛŀ 

ǿŀǊǎǘǿť ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛƻǿŊΣ ƧŜǏƭƛ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ǿ ǇŜƱƴƛ ǎȊǘȅǿƴŀΣ ŀ ǘŀƪȍŜ ȊǿƛťƪǎȊŀ ǿƻŘƻƻŘǇƻǊƴƻǏŏ 

powierzchni. {ȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ istotne jest to w przypadku poŘƱƻȍŀ Ȋ ƎƛǇǎƻǿŜƎƻΦ 

 

 7.6.3. Przygotowanie podłoża: hydroizolacja 

 

tƻŘŎȊŀǎ ǿȅǊƽǿƴȅǿŀƴƛŀ ƭǳō ƎǊǳƴǘƻǿŀƴƛŀ ǇƻŘƱƻȍŀ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅƪƻƴŀŏ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧťΣ ƪǘƽǊŀ konieczna jest 

ǿ ǿƛƭƎƻǘƴȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΣ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ǇƻŘŎȊŀǎ ƛȊƻƭƻǿŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ 

ƴŀǊŀȍƻƴȅŎƘ ƴŀ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ǿƻŘȅΦ tƻƴŀŘǘƻ ƴƛŜƪǘƽǊŜ ǊƻŘȊŀƧŜ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ȊŀǇƻōƛŜƎŀƧŊ ǇǊȊŜƴƻǎȊŜƴƛǳ 

Ǉťƪƴƛťŏ Ȋ ǇƻŘƱƻȍŀ ƴŀ ǿŀǊǎǘǿȅ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿŜΦ tƻŘƱƻȍŜ ƴŀ ǇƻŘƱƻŘȊŜ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ȊŀƛȊƻƭƻǿŀŏ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜƧ - elastycznej hydroizolacji cementowanej. 

 

wȅǎΦ тΦ нлΦ ²ȅƪƻƴȅǿŀƴƛŜ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ǎǘȅƪǳ ǇƻŘƱƻƎƛ ƛ ǏŎƛŀƴȅ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Hydroizolacjŀ ƻŘōȅǿŀ ǎƛť ȊǿȅƪƭŜ ǿ ŘǿƽŎƘ ŜǘŀǇŀŎƘΦ tƻ ǇƛŜǊǿǎȊŜΣ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀŎƘ ƳƛťŘȊȅ ǏŎƛŀƴŀƳƛ 

a ǇƻŘƱƻƎŊ ƴŀ ƴŀƱƻȍƻƴŊ ǇƛŜǊǿǎȊŊ ǿŀǊǎǘǿť ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎŜj masy ƴŀƪƱŀŘŀ ǎƛť ǘŀǏƳť ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŊΣ 

ƪǘƽǊŀ αǇƻǿǎǘǊȊȅƳǳƧŜέ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǿ ƳƛŀǊť αǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŀƴƛŀ ǎƛťέ ǊƽȍƴȅŎƘ ǇƱŀǎȊŎȊȅȊƴΦ 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ƴŀƪƱŀŘŀƴŀ ƧŜǎǘ ŘǊǳƎŀ ǿŀǊǎǘǿŀ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛΦ 5ƻǇƛŜǊƻ ǿǘŜŘȅ Ƴƻȍƴŀ ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ 

ǇƱȅǘŜƪΦ 

.ŀƭƪƻƴȅ ƛ ǘŀǊŀǎȅ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜ Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ƛȊƻƭƻǿŀƴŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜƧ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ 

cementowej. Jest ona odpowiednia do masywnych ǇƻŘƱƻȍȅΣ ƴǇΦ ǿŀǊǎǘǿy betonu. W przypadku 

obudowania konstrukcji tarasu lub balkonu, np. ǳȍȅǿŀƧŊŎ ǇƱȅǘ h{.Σ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǿȅƪƻǊȊȅǎǘŀƴƛŜ 

ƳŜƳōǊŀƴȅ ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎȅƧƴŜƧ ƛ ƻŘŘȊƛŜƭŀƧŊŎŜƧ YƴŀǳŦ !ōŘƛŎƘǘǳƴƎǎ ǳƴŘ 9ƴǘƪƻǇǇƭǳƴƎǎōŀƘƴΣ ƴŀ ƪǘƽǊŜƧ 

w Ʊŀǘǿȅ ǎǇƻǎƽō Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ ǇƱȅǘƪƛ. 

  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 7.6.4. Montaż, układanie posadzek z płytek ceramicznych 

 

Dobry efekt Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ ǳȊȅǎƪŀŏ ǘȅƭƪƻ ǇǊȊȅ ŘƻōǊȊŜ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀƴŜƧ ǇǊŀŎȅΦ 

¦ƪƱŀŘŀƧŊŎ poǎŀŘȊƪť, ƴŀƭŜȍȅ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎȊƴǳǊƪŀ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ƭƛƴƛť ƻŘ ǏǊƻŘƪŀ ŘƱǳƎƛŜƧ ǏŎƛŀƴȅ na ǇƻŘƱƻdze. 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ǇƻǿǘƽǊȊȅŏ ǘť ŎȊȅƴƴƻǏŏ Ȋ ƪǊƽǘƪŊ ǏŎƛŀƴŊΦ tƻǿǎǘŀƴŊ ŘǿƛŜ ǇǊȊŜŎƛƴŀƧŊŎŜ ǎƛť ƭƛƴƛŜΣ ƪǘƽǊŜ 

poŘȊƛŜƭŊ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŜ ƴŀ ŎȊǘŜǊȅ ŎȊťǏŎƛΦ 

Rys. 7.21. tƭŀƴƻǿŀƴƛŜ ǳƪƱŀŘǳ ǇƱȅǘŜƪ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

tƱȅǘƪƛ ƴŀ ǇƻŘƱƻŘȊŜ ǳƪƱŀŘŀ ǎƛť ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳƛ ƭƛƴƛŀƳƛΦ bŀƭŜȍȅ ȊƴŀƭŜȋŏ ƴŀƧƭŜǇǎȊŊ ǇƻȊȅŎƧť ǇƱȅǘŜƪ. 

² ƴƛŜƪǘƽǊȅŎƘ ǇǊȊȅǇŀŘƪŀŎƘΣ ƭƛƴƛŜ ōťŘŊ ƳǳǎƛŀƱȅ Ȋƻǎǘŀŏ ǇǊȊŜǎǳƴƛťǘŜΣ ŀōȅ ǇŀǎƻǿŀƱȅ Řƻ ǿƛťƪǎȊŜƧ ŎȊťǏŎƛ 

ǇƱȅǘƪƛΦ Wskazane jest uƴƛƪŀŏ ǎȅǘǳŀŎƧƛΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ ǇƱȅǘƪŀ ǇǊȊȅ ǏŎƛŀƴƛŜ ǇǊȊȅŎƛƴŀƴŀ jest ze wszystkich 

ǎǘǊƻƴΦ ¢ŀƪŀ ǇƱȅǘƪŀ ōťŘȊƛŜ ǊȊǳŎŀŏ ǎƛť ǿ ƻŎȊȅ ƛ ōǊȊȅŘƪƻ ǿȅƎƭŊŘŀŏΦ 

5ƭŀ ǇǊȊȅƪƱŀŘǳΣ ŀōȅ ȊŀŎƘƻǿŀŏ ƎŜƻƳŜǘǊƛťΣ Ƴƻȍƴŀ ƴŀǊȅǎƻǿŀŏ ǇƻȊƛƻƳŊ ƭƛƴƛť ƴŀ ŘƻƭŜ ǏŎƛŀƴȅ 

i ǇǊȊȅƳƻŎƻǿŀŏ ǿȊŘƱǳȍ ƴƛŜƧ ŘǊŜǿƴƛŀƴŊ ŘŜǎƪťΣ ŀōȅ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ ǇƱȅǘƪƛΦ {Ǉƻǎƽō ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ 

ȊŀƭŜȍȅ ǊƽǿƴƛŜȍ ƻŘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅ - ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ōǳŘȅƴƪǳ ƻǊŀȊ ŦƻǊƳŀǘǳ ǇƱȅǘŜƪΦ 

² ƳŀƱȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΣ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀ ǎƛť ƻŘ ǊȊťŘǳ ǇǊȊȅ ƪǊŀǿťŘȊƛΣ ŀ ƧŜȍŜƭƛ ǇƱȅǘƪƛ 

z ǊȊťŘǳ ǇǊȊȅ ƪǊŀǿťŘȊƛ ƴŀƭŜȍȅ ǿȅŎƛŊŏΣ ƻŘ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳΦ ² ŘǳȍȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΣ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ 

ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀ ǎƛť ƻŘ ǏǊƻŘƪŀ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ƛ ŘȊƛŜƭƛ ƴŀ ƪƛƭƪŀ ǎŜƪǘƻǊƽǿΦ 

 

Układanie płytek: etapy 

SuchŊ ȊŀǇǊŀǿť ƪƭŜƧƻǿŊ ǿƭŜǿŀ ǎƛť Řƻ ŎƘƱƻŘƴŜƧΣ ŎȊȅǎǘŜƧ ǿƻŘȅ ƛ ƳƛŜǎȊŀ Řƻ ǳȊȅǎƪŀƴƛŀ ƧŜŘƴƻƭƛǘŜƧ ƳŀǎȅΦ 

5ǳȍŜ ƛƭƻǏŎƛ zaprawy klejowej ƴŀƭŜȍȅ ƳƛŜǎȊŀŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƳƛŜǎȊŀƭƴƛƪŀ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƎƻΣ ŀ ƳƴƛŜƧǎȊŜ ƛƭƻǏŎƛ 

ǊťŎȊƴƛŜΦ DƱŀŘƪŊ ǎǘǊƻƴŊ ǇŀŎȅ ƴŀƴƛŜǏŏ ƪƭŜƧ ƴŀ ƻƪƻƱƻ м Ƴ2 ǏŎƛŀƴȅ ƭǳō ǇƻŘƱƻƎƛΣ ŀ ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǿȅƎƱŀŘȊƛŏ Ǝƻ 

ȊŊōƪƻǿŀƴŊ ǎǘǊƻƴŊ ƛ ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪΦ ¦ȍȅŏ Ʊŀǘȅ jako punktu odniesienia. PorǳǎȊŀŏ ǎƛť 

ǿȊŘƱǳȍ Ʊŀǘȅ. 

5ǳȍŜ ǇƱȅǘƪƛ όƻ ŘƱǳƎƻǏŎƛ сл-мнл ŎƳύ ƴŀƭŜȍȅ ƪƭŜƛŏ ǘȅƭƪƻ ǿ ǎǇƻǎƽō ƳƛŜǎȊŀƴȅΣ ǘƧΦ ƪƭŜƧ ȊŀǊƽǿƴƻ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍǳΣ 

Ƨŀƪ ƛ ǇƱȅǘƪŀŎƘΦ ½ŀƭŜŎŀ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜj zaprawy klejowej ƻ ȊǿƛťƪǎȊƻƴŜƧ ǎƛƭŜ ƪƭŜƧŜƴƛŀ όƳƛƴΦ 

klasy C2S1) do klejenia takich ǇƱȅǘŜƪΦ tƱȅǘƪƛ ǿƛŜƭƪƻŦƻǊƳŀǘƻǿŜ Ǉƻǿƛƴƴȅ ƳƛŜŏ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƻ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ 

co najmniej 3 mm. 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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wȅǎΦ тΦннΦ tǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅŎƘ ǊƻȊƳƛŀǊƽǿ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Wskazane jest, aby pǊȊŜǎǳǿŀŏ ǎƛť ƻŘ ǏǊƻŘƪŀ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ǿ ƪƛŜǊǳƴƪǳ ǏŎƛŀƴΣ ǘǊȊȅƳŀƧŊŎ ǎƛť ƪƛŜǊǳƴƪǳ 

ƭƛƴƛƛΦ tƱȅǘƪƛ ǳƪƱŀŘŀŏ ƴŀƧǇƛŜǊǿ Ȋ ƧŜŘƴŜƧ ǎǘǊƻƴȅ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀΣ ǇƻǘŜƳ Ȋ ŘǊǳƎƛŜƧΦ bŀƱƻȍȅŏ ƛ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊƛŏ 

ȊŀǇǊŀǿť klejƻǿŊ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍǳΦ ½ōȅǘ ƳŀƱƻ ƪƭŜƧǳ ƭǳō ƴƛŜǊƽǿƴƻƳƛŜǊƴŜ ǊƻȊǇǊowadzenie kleju zmniejsza 

ǇǊȊȅŎȊŜǇƴƻǏŏΦ aƻȍŜ ǘƻ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ǇťƪŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƛ ǇƻƱŊŎȊŜƵΦ 

bƛŜ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ƴŀǘȅŎƘƳƛŀǎǘƻǿŜƎƻ ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ ŘǳȍŜƧ ƛƭƻǏŎƛ ƪƭŜƧǳΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ƪƭŜƧǳ 

(w ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻŘƱƻȍŀύ ǳǘǊȊȅƳǳƧŊ ǎƛť ǇǊȊŜȊ ƻƪƻƱƻ мр-30 minut. 

Rys. 7.23. bŀƪƱŀŘŀƴƛŜ ƪƭŜƧǳ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

½ŀǿǎȊŜ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǎǇǊŀǿŘȊŜƴƛŜΣ ŎȊȅ ǇƱȅǘƪť Ƴƻȍƴŀ ƧŜǎȊŎȊŜ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏΥ ƴŀƭŜȍȅ ŘƻŎƛǎƴŊŏ ǇŀƭŜŎ ƭǳō Ǌťƪť Řƻ 

kleju - ƧŜǏƭƛ ƪƭŜƧ ǇƻȊƻǎǘŀƴƛŜ ƴŀ ŘƱƻƴƛΣ ƴŀŘŀƭ Ƴƻȍƴŀ ƧŊ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏΣ ƧŜǏƭƛ ŘƱƻƵ ƧŜǎǘ ŎȊȅǎǘŀ - ǘǊȊŜōŀ ǳǎǳƴŊŏ 

ǎǘŀǊŊ ǿŀǊǎǘǿť ƪƭŜƧǳΣ ƴŀƱƻȍȅŏ nowŊ, a ƴŀǎǘťǇƴƛŜ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ. 

tƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ȊƴŀŎȊŜƴƛŜ Ƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀΦ LŘŜŀƭƴŜ ǿŀǊǳƴƪƛ ǇǊŀŎȅ Ȋ ƪŀȍŘŊ ȊŀǇǊŀǿŊ 

klejƻǿŊ to od +18 do Ҍнп ϲ/Φ ¦ƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƳƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿ ƛƴƴȅŎƘ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀŎƘΣ Ŏƻ 

ƧŜŘƴŀƪ ƳƻȍŜ ǇƻǿƻŘƻǿŀŏ ƴƛŜǇǊȊŜǿƛŘȊƛŀƴŜ ǘǊǳŘƴƻǏŎƛΦ 5ǿŀ Řƴƛ Ǉƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǇǊŀŎȅΣ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊŀ 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ ƛ ǇƱȅǘŜƪ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƴƛȍǎȊŀ ƴƛȍ Ҍр ϲ/Φ bƛǎƪƛŜ ǘŜƳǇŜǊŀǘǳǊȅ ƛ ǿƛƭƎƻǘƴƻǏŏ ƳƻƎŊ ǇǊȊŜŘƱǳȍȅŏ 

ŎȊŀǎ ǎŎƘƴƛťŎƛŀ ƪƭŜƧǳΦ 

LƭƻǏŏ ƪƭŜƧǳ ƳƻȍŜ ǎƛť ǊƽȍƴƛŏΦ ½ŀƭŜȍȅ ƻƴŀ ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ƻŘ ǊƽȍƴȅŎƘ ǿƱŀǏŎƛǿƻǏŎƛ ŦƛȊȅŎȊƴȅŎƘ ƪƭŜƧǳΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ƻŘ 

ǇƻŘƱƻȍŀ ƛ ǇƱȅǘƪƛΣ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅŎƘ ƛ ǎƛƱȅ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜƧ Řƻ ǊƻȊǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛŀ ƪƭŜƧǳΦ bŀ ǇǊȊȅƪƱŀŘ 

ǎǘƻǎǳƴƪƻǿƻ ǇƻǊƻǿŀǘŜ ǇƻŘƱƻȍŜ ŎŜƳŜƴǘƻǿŜ ǇƻŎƘƱƻƴƛŜ ǿƛťŎŜƧ ƪƭŜƧǳ ƴƛȍ ǇƱȅǘŀ ōŜǘƻƴƻǿŀΣ ŀ ǇƻǊƻǿŀǘŀΣ 

ƴƛŜǎȊƪƭƛǿƛƻƴŀ ǇƱȅǘƪŀ ǇƻŎƘƱƻƴƛŜ ǿƛťŎŜƧ ƪƭŜƧǳ ƴƛȍ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŀΦ wťŎȊƴƛŜ ǿȅƪƻƴŀƴŜ ǇƱȅǘƪƛ Ȋ ƴƛŜǊƽǿƴȅƳ 

ǇƻŘƱƻȍŜƳ ƛ ƴƛŜƪǘƽǊŜ ŎƛťǘŜ ǇƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ ƭǳō ƪŀƳƛŜƴƴŜ ōťŘŊ ǿȅƳŀƎŀƱȅ ŘƻŘŀǘƪƻǿŜƧ ǿŀǊǎǘǿȅ ƪƭŜƧǳΣ 

ƪǘƽǊŊ ƴŀƪƱŀŘŀ ǎƛť ƴŀ ǎǇƽŘ ǇƱȅǘƪƛΦ 

Pozwoli to na zagwarantowanie kontaktu ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ ŎŀƱŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ Ȋ ǇƻŘƱƻȍŜƳΦ ¢ŀƪƛ ǊƻŘȊŀƧ ǇƻǿƱƻƪƛ 

ƪƭŜƧƻǿŜƧ ƧŜǎǘ ƪƻƴƛŜŎȊƴȅ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊ ƛ ǿŜǿƴŊǘǊȊΣ ƎŘȊƛŜ ƳƻȍƭƛǿŜ ǎŊ ǿƛťƪǎȊŜ 

ƻōŎƛŊȍŜƴƛŀ eksploatacyjneΣ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ǇƻŘƱƻƎƛ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿŜΣ ǇƻŘƱƻƎƛ ƎŀǊŀȍƻǿŜ ƛ ǘȅƳ ǇƻŘƻōƴŜΦ ¢ŀƪƛ 

ǎǇƻǎƽō ƪƭŜƧŜƴƛŀ ȊŀƭŜŎŀƴȅ ƧŜǎǘ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇǊȊȅ ǿȅƪƻƴȅǿaniu powierzchni ogrzewanych, tj. ogrzewania 

ǇƻŘƱƻƎƻǿŜƎƻ ƭǳō ǏŎƛŜƴƴŜƎƻΦ 

Czas potrzebny do skorygowania ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ ǇƱȅǘƪƛ ȊŀƭŜȍȅ ǊƽǿƴƛŜȍ ƻŘ ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƭŜƧǳ ƛ ǿŀǊǳƴƪƽǿ 

otoczenia. 

WAŻNE! 

Należy sprawdzić, czy płytki są wypoziomowane. W razie potrzeby nałożyć więcej kleju pod płytkę 

znajdującą się niżej. Jeżeli podłoga narażona jest na duże obciążenia mechaniczne, lub wahania 

temperatury, bardzo ważne jest, aby pod płytką nie pozostała wolna od kleju przestrzeń. 

 

 7.6.5. Układanie posadzki z płytek ceramicznych ze spadkiem 

 

Posadzki ze spadkiŜƳ ǿȅƪƻƴǳƧŜ ǎƛť ȊǿȅƪƭŜ ǿ ǿƛƭƎƻǘƴȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΦ ² ƴŀƧƴƛȍǎȊȅƳ ǇǳƴƪŎƛŜ 

posadzkƛ ƛƴǎǘŀƭƻǿŀƴȅ ƧŜǎǘ ǿǇǳǎǘΦ bŀŎƘȅƭŜƴƛŜ ƳƻȍŜ ƻōŜƧƳƻǿŀŏ ŎŀƱŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ǇƻŘƱƻƎƛ lub jej 

ƴƛŜǿƛŜƭƪŊ ŎȊťǏŏ όƴǇΦ ǇƻŘƱƻƎŀ ǇǊȅǎȊƴƛŎƻǿŀύΦ /ŀƱƪƻǿƛǘŜ ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŜ н-р҈ ƧŜǎǘ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎŜΣ ŀōȅ ǿƻŘŀ 

ǎǇƱȅǿŀƱŀ Řƻ ƪŀƴŀƱǳ ǏŎƛŜƪƻǿŜƎƻΦ 

¢ǿƻǊȊŊŎ ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǿŀǊǎǘǿȅ ǿȅƎƱŀŘȊŀƧŊŎŜƧΣ ƴŀƧǇƛŜǊǿ ǳǎǘŀǿƛŀ ǎƛť ȊƴŀŎȊƴƛƪƛ ƻ ǳǎǘŀƭƻƴȅƳ 

ƴŀŎƘȅƭŜƴƛǳ ƛ ȊƎƻŘƴƛŜ Ȋ ƴƛƳƛ ǘǿƻǊȊȅ ǎƛť ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŜΦ tƱȅǘƪƛ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴŜ ǎŊ ƴŀ ǳǘǿƻǊȊƻƴȅƳ ǎǇŀŘȊƛŜΣ Ƨŀƪ 

na powierzchniach poziomych. 

wȅǎΦ тΦнпΦ tǊȊŜƪǊƽƧ ǇǊȊŜȊ ƻŘǇƱȅǿ [Ȋ αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

 

1. Panel; 2. Mieszanka wygładzająca; 3. Wpust; 4. Płytka; 5. Hydroizolacja. 
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 7.6.6. Montaż nowej okładziny ceramicznej na starej 

 

tƱȅǘƪƛ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴŜ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀŏ Řƻ ǎǘŀǊȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ceramicznychΣ ƻ ƛƭŜ ǘŜ ŘƻōǊȊŜ ǎƛť ǘǊȊȅƳŀƧŊΦ 

 

1. hŘǘƱǳǏŎƛŏ ǎǘŀǊŜ ǇƱȅǘƪƛ ǏǊƻŘƪƛŜƳ ŎȊȅǎȊŎȊŊŎȅƳ ƛ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ тΦнрΦ hŘǘƱǳǎȊŎȊŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

 

2. ½ŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ȊŀǇǊŀǿť klejƻǿŊ ƻ ǿȅǎƻƪƛŜƧ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŎƛ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ тΦнсΦ bŀƪƱŀŘŀƴƛŜ zaprawy klejowej 

[https://lt.lt. allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

 

  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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3. tǊȊȅƪƭŜƛŏ ǇƱȅǘƪƛ ǿ ǎǘŀƴŘŀǊŘƻǿȅ ǎǇƻǎƽōΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

wȅǎΦ тΦнтΦ tǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

tƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǎǘŀōƛƭƴŜƧΣ ǘǿŀǊŘŜƧ ƛ ǿƻŘƻƻŘǇƻǊƴŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ŘǊŜǿƴƛŀƴŜƧ ƭǳō ƴŀ 

ǎǘŀǊȅŎƘ ǇƱȅǘƪŀŎƘ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ǿȅǎƻŎŜ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜj zaprawy klejowej 

ƻǊŀȊ ƎǊǳƴǘƻǿŀƴƛŜ ǘŀƪƛŜƎƻ ǇƻŘƱƻȍŀ ǇƻǿƱƻƪŀƳƛ ƻŘǇƻǊƴȅƳƛ ƴa ǿƛƭƎƻŏΦ 

  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 7.6.7. Cięcie płytek 

 

bŀƭŜȍȅ ǳƪƱŀŘŀŏ ǇƱȅǘƪƛ ǿ ǿƛŘƻŎȊƴȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ i ǇǊȊȅŎƛƴŀŏ Ǉƻ ōƻƪŀŎƘΦ tƻ ȊŀǊȅǎƻǿŀƴƛǳ ǇƱȅǘƪƛΣ Ƴƻȍƴŀ ƧŊ 

ȊƱŀƳŀŏ ƻǇƛŜǊŀƧŊŎ ƻ ƪǊŀǿťŘȋ ǎǘƻƱǳ ƭǳō ǳȍȅǿŀƧŊŎ ǎȊŎȊȅǇƛŜŎ ƪŊǘƻǿȅŎƘΦ tƱȅǘƪŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ōȅŏ ǳƱŀƳȅǿŀƴŀ 

ǿȊŘƱǳȍ ǿȅȍƱƻōƛƻƴŜƧ ƭƛƴƛƛΦ 

 

wȅǎΦ тΦнуΦ _ŀƳŀƴƛŜ ǇƱȅǘƪƛ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

/ȊťǏŏ ǇƱȅǘƪƛ Ƴƻȍƴŀ ƻŘƱŀƳŀŏ ǳƳƛŜǎȊŎȊŀƧŊŎ ƧŊ ƴŀ ǘǿŀǊŘŜƧ ǇƻŘǎǘŀǿƛŜ ƭǳō ǳȍȅǿŀƧŊŎ ǎȊŎȊȅǇƛŜŎΦ 

wȅǎΦ тΦнфΦ ¦ȍȅŎƛŜ gilotyny Řƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

tƱȅǘƪƛ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ŘƻŎƛƴŀŏ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŊŎ ƴƻǿƻŎȊŜǎƴŜ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ - ǊťŎȊƴŜ ƭǳō ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜ ǘŀǊŎȊƻǿŜ 

ǇƛƱȅ Řƻ ǇƱȅǘŜƪΣ ƪǘƽǊŜ ǳƱŀǘǿƛŀƧŊ ƛ ǇǊȊȅǎǇƛŜǎȊŀƧŊ ǇǊŀŎť.  

WŜȍŜƭƛ ǿȅƳŀƎŀƴŜ ƧŜǎǘ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ƻǘǿƻǊǳ ǿ ǇƱȅǘŎŜΣ ǏǊƻŘŜƪ ƻǘǿƻǊǳ ǳŘŜǊȊŀ ǎƛť ƳƱƻǘƪƛŜƳΣ ȊŀŎȊȅƴŀƧŊŎ ƻŘ 

ǎǘǊƻƴȅ ƎƭŀȊǳǊȅΦ hǘǿƽǊ ǇƻǎȊŜǊȊŀ ǎƛť ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ƳƱƻǘƪŀΦ ²ŀȍƴŜΣ ŀōȅ ǇƻŘǘǊȊȅƳȅǿŀŏ ǇƱȅǘƪť ǿ ǘŀƪƛ 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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ǎǇƻǎƽōΣ ŀōȅ ƴƛŜ ǇťƪƱŀ ǇƻŘŎȊŀǎ ǿȅōƛƧŀƴƛŀ ŘȊƛǳǊȅΦ hǘǿƽǊ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǿȅƪƻƴŀŏ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴŜƧ 

ǇƛƱȅ do ceramiki. 

hǘǿƽǊ Ƴƻȍƴŀ ǘŀƪȍŜ ǿȅŎƛŊŏ ǿƛŜǊǘŀǊƪŊ ŜƭŜƪǘǊȅŎȊƴŊΦ 

wȅǎΦ тΦолΦ ²ƛŜǊŎŜƴƛŜ ƻǘǿƻǊǳ ǿ ǇƱȅǘŎŜ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

 7.6.8. Wypełnianie spoin (spoinowanie) 

 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ όspoiny, ŦǳƎƛύ ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǎŊ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜΦ tƻŘŎȊŀǎ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŀ Řƻ ƻƎǊȊŜǿŀƴȅŎƘ ǇƻŘƱƽƎ 

i ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƴŀǊŀȍƻƴȅŎƘ ƴŀ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛŜ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ǏǿƛŀǘƱŀ ǎƱƻƴŜŎȊƴŜƎƻΣ ƴŀƭŜȍȅ ǘǿƻǊȊȅŏ 

ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ όƳŀƪǎȅƳŀƭƴŀ ƻŘƭŜƎƱƻǏŏ р ƳύΦ 

 

wȅǎΦ тΦомΦ tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƛ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ ƴŀ ƻƎǊȊŜǿŀƴȅŎƘ ǇƻŘƱƻƎŀŎƘ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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bŀƭŜȍȅ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƻƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǎŊ ǘŀƪƛŜƧ ǎŀƳŜƧ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛΣ ǇƻǇǊȊŜȊ 

ȊŀǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ƪǊȊȅȍȅ ǿ ƴŀǊƻȍŀŎƘΦ YǊȊȅȍŜ ƴŀƭŜȍȅ ǳǎǳƴŊŏ Ǉƻ ƪƛƭƪǳ ƎƻŘȊƛƴŀŎƘΣ ƎŘȅ ƪƭŜƧ ȊǳǇŜƱƴƛŜ 

wyschnie. 

Rys. 7.32. ¦ȍȅŎƛŜ ƪǊȊȅȍŀƪƽǿ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

tƻ ǇǊȊȅƪƭŜƧŜƴƛǳ ǇƱȅǘŜƪΣ trzeba ƴƛŜȊǿƱƻŎȊƴƛŜ ǳǎǳƴŊŏ ƴŀŘƳƛŀǊ ƪƭŜƧǳ όƧŜȍŜƭƛ ƪƭŜƧ ȊŀƧƳǳƧŜ ǿƛťŎŜƧ ƴƛȍ 

ǇƻƱƻǿť ǎǇƻƛƴȅύΦ 

½ŀƭŜŎŀ ǎƛť ǿȅǇŜƱƴƛŜƴƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƻƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ w ƧŜŘŜƴ ŘȊƛŜƵ όнп ƎƻŘȊƛƴȅύ ƭǳō Řǿŀ Řƴƛ Ǉƻ 

ƪƭŜƧŜƴƛǳ ƻǊŀȊ Řǿŀ ƭǳō ǘǊȊȅ Řƴƛ Ǉƻ ǳƱƻȍŜƴƛǳ ǇƱȅǘŜƪΦ tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀ spoin ƴŀƭŜȍȅ 

Ȋǿƛƭȍȅŏ ƧŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƳƻƪǊŜƧ ƎŊōƪƛΦ .ŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴŜ ƧŜǎǘΣ ŀōȅ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ȊƻǎǘŀƱȅ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ Ǉƻ 

ǿȅǎŎƘƴƛťŎƛǳ ƪƭŜƧǳΦ 

Rys. 7.33Φ bŀƪƱŀŘŀƴƛŜ zaprawy do spoinowania 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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NŀƭŜȍȅ ƴŀƱƻȍȅŏ ȊŀǇǊŀǿť Řƻ ǎǇƻƛƴƻǿŀƴƛŀΣ ǇǊȊŜǎǳǿŀƧŊŎ Ǉƻ ǇǊȊŜƪŊǘƴŜƧ ǇƱȅǘƪƛΦ ½ŀǊƽǿƴƻ ǿ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ 

ǇƱȅǘŜƪ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘΣ Ƨŀƪ ƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘ ǿȅƪƻǊȊȅǎǘǳƧŜ ǎƛť ǘŀƪƛŜ ǎŀƳŜ zaprawy do spoinowaniaΣ ƪǘƽǊŜ 

ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǿ ǊƽȍƴȅŎƘ ƪƻƭƻǊŀŎƘΦ 

tǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴŊ Ƴŀǎť ǿȅǇŜƱƴƛŀƧŊŎŊ ǳƳƛŜǏŎƛŏ ƎƱťōƻƪƻ ƛ Ǝťǎǘƻ ǿ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛ ǇƻƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ Ȋŀ 

ǇƻƳƻŎŊ ƎǳƳƻǿŜƧ ǎȊǇŀŎƘŜƭƪƛΦ WŜǏƭƛ ǿȅǇŜƱƴƛƻƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ Ƴŀ ōȅŏ ŎƘǊƻƴƛƻƴŜ ǇǊȊŜŘ ȊƳƛŀƴŊ 

ǇƛƎƳŜƴǘŀŎƧƛ ƭǳō ǿȅƳŀƎŀ ǏǿƛŜȍŜƧ ƳŀǎȅΣ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŜ ǘƻ ƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ōȅŏ Ȋōȅǘ ƳƻƪǊŜΦ to wykonaniu 

ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀΣ ƴƛŜ ǿƻƭƴƻ ŎȊȅǏŎƛŏ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƴŀ ǎǳŎƘƻΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǎǳŎƘŜ ŎȊŊǎǘƪƛ ǿŎƛŜǊŀƴŜ 

w ǏǿƛŜȍȅ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊ ƳƻƎŊ ȊƳƛŜƴƛŀŏ jego kolor. 

½ŀƭŜŎŀ ǎƛť ƭŜƪƪƛŜ ȊǿƛƭȍŜƴƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƻǇǊȊŜȊ ǎǇǊȅǎƪƛǿŀƴƛŜ ƛ ǇƱǳƪŀƴƛŜ ŎȊȅǎǘŊ ǿƻŘŊ ǇǊȊŜȊ Řǿŀ Řƴƛ ƻŘ 

ǳȍȅŎƛŀ ǿȅǇŜƱƴƛŜƴƛŀΦ tǊŀǿŘȊƛǿȅ ƪƻƭƻǊ spoiny ǇƻƧŀǿƛ ǎƛť Ǉƻ 2-3 ŘƴƛŀŎƘΣ ƎŘȅ ōťŘȊƛŜ ƻƴŀ ȊǳǇŜƱƴƛŜ sucha. 

Rys. 7.34Φ ½ǿƛƭȍŀƴƛŜ spoin 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

!ōȅ ǳƪǊȅŏ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀΣ ƳƻȍƭƛǿŜ ƧŜǎǘ ǊƽǿƴƛŜȍ zaǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ŘŜƪƻǊŀŎȅƧƴȅŎƘ Ǉŀǎƽǿ όƴŀǊƻȍƴƛƪƛ 

ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜ ƭǳō ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜΣ ƴŀ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀŎƘύ ƭǳō ŜƭŀǎǘȅŎȊƴŜƎƻ ƳŀǘŜǊƛŀƱǳ όǎƛƭƛƪƻƴǳύΦ 

WŜȍŜƭƛ ǿȅƳŀƎŀƴŜ ƧŜǎǘ ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŜ ƻŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ ƴŀ ǿƻŘť ƭǳō ōǊǳŘΣ Ǉƻ ŎŀƱƪƻǿƛǘȅƳ 

ǿȅǎŎƘƴƛťŎƛǳΣ Ƴƻȍƴŀ ȊŀƛƳǇǊŜƎƴƻǿŀŏ Ǝƻ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅƳƛ ƳŀǘŜǊƛŀƱŀƳƛ ƻŎƘǊƻƴƴȅƳƛΦ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 7.35. Impregnowanie spoin 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 7.6.9. Wypełnianie połączeń podłogowych 

 

{ǳŎƘŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀƧŊŎŜ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ ǿȅƪƻƴŀƴŜ Ȋ ōƛŀƱŜƎƻ ŎŜƳŜƴǘǳ Ȋ ƴŀǘǳǊŀƭƴȅƳƛ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀƳƛΣ 

ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀƴȅƳƛ ŘƻŘŀǘƪŀƳƛ ŎƘŜƳƛŎȊƴȅƳƛ ƛ ǇƛƎƳŜƴǘŜƳΦ 5ƻŘŀǘƪƛ ǇƻƭƛƳŜǊƻǿŜ ȊŀǇƻōƛŜƎŀƧŊ 

Ǉƻǿǎǘŀǿŀƴƛǳ Ǉťƪƴƛťŏ ǇƻŘƱƻȍŀΣ ƴŀŘŀƧŊ ƳŀǘŜǊƛŀƱƻǿƛ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ƛ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǿƛƭƎƻŏΦ 

bŀƭŜȍȅ ǇŀƳƛťǘŀŏΣ ȍŜ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƴŀ ǿƛƭƎƻŏ ƴƛŜ ƻȊƴŀŎȊŀΣ ȍŜ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅ ƳŀǘŜǊƛŀƱ ƳƻȍŜ ōȅŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴȅ 

w ōŀǎŜƴŀŎƘΣ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ ǇǊȊŜƳȅǎƱǳ ǎǇƻȍȅǿŎȊŜƎƻ ƛǘǇΦ ² ǘŀƪƛƳ ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ƳƻȍŜ ōȅŏ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ 

ǳȍȅŎƛŜ ƳƛŜǎȊŀƴŜƪ ŜǇƻƪǎȅŘƻǿȅŎƘΦ 

YƻƴƛŜŎȊƴŜ ǎŊ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛΦ LŎƘ ŎŜƭŜƳ ƧŜǎǘ ƪƻƳǇŜƴǎŀŎƧŀ ǇǊȊŜƳƛŜǎȊŎȊŜƵ 

w skutek tzw. pracy budynku.Φ {Ŋ ƻƴŜ ƛƴǎǘŀƭƻǿŀƴŜ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ ǇǊƻŦƛƭƛ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘΦ 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ ƴŀƭŜȍȅ ȊŀǇƭŀƴƻǿŀŏ ƴŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀŎƘ ǇƻƳƛťŘȊȅ ǏŎƛŀƴŊ ŀ ǇƻŘƱƻƎŊΦ 

aƛƴƛƳŀƭƴŀ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǘŀƪƛŜƎƻ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǘƻ у mm. tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǿȅǇŜƱƴƛŀ ǎƛť ŜƭŀǎǘȅŎȊƴȅƳ ƳŀǘŜǊƛŀƱŜƳΣ 

ǎƛƭƛƪƻƴŜƳΦ aƻȍƴŀ ƧŜ ǳƪǊȅŏ ǇƻŘ ƭƛǎǘǿŀƳƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿȅƳƛΦ 

²ȅǊƽȍƴƛŀ ǎƛť ǊƽȍƴŜ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜ ǇƻƱŊŎȊŜƵΣ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǇƻǿƱƻƪƛΣ ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ƳŜŎƘŀƴƛŎȊƴŊ 

ƛ ŎƘŜƳƛŎȊƴŊΣ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ ǿŊǎƪƛŎƘ ǇƻƱŊŎȊŜƵ н - п ƳƳΣ ǎŊ ƻƴŜ ǿȅƪƻƴŀƴŜ Ȋ ŘǊƻōƴƛŜƧǎȊȅŎƘ 

ŎȊŊǎǘŜƪ ƛ ƳŀƧŊ ƎƱŀŘǎȊŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť Ǉƻ ǿȅƎƱŀŘȊŜƴƛǳΦ ²ȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜ Řƻ ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ 

bardziej elastyczne, trwalsze i bardziej odpoǊƴŜ ƴŀ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ǿƻŘȅΦ tǊƻŘǳŎŜƴŎƛ ǿǎƪŀȊǳƧŊΣ ƎŘȊƛŜ 

ǎǘƻǎƻǿŀŏ ƪƻƴƪǊŜǘƴŜ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŜΥ Řƻ ƻƪƱŀŘȊƛƴ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘ, posadzek ƭǳō Ƨŀƪƻ ǳƴƛǿŜǊǎŀƭƴȅ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊ 

Řƻ ǎǇƻƛƴΦ LǎǘƴƛŜƧŜ ǊƽǿƴƛŜȍ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǿȅōƻǊǳ ǎǇƻǏǊƽŘ ǊƽȍƴȅŎƘ ƪƻƭƻǊƽǿ ǇŀǎǳƧŊŎȅŎƘ Řƻ ǇƱȅǘŜƪΦ ½ŀƭŜŎŀ 

ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŜ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ ƻ ǘȅƳ ǎŀƳȅƳ ƪƻŘȊƛŜ ƪƻƭƻǊǳ ƛ ǘŜƧ ǎŀƳŜƧ ŘŀŎƛŜ ǇǊƻŘǳƪŎƧƛΦ 

tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǿȅǇŜƱƴƛŀƴƛŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ ǇƻŎȊŜƪŀŏ Řƻ ŎŀƱƪƻǿƛǘŜƎƻ stwardnienia kleju. 

tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ŎȊȅǎǘŜΣ ǿƻƭƴŜ ƻŘ ƪǳǊȊǳ ƛ ȊŀƴƛŜŎȊȅǎȊŎȊŜƵΦ 5ƻ ƴŀƪƱŀŘŀƴƛŀ ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ ǇƻƱŊŎȊŜƵ 

ƴŀƧƭŜǇƛŜƧ ǳȍȅŏ ǎƪǊƻōŀƪŀ Ȋ ƎǳƳƻǿŊ ƪƻƵŎƽǿƪŊΦ tƻ ƴŀƱƻȍŜƴƛǳ ǳǇŜǿƴƛŏ ǎƛťΣ ȍŜ ƳƛŜǎȊŀƴƪŀ ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť 

w ƪŀȍŘȅƳ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛǳ ƛ ǿȅǘǊȊŜŏ ǿǎȊŜƭƪƛŜ ǇƻȊƻǎǘŀƱƻǏŎƛ ǿƛƭƎƻǘƴŊ ǎȊƳŀǘƪŊ ǇǊȊŜŘ ǿȅǎŎƘƴƛťŎƛŜƳΦ 

bŀǎǘťǇƴƛŜ ǇƱȅǘƪƛ ƻŎȊȅǏŎƛŏ ǎǳŎƘŊ ǎȊƳŀǘƪŊΦ 

 

 7.6.10. Układanie płytek ceramicznych na schodach 

 

bŀƱƻȍȅŏ ȊŀǇǊŀǿť klejƻǿŊ ƴŀ ǎŎƘƻŘȅΣ ǿȅǊƽǿƴŀŏ jŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť. 

Rys. 7.36. aƻƴǘŀȍ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǎŎƘƻŘŀŎƘ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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tƱȅǘƪƛ mocowane ǎŊ ƧŜŘƴŀ Ǉƻ ŘǊǳƎƛŜƧ.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Rys. 7.37. aƻƴǘŀȍ ƪƻƭŜƧƴȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ 

[https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija] 

 

Podczas ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǎŎƘƻŘŀŎƘ ōŀǊŘȊƻ ǿŀȍƴŜ ƧŜǎǘ ŘƻƪƱŀŘƴŜ ƳƛŜǊȊŜƴƛŜ ƛ ŎƛťŎƛŜ ǇƱȅǘŜƪΣ ŀōȅ 

ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƳƛŀƱȅ ǘť ǎŀƳŊ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏΦ 

 

Eksploatacja powierzchni ǇƻƪǊȅǘȅŎƘ ǇƱȅǘƪŀƳƛ 

aƻƳŜƴǘ ƻŘŘŀƴƛŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǇƱȅǘƪƻǿŀƴȅŎƘ Řƻ ǳȍȅŎƛŀ ȊŀƭŜȍȅ ƻd zastosowanego kleju, ǊƻŘȊŀƧǳ ǇƱȅǘŜƪ 

i ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻǿȅŎƘΦ WŜȍŜƭƛ ǳȍȅǘa zostanie standardowa zaprawa klejowa, na ƴƻǿƻ ǳƱƻȍƻƴŜƧ 

ǇƻŘƱƻŘȊŜ Ƴƻȍƴŀ ŎƘƻŘȊƛŏ Ǉƻ ƧŜŘƴȅƳ ƭǳō ŘǿƽŎƘ ŘƴƛŀŎƘΣ ƴƛŜ ƴŀƭŜȍȅ ƧŜƧ ƧŜŘƴŀƪ ƻōŎƛŊȍŀŏΣ ǘƧΦ ōƛŜƎŀŏΣ 

ǇǊŀŎƻǿŀŏ ƴŀ ƴƛŜƧ ƛǘǇΦ ²ŜŘƱǳƎ ȊŀƭŜŎŜƵ ǇǊƻŘǳŎŜƴǘƽǿΣ ǇƻǿȅȍǎȊŜ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǿȅƳŀƎŀƧŊ ƻŘŎȊŜƪŀƴƛŀ Ŏƻ 

ƴŀƧƳƴƛŜƧ ǘǊȊŜŎƘ ŘƴƛΦ WŜǏƭƛ Ȋŀǎǘƻǎƻǿŀƴo ǎȊȅōƪƻǎŎƘƴŊŎȅ ƪƭŜƧΣ Ǉƻ ǇƻŘƱƻŘȊŜ Ƴƻȍƴŀ ŎƘƻŘȊƛŏ Ƨǳȍ Ǉƻ 

ȊŀƭŜŘǿƛŜ ǘǊȊŜŎƘ ƎƻŘȊƛƴŀŎƘΦ ½ ǇƻŘƱƻƎƛ Ƴƻȍƴŀ ǿ ǇŜƱƴƛ ƪƻǊȊȅǎǘŀŏ Ǉƻ ŘǿƽŎƘ ǘȅƎƻŘƴƛŀŎƘΦ 

 

 7.7. Układ płytek 

 

tǊȊŜŘ ǇǊȊȅǎǘŊǇƛŜƴƛŜƳ Řƻ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊŜǿƛŘȊƛŜŏ ƛŎƘ ŘƻƪƱŀŘƴŜ ǳƱƻȍŜƴƛŜ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΦ 

WŜȍŜƭƛ ǎȊŜǊƻƪƻǏŏ ǏŎƛŀƴȅ ƴƛŜ ǎǘŀƴƻǿƛ ǿƛŜƭƻƪǊƻǘƴƻǏŎƛ ǎȊŜǊƻƪƻǏŎƛ ǇƱȅǘŜƪΣ ǇƱȅǘƪť ƴŀƭŜȍȅ ǇǊȊȅŎƛŊŏΦ |Ŏƛŀƴŀ 

ōťŘȊƛŜ ǿȅƎƭŊŘŀŏ ƭŜǇƛŜƧΣ ƧŜȍŜƭƛ ǇƱȅǘƪƛ ȊƻǎǘŀƴŊ ǳƱƻȍƻƴŜ ǎȅƳŜǘǊȅŎȊƴƛŜΦ tǊȊȅŎƛťǘŜ ǇƱȅǘƪƛ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀ ǎƛť 

ǎȅƳŜǘǊȅŎȊƴƛŜ ǇǊȊȅ ƪǊŀǿťŘȊƛŀŎƘ ǏŎƛŀƴȅΦ  

https://lt.lt.allconstructions.com/portal/categories/62/1/0/12/article/1532/keraminiu-plyteliu-klojimo-instrukcija
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 DŘȅ ƧŜŘŜƴ ƴŀǊƻȍƴƛƪ ǏŎƛŀƴȅ Ƴŀ ƴŀǊƻȍƴƛƪ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅΣ ŀ ŘǊǳƎƛ ƴŀǊƻȍƴƛƪ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅΣ ǿƽǿŎȊŀǎ 

ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀ ǎƛť ƻŘ ƴŀǊƻȍƴƛƪŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜƎƻΣ ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀƧŊŎ ƻŘ ƴƛŜǇǊȊȅŎƛťǘŜƧ ǇƱȅǘƪƛΦ 

tƱȅǘƪť ǇǊȊȅŎƛťǘŊ ǳƳƛŜǎȊŎȊŀ ǎƛť ǿ ƴŀǊƻȍƴƛƪǳ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅƳΦ 

 

Rys. 7.39. OpǘȅƳŀƭƛȊŀŎƧŀ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪ 

[Ȋ αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

 

²Ŝ ǿƴťƪŀŎƘΣ ǇǊȊȅ ŘǊȊǿƛŀŎƘ ƭǳō ƻƪƴŀŎƘΣ ǇƱȅǘƪƛ ǊƻȊƳƛŜǎȊŎȊŀ ǎƛť ǎȅƳŜǘǊȅŎȊƴƛŜΦ aŜǘƻŘť ǘť ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛťΣ 

ƎŘȅ ǿƴťƪŀ ȊƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť ǿȅȍŜƧΣ ƴƛȍ ǿ ǇƻƱƻǿƛŜ ǏŎƛŀƴȅΦ 

WŜǏƭƛ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ƻƪƱŀŘȊƛƴȅ Ȋ ǇƱȅǘŜƪ ƧŜǎǘ nieoƪǊŜǏƭƻƴŀΣ ŀ Řƻƭƴȅ ǊȊŊŘ ǇƱȅǘŜƪ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ŘƻŎƛƴŀƴȅ όǇƻŘƱƻƎŀ ōŜȊ 

ǎǇŀŘƪǳ ƛ ǊƽǿƴŀύΣ ǿƽǿŎȊŀǎ ǇƱȅǘƪƛ Ȋ ŘƻƭƴŜƎƻ ǊȊťŘǳ ǇƻȊƻǎǘŀǿƛŀ ǎƛť ƴƛŜǇǊȊȅŎƛťǘŜ όwȅǎǳƴŜƪ 7.40a). 

tƱȅǘƪƛ ŎƛťǘŜ 

tƱȅǘƪƛ ǳƱƻȍƻƴŜ ǎȅƳŜǘǊȅŎȊƴƛŜ 

tƱȅǘƪƛ ǳƱƻȍƻƴŜ ƴƛŜǎȅƳŜǘǊȅŎȊƴƛŜ 
 

wȅǎΦ тΦоуΦ wƽȍƴŜ ǳƪƱŀŘȅ ǇƱȅǘŜƪ 
[z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά ] 
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WŜȍŜƭƛ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ƻƪƱŀŘȊƛƴȅ ƧŜǎǘ ǏŎƛǏƭŜ ƻƪǊŜǏƭƻƴŀΣ ǇƱȅǘƪť ƴƛŜŘƻŎƛťǘŊ ǳƪƱŀŘŀ ǎƛť ƻŘ ƎƽǊȅΦ 

Rys. 7.40Φ aŜǘƻŘȅ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ 

[z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

Rys. 7.41Φ ¦ƪƱŀŘ ǇƱȅǘŜƪ ǿŜ ǿƴťŎŜ 

[z αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

 

WŜȍŜƭƛ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ƛ ǏŎƛŜƴƴŜ ƳŀƧŊ ǘŀƪƛŜ ǎŀƳŜ ǿȅƳƛŀǊȅΣ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ǇƻŘƱƻƎŀ - ǏŎƛŀƴŀ ƳǳǎȊŊ ǎƛť 

ǇƻƪǊȅǿŀŏ όwȅǎǳƴŜƪ 7.40b). tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴŜ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ǇƻƳƛťŘȊȅ ƻƪƱŀŘȊƛƴŊ ǇƻŘƱƻƎƻǿŊ 

ŘǿƽŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΦ WŜȍŜƭƛ ǿ ǇǊȊȅƭŜƎŀƧŊŎȅŎƘ Řƻ ǎƛŜōƛŜ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǘŀƪƛŜ ǎŀƳŜ 

ǿȅƳƛŀǊȅ ǇƱȅǘŜƪΣ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ Ǉƻǿƛƴƴȅ ǎƛť ǇƻƪǊȅǿŀŏΦ 

Wŀƪ Ƨǳȍ ǿǎǇƻƳƴƛŀƴoΣ ȊŀǊƽǿƴƻ ǇƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜΣ Ƨŀƪ ƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ōťŘŊ ǿȅƎƭŊŘŀŏ ƱŀŘƴƛŜƧΣ ƧŜǏƭƛ ȊƻǎǘŀƴŊ 

umieszczone symetrycznie, ale niekoniecznie w stosunku do gotowej powierzchni. Symetryczne 

ǳƱƻȍŜƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ƪƻƭǳƳƴȅΣ ǿƴťƪƛΣ ƪƻƳƛƴƪŀ ƭǳō ƛƴƴŜƎƻ ŘŜǘŀƭǳ ǿƴťǘǊȊŀ ƧŜǎǘ ŎȊťǎǘƻ ōŀǊŘȊƛŜƧ 

ȊŀǳǿŀȍŀƭƴŜΦ 

 

tƱȅǘƪƛ ŎƛťǘŜ hōǎȊŀǊ ǿƻƪƽƱ ǇŀǊŀǇŜǘǳ 

7.40a 7.40b 
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Rys. 7.42Φ wƽǿƴŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ǏŎƛŀƴȅ 

[Ȋ αt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά] 

 

¦ƪƱŀŘŀƴƛŜ ƻƪƱŀŘȊƛƴ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘ ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀ ǎƛť ƻŘ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳΦ tƛŜǊǿǎȊȅ ǊȊŊŘ ǳƪƱŀŘŀ ǎƛťΣ ƎŘȅ 

ǇǊȊȅƪƭŜƧƻƴŜ ȊƻǎǘŀƴŊ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜΦ ¦Ƴƻȍƭƛǿƛŀ ǘƻ ǳƪǊȅŎƛŜ ƴƛŜǊƽǿƴȅŎƘ ƪǊŀǿťŘȊƛ ǇƱȅǘŜƪ 

ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΣ ƪǘƽǊŜ ȊŜ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǎǿƻƧŊ ǿƛťƪǎȊŊ ǿȅǘǊȊȅƳŀƱƻǏŏ ǎŊ ǘǊǳŘƴƛŜƧǎȊŜ Řƻ ŎƛťŎƛŀΦ 

bŀ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳ ǇƱȅǘŜƪ ƳƻŎǳƧŜ ǎƛť ƭƛǎǘǿť ǎǘŀǊǘƻǿŊ - ŘǊŜǿƴƛŀƴŊ ŘŜǎƪť ƭǳō ƳŜǘŀƭƻǿŊ Ʊŀǘť. 

hǇǊƽŎȊ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ŘƻƭƴŜƧ ǇƱȅǘƪƛΣ ǇǊȊȅ ǳǎǘŀƭŀƴƛǳ ǇƻƱƻȍŜƴƛŀ listwy startowej ōǊŀƴȅ ƧŜǎǘ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇƻŘ 

ǳǿŀƎť ǊƻȊƳƛŀǊ ŘǿƽŎƘ ǇƻƱŊŎȊŜƵΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳΣ ƎŘȅ ǇƱȅǘƪƛ ǇƻŘƱƻƎƻǿŜ ȊƻǎǘŀƱȅ ǳƱƻȍƻƴŜ Ƨŀƪƻ ǇƛŜǊǿǎȊŜΣ 

ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ǏŎƛŜƴƴȅŎƘ Ƴƻȍƴŀ ǊƽǿƴƛŜȍ ǊƻȊǇƻŎȊŊŏ ƻŘ ŘƻƭƴŜƎƻ ǊȊťŘǳΦ 

 

 

 

  

ściana PoğŃczenie odksztağcalne 

Podğoga 

Rys. 7.43. hȊƴŀŎȊŀƴƛŜ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳ ƛ ƳƻŎƻǿŀƴƛŜ listwy startowej 
[zαt[¸¢9[L° Y[hWLah ¢9/Ibh[hDLW!ά ] 
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 8.1. Czynniki determinujące proces technologiczny 

 

¢ŜŎƘƴƻƭƻƎƛŀ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘΥ 

- organizacji pracy; 

- ƭƻƪŀƭƛȊŀŎƧƛ ōǳŘȅƴƪƽǿ ǿȊƎƭťŘŜƳ ƻǘƻŎȊŜƴƛŀΤ 

- ǊƻȊǿƛŊȊŀƵ ŀǊŎƘƛǘŜƪǘƻƴƛŎȊƴȅŎƘΣ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎȅƧƴȅŎƘ ƛ ǇƭŀƴƻǿŀƴȅŎƘΤ 

- cech ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅǎǘȅŎȊƴȅŎƘ ǎƪƱŀŘƴƛƪƽǿ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅŎƘΤ 

- ǿȅŘŀƧƴƻǏŎƛ ǎǇǊȊťǘǳ ƛ ƴŀǊȊťŘȊƛΤ 

- ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧƛ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΤ 

- nadzoru i kontroli pracy. 

²ǎȊȅǎǘƪƛŜ ŎȊȅƴƴƛƪƛ ǇǊƻŎŜǎǳ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎȊƴŜƎƻ ǎŊ ȊŜ ǎƻōŊ ǏŎƛǏƭŜ ǇƻǿƛŊȊŀƴŜ ƛ ōŜȊǇƻǏǊŜŘƴƛƻ lub 

ǇƻǏǊŜŘƴƛƻ ǘǿƻǊȊŊ ƧŜŘƴƻƭƛǘŊ ǎǘǊǳƪǘǳǊť ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎȊƴŊΦ h ǎǇƽƧƴƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ŘŜŎȅŘǳƧŊ ƪƻƳǇƻƴǳƧŊŎŜ ǎƛť ȊŜ 

ǎƻōŊ elementy konstrukcyjne - ƪŀȍŘŀ ȊƳƛŀƴŀ ŜƭŜƳŜƴǘǳ ȊƳƛŜƴƛŀ ŎŀƱŊ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛťΣ ƪƻƭŜƧƴƻǏŏ ǇǊŀŎΣ 

ƧŀƪƻǏŏ ƛ ǘǊǿŀƱƻǏŏ ǇƻǿƱƻƪƛΦ 

tǊƻƧŜƪǘǳƧŊŎ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ǇƱȅǘŜƪΣ ǿȅƳŀƎŀƴŜ ǎŊ ƴŀǎǘťǇǳƧŊŎŜ ŜƭŜƳŜƴǘȅΥ 

- budynek (projekt lokalu); 

- ǇǊƻƧŜƪǘ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅ ǇǊŀŎ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅŎƘΤ 

- ǊƻȊǿƛŊȊŀƴƛŜ ǇǊƻƧŜƪǘƻǿŜ όǇǊƻƧŜƪǘΣ ǿƛȊǳŀƭƛȊŀŎƧŀύΤ 

- ǎǇŜŎƧŀƭƛǎǘȅŎȊƴŜ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŜΤ 

- odpowiednie technologie. 

tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀƭŜȍȅ ǎǇǊŀǿŘȊƛŏ ƛ ƻŎŜƴƛŏ ƪǿŜǎǘƛŜ organizacyjne i prace 

przygotowawcze: 

- ƻƳƽǿƛŜƴƛŜ ǿȅƳŀƎŀƵ ƪƭƛŜƴǘŀ ƛ ǿȅƪƻƴŀƴƛŜ ǇǊƻƧŜƪǘǳΤ 

- ǇƻŘƧťŎƛŜ ŘŜŎȅȊƧƛ ŀǊŎƘƛǘŜƪǘƻƴƛŎȊƴȅŎƘ ƛ ǇǊƻƧŜƪǘƻǿȅŎƘΤ 

- ŘƛŀƎƴƻǎǘȅƪŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿȅŎƘΤ 

- ǇƻŘƧťŎƛŜ ŘŜŎȅȊƧƛ ǿ ƪǿŜǎǘƛŀŎƘ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘΤ 

- ocena wykonania ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ǎƪƱŀŘƻǿȅŎƘ όǇƱȅǘƪƛΣ ŘƻǎǘŀǿŎȅ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ƛǘǇΦύΤ 

- ƻƳƽǿƛŜƴƛŜ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ƛ ƳŜǘƻŘ Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ; 

- ǇǊȊŜǇǊƻǿŀŘȊŀƴƛŜ ƪƻƴǘǊƻƭƛ ƧŀƪƻǏŎƛ ǇǊŀŎΤ 

- ƻŎŜƴŀ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅΦ 

W ȊǿƛŊȊƪǳ Ȋ ǇƻǿȅȍǎȊȅƳΣ ǇǊƻŎŜǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ƻƪƱŀŘȊƛƴ ƛ ǇƻǎŀŘȊŜƪ ƴƛŜ ƻƎǊŀƴƛŎȊŀ ǎƛť do samego Ƴƻƴǘŀȍǳ 

ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ, a ǇƻŘƻōƴƛŜ Ƨŀƪ ƛƴƴŜ ǇǊƻŎŜǎȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜΣ ǎƪƱŀŘŀ ǎƛť Ȋ ǿƛŜƭǳ ŜǘŀǇƽǿ ƛ ŘƭŀǘŜƎƻ 

ƻōŜƧƳǳƧŜ ǊƽȍƴŜ podmioty ǎǇŜƱƴƛŀƧŊŎŜ ǎǿƻƧŜ ǿƱŀǎƴŜ funkcje. 

CǳƴƪŎƧŜ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪŀ ȊŀƭŜȍŊ ƻŘ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ǇǊŀŎȅΣ zakresu i ȊƱƻȍƻƴƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ƻǊŀȊ ǊŜƭŀcji z klientami. 

tǊŀŎŜ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ƳƻƴǘŀȍŜƳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŜ ǎŊ ȊǿȅƪƭŜ ǇǊȊŜȊ ȊŜǎǇƻƱȅ н-5 osobowe. 

½ŜǎǇƻƱȅ ŘǿǳƻǎƻōƻǿŜ ǎƪƱŀŘŀƧŊ ǎƛť ȊǿȅƪƭŜ Ȋ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƻ ǇƻŘƻōƴȅŎƘ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛŀŎƘΣ ǳƪƱŀŘŀƧŊŎȅŎƘ 

ǇƱȅǘƪƛ ceramiczne ǊƽǿƴƻŎȊŜǏƴƛŜΣ ǿȅƪŀƵŎȊŀƧŊŎȅŎƘ ŘǳȍŜ powierzchnieΦ ²ȅƪƻƴǳƧŊ ƻƴƛ ǊƽǿƴƛŜȍ ǇǊŀŎŜ 

ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀǿŎȊŜΣ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊŜ ƛ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛƻǿŜΦ 

tǊȊŜŘ ǊƻȊǇƻŎȊťŎƛŜƳ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ceramicznych ƴŀ ǊƽȍƴȅŎƘ ǏŎƛŀƴŀŎƘ ǿ ǘȅƳ ǎŀƳȅƳ ŎȊŀǎƛŜΣ ōŀǊŘȊƻ 

ǿŀȍƴŜ ƧŜǎǘΣ ŀōȅ ȊŀȊƴŀŎȊȅŏ ƭƛƴƛť ǇƻȊƛƻƳŊ ƴŀ ǘŜƧ ǎŀƳŜƧ ǿȅǎƻƪƻǏŎƛ ƛ ǿŎȊŜǏƴƛŜƧ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ ƳƛŜƧǎŎŀ 

na ǇƱȅǘƪƛΦ 

²ƛťƪǎȊŜ ȊŜǎǇƻƱȅ ǎƪƱŀŘŀƧŊ ǎƛť Ȋ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎȅŎƘ ǊƽȍƴŜ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧŜΣ ƪǘƽǊȊȅ ŘȊƛŜƭŊ ȊŀŘŀƴƛŀ 

o ǊƽȍƴȅƳ ǎǘƻǇƴƛǳ ȊƱƻȍƻƴƻǏŎƛΣ ǿŜŘƱǳƎ ƛŎƘ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛΦ ½ŀƭŜǘŀ ǇǊŀŎȅ ǿƛťƪǎȊŜƎƻ ȊŜǎǇƻƱǳΥ ǇǊŀŎŀ 

ƴƛŜǿȅƳŀƎŀƧŊŎŀ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧƛ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŀ ƧŜǎǘ ǇǊȊŜȊ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ǇƻƳƻŎƴƛŎȊȅŎƘΦ 

8. Organizacja pracy 
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tǊŀŎŜ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ƳƻƴǘŀȍŜƳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ ƳƻȍŜ ǿȅƪƻƴȅǿŀŏ ǊƽǿƴƛŜȍ ƧŜŘŜƴ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪΦ 

 

Rys. 8.1. Schemat organizacyjny pracy przy Ƴƻƴǘŀȍǳ ǇƱȅǘŜƪ ŎŜǊŀƳƛŎȊƴȅŎƘ 

[opracowanie autora] 

  

½ŀƪƻƵczenie projektu, 

obliczenie wielkƻǏŎƛ ǇǊŀŎȅ 
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Kontrola powierzchni, 
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Przygotowanie 
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wȅǎΦ уΦнΦ ¦ŎȊŜǎǘƴƛŎȅ ǇǊƻŎŜǎǳ ǿȅƪŀƵŎȊŀƴƛŀ 

[opracowanie autora] 

 

 

 8.2. Kontakt z projektantem 

 

½ŀǎŀŘȅ ǇǊƻƧŜƪǘǳ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀ ƛ ǿȅōƻǊǳ ƳŀǘŜǊƛŀƱƽǿ ȊƻǎǘŀƱȅ Ƨǳȍ ƻƳƽǿƛƻƴŜΦ YǿŜǎǘƛŜ ǘŜ ǎŊ ǊȊŀŘȊƛŜƧ 

ǊƻȊǿƛŊȊȅǿŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ƎƭŀȊǳǊƴƛƪŀΦ ² ǿƛťƪǎȊƻǏŎƛ ǇǊȊȅǇŀŘƪƽǿ Ǝƭŀzurnik wykonuje prace zgodnie 

z projektami: architektonicznym i technicznym. 

tǊƻƧŜƪǘŀƴǘ ǇƻŘŜƧƳǳƧŜ ŘŜŎȅȊƧŜ ŀǊŎƘƛǘŜƪǘƻƴƛŎȊƴŜ ŘƻǘȅŎȊŊŎŜ ǿȅƪƻƵŎȊŜƴƛŀΣ ƳŜǘƻŘ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛŎȊƴƻ - 

wdǊƻȍŜƴƛƻǿȅŎƘΣ ƴŀǊȊťŘȊƛΣ ŎŜcƘ ƳŀǘŜǊƛŀƱƻǿȅŎƘΣ ŘŜŎyzje w zakresie organizacji pracy. 

tƻŘǎǘŀǿƻǿŜ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧŜ ǇƻŘŀƧŜ ǎƛť ƴŀ ǊȅǎǳƴƪŀŎƘΦ .ŀǊŘȊƻ ƛǎǘƻǘƴŜ ƧŜǎǘ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿŜ ȊǊƻȊǳƳƛŜƴƛŜ 

Ǌȅǎǳƴƪƽǿ ƛ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ƻȊƴŀŎȊŜƴƛŀ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ Ǉǳƴƪǘƽǿ ƴŀ ƻƪƱŀŘŀƴȅŎƘ powierzchniach. 
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Rys. 8.3a. tǊȊȅƪƱŀŘȅ ǳƪƱŀŘǳ ǇƱȅǘŜƪ 
[https://www.e-interjeras.lt/vonios-plyteliu-klijavimo-isklotines/] 
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wȅǎΦ уΦоōΦ YƻƭŜƧƴŜ ǇǊȊȅƪƱŀŘȅ ǳƪƱŀŘǳ ǇƱȅǘŜƪ 
[http://www.studijalei.lt/lt/paslaugos/sienu-isklotines/] 
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|ǊƻŘŜƪ ǏŎƛŀƴȅ 

Przekroje ƱŀȊƛŜƴƪƛ ƴŀ ǇŀǊǘŜǊȊŜ 1:50 

 

Motyw 

ǇƻǿǘŀǊȊŀƧŊŎȅ ǎƛť 

tǊȊŜƪǊƻƧŜ ƱŀȊƛŜƴƪƛ ƴŀ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ ǇƛťǘǊȊŜ 

1:50 

 

wȊǳǘ ƱŀȊƛŜƴƪƛ ƴŀ ǇŀǊǘŜǊȊŜ 

1:50 wȊǳǘ ƱŀȊƛŜƴƪƛ ƴŀ ǇƛŜǊǿǎȊȅƳ ǇƛťǘǊȊŜ 

1:50 
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 8.3. Diagnostyka powierzchni do układania płytek 

 

/ŜƭŜƳ ŘƛŀƎƴƻǎǘȅƪƛ ƧŜǎǘ ƻƪǊŜǏƭŜƴƛŜ ƛ ƻŎŜƴŀ ƳƻȍƭƛǿƻǏŎƛ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴƻǿȅŎƘ ƛ ƛǎǘƴƛŜƧŊŎȅŎƘ 

ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧƛ ōǳŘȅƴƪƽǿ ƭǳō ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƵΣ ƪǘƽǊŜ ȊŀǇŜǿƴƛŀƧŊ ƧŀƪƻǏŏ ƛ ǘǊǿŀƱƻǏŏ ŜƭŜƳŜƴǘƽǿ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘ 

ƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘΦ  

tƻŘŎȊŀǎ ŘƛŀƎƴƻǎǘȅƪƛ ƻƪǊŜǏƭŀ ǎƛťΥ 

- czynniki ǿǇƱȅǿŀƧŊŎŜ ƴŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛŜΤ 

- ǿǇƱȅǿ ƪƻƳǳƴƛƪŀŎƧƛ ƛ ǎƛŜŎƛ ƛƴȍȅƴƛŜǊȅƧƴȅŎƘΤ 

- wyniki deformacji statycznyŎƘ όǇťƪƴƛťŎƛŀύΤ 

- wadȅ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ όǇƭŀƳȅΣ ǎƪŀȊȅΣ ǿƎƱťōƛŜƴƛŀύ ǎǇƻǿƻŘƻǿŀƴŜ ŀƎǊŜǎȅǿƴȅƳ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƛŜƳΤ 

- uszkodzenia konstrukcji w wyniku wibracji; 

- stan ƻōǎȊŀǊƽǿ ƻŘǇƱȅǿǳ ǿƻŘȅ ŘŜǎȊŎȊƻǿŜƧ όŘƭŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘύΤ 

- ƪƻƴǎŜƪǿŜƴŎƧŜ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀ ƪƻƳǳƴƛƪŀŎƧƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜƧ όŘƭŀ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǿŜǿƴťǘǊȊƴȅŎƘύΤ 

- ƎƱŀŘƪƻǏŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ όǇƛƻƴƻǿȅŎƘ ƛ ǇƻȊƛƻƳȅŎƘύΤ 

- wymiary kŊǘƽǿ ƻǊŀȊ ƻŘŎƘȅƭŜƴƛŀ ƻŘ ƪŊǘŀ ǳȊƴŀƴŜƎƻ ǿ ǇǊƻƧŜƪŎƛŜΦ 

hƪǊŜǏƭŀƧŊŎ ǿƛŜƭƪƻǏŏ ǿŀŘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛΣ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ ƧŜǎǘ ǳǎǘŀƭŜƴƛŜ ǇǊȊȅŎȊȅƴ ƛŎƘ ǿȅǎǘŊǇƛŜƴƛŀΦ 
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5ƭŀ ƴƛŜƪǘƽǊȅŎƘ ȊŀǿƻŘƽǿΣ ƻ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴȅƳ ȊƴŀŎȊŜƴƛǳ ǎǇƻƱŜŎȊƴȅƳ ƛ ŘǳȍȅƳ ǿǇƱȅǿƛŜ ǎȊŜǊƻƪƻ 

rozumianych kompetencji na losy ludzkie, od dawna opracowywano kodeksy etyki zawodowej.   

²ǎǇƽƱŎȊŜǏƴƛŜ Řǳȍƻ ǳǿŀƎƛ ǇƻǏǿƛťŎŀ ǎƛť ǿŀǊǘƻǏŎƛƻƳ ǇǊŀƪǘȅŎȊƴƛŜ ǿ ƪŀȍŘȅƳ ȊŀǿƻŘȊƛŜΦ ½ŀƪƻƵŎȊȅƱŀ ǎƛť 

ŜǇƻƪŀ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿŀ ς ƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ŦƛȊȅŎȊƴƛŜΣ ŀƭŜ ƛ ŘǳŎƘƻǿƻΦ ½ŀƴƛƪŀ ǘŜȍ ȊǿƛŊȊŀƴŜ Ȋ ǘŊ ŜǇƻƪŊ ǎǇƻƛǿƻΣ ƧŀƪƛƳ 

ōȅƱȅ ǎǘƻǎǳƴƪƛ ǇǊȊŜƳȅǎƱƻǿŜΦ ² ŘƻōƛŜ organizacji wirtualnych, sieciowych i rozproszonych 

ƭƻƪŀƭƛȊŀŎȅƧƴƛŜΣ ǇƻǘǊȊŜōƴŜ ƧŜǎǘ ƴƻǿŜ ǎǇƻƛǿƻΣ ƧŀƪƛƳ ǎŊ ǿƱŀǏƴƛŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛΦ  

{ǘȅƭǳ ȊŀǊȊŊŘȊŀƴƛŀΣ ƪǳƭǘǳǊȅ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎȅƧƴŜƧ ƛ Ŝǘȅƪƛ ǿ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ƴƛŜ Ƴƻȍƴŀ ȊŀŘŜƪǊŜǘƻǿŀŏ Ȋ Řƴƛŀ ƴŀ ŘȊƛŜƵ 

ƛ ƭƛŎȊȅŏ ƴŀ ǘƻΣ ȍŜ ǎǘŀƴ ǊȊŜŎȊȅǿƛǎǘȅ ŘƻǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť Řƻ ƴŀǎȊȅŎƘ ǇƻǘǊȊŜōΦ WŜǎǘ ǘƻ ǇǊƻŎŜǎ ǘǊǿŀƧŊŎȅ ǿ ŎȊŀǎƛŜΣ 

ǿ ǊŜŀƭƛȊŀŎƧƛ ƪǘƽǊŜƎƻ ƴƛŜȊōťŘƴŜ ǎŊΥ ŘƻōǊŀ ƪƻƴŎŜǇŎƧŀΣ ǿƱŀǏŎƛǿŀ ƪƻƳǳƴƛƪŀŎƧŀΣ ƪƻƴǎŜƪǿŜƴŎƧŀΣ 

ŎƛŜǊǇƭƛǿƻǏŏΣ ǎȊƪƻƭŜƴƛŀΣ ƳƻƴƛǘƻǊƛƴƎΦ /ȊŀǎŀƳƛ ǘǊȊŜōŀ ǳŎƛŜŎ ǎƛť Řƻ ȊƳƛŀƴ ƪŀŘǊƻǿȅŎƘΦ WŜǎǘ ǊȊŜŎȊŊ bardzo 

ƛǎǘƻǘƴŊΣ ƪƻƎƻ ǇǊȊȅƧƳǳƧŜ ǎƛť Řƻ ǇǊŀŎȅΣ ƪƻƳǳ ǇƻȊǿŀƭŀ ǎƛť ǇǊŀŎƻǿŀŏ ǿ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ς czy z tym 

ŎȊƱƻǿƛŜƪƛŜƳ ōťŘȊƛŜ ǎƛť ƭŜǇƛŜƧ ǇǊŀŎƻǿŀƱƻΣ ǘŀƪȍŜ ƧŜǏƭƛ ŎƘƻŘȊƛ ƻ ōǳŘƻǿŀƴƛŜ ƭǳō ǇƻŘǘǊȊȅƳȅǿŀƴƛŜ 

ǇƻȍŊŘŀƴŜƧ ƪǳƭǘǳǊȅ ƛ Ŝǘȅƪƛ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛΣ ŎȊȅ ǿǊťŎȊ ǇǊȊŜŎƛǿƴƛŜΦ ¢ŀƪƛŜ ǊƻȊǇƻȊƴŀƴƛŜ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƧŜŘƴŀƪ ƱŀǘǿŜΦ 

²ȅƳŀƎŀ ǿƛŜŘȊȅΣ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŀ ƛ ƛƴǘǳƛŎƧƛΦ _ŀǘǿƻ ǘǳ ƻ ōƱťŘȅΣ ƴŀ ǇǊȊȅƪƱŀŘ ǇǊȊȅƧƳƻǿŀƴƛŜ ǘȅƭƪƻ ƭǳŘȊƛ 

ǇƻŘƻōƴȅŎƘ Řƻ ǎƛŜōƛŜ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƳΦƛƴΦ ǿƛŜƪǳΣ ǿȅƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛŀ ƛ ƪǳƭǘǳǊȅΦ ¢ǿƻǊȊƻƴŜ ǿ ǘŜƴ ǎǇƻǎƽō ȊŜǎǇƻƱȅ 

ƘƻƳƻƎŜƴƛŎȊƴŜ ƳƻƎŊ ȊŀǿƻŘȊƛŏ ǘŀƳΣ ƎŘȊƛŜ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜ ǎŊ ǇƻǎȊǳƪƛǿŀƴƛŀ ƴƻǿȅŎƘ ǊƻȊǿƛŊȊŀƵ ƛ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ǿ 

ƴƛŜǘȅǇƻǿȅŎƘ ǎȅǘǳŀŎƧŀŎƘΦ ½ŘŜŎȅŘƻǿŀƴƛŜ ƭŜǇǎȊŜ ǎŊ ȊŜǎǇƻƱȅ ƘŜǘŜǊƻƎŜƴƛŎȊƴŜΣ ǎƪƱŀŘŀƧŊŎŜ ǎƛť Ȋ ƭǳŘȊƛ 

ǊƽȍƴȅŎƘ ǇƱŎƛΣ ǿ ǊƽȍƴȅƳ ǿƛŜƪǳΣ ƻ ȊǊƽȍƴƛŎƻǿŀƴȅƳ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛǳ ƛ ǿȅƪǎȊǘŀƱŎŜƴƛǳΣ ǊŜǇǊŜȊŜƴǘǳƧŊŎȅŎƘ 

ƻŘƳƛŜƴƴŜ ŘȊƛŜŘȊƛƴȅ ǿƛŜŘȊȅ ƛ ǎǇŜŎƧŀƭƴƻǏŎƛΣ ƻƎƽƭƴƛŜ ōŀǊŘȊƛŜƧ ƪǊŜŀǘȅǿƴŜΦ ² ǿƛŜƭǳ ŦƛǊƳŀŎƘ ǘƻ ǿƱŀǏƴƛŜ 

polityka różnorodnościΣ ǿǇǊƻǎǘ Ƴƽǿƛ ǎƛť ƻ ǘȅƳ Ƨŀƪ ŎŜƴƴŀ ƧŜǎǘ αǊƽȍƴƻǊƻŘƴƻǏŏέ ǿ ȊŜǎǇƻƱŀŎƘΦ  

tƻƳƻŎƴŜ ǿ ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀƴƛŀ ȊŀǎŀŘ ŜǘȅŎȊƴȅŎƘ ǿ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀŎƘ ǎŊ kodeksy dobrych praktyk, 

ŎȊťǏŎƛŜƧ ȊǿŀƴŜ kodeksami etycznymi - ǇǊƻƳǳƧŊ ǿȅōǊŀƴŜ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ƻǊŀȊ ǳŎȊŎƛǿŜ ƛ ŜǘȅŎȊƴŜ ǇǊŀƪǘȅƪƛ 

όǇƻǎǘťǇƻǿŀƴƛŀ ƛ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŀύ ȊŀǊƽǿƴƻ ǿŜǿƴŊǘǊȊ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛΣ Ƨŀƪ ƛ ǿ ǊŜƭŀŎƧŀŎƘ Ȋ ƻǘƻŎȊŜƴƛŜƳ 

ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅƳΣ ȊǿƱŀǎȊŎȊŀ ȊŀǏ ȊŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛƳƛ ƛƴǘŜǊŜǎariuszami.  

aƻȍƴŀ Ƴƽǿƛŏ ƻ ŘǿƽŎƘ ŦǳƴƪŎƧŀŎƘ ǘŀƪƛŎƘ ƪƻŘŜƪǎƽǿΥ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŜƧ ƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŜƧΦ CǳƴƪŎƧŀ ǿŜǿƴťǘǊȊƴŀ 

ǿȅǊŀȍŀ Ǝƻ ǿ ŘŊȍŜƴƛǳ Řƻ ǇǊƻƳƻǿŀƴƛŀ ŜǘȅŎȊƴȅŎƘ ǇǊŀƪǘȅƪ ƛ ǊǳƎƻǿŀƴƛŀ ǇǊŀƪǘȅƪ ƴƛŜŜǘȅŎȊƴȅŎƘ ǿ ǎŀƳŜƧ 

ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛΦ CǳƴƪŎƧŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŀ ǿȅǊŀȍŀ ǎƛť ǿ ŘŊȍŜƴƛǳ Řƻ ƻǇŀǊŎƛŀ ǊŜƭŀŎƧƛ Ȋ ǇŀǊǘƴŜǊŀƳƛ ȊŜǿƴťǘǊȊƴȅƳƛ 

ƴŀ ǿȅȊƴŀǿŀƴȅŎƘ ǿŀǊǘƻǏŎƛŀŎƘ ƛ ƴƻǊƳŀŎƘ ŜǘȅŎȊƴȅŎƘΦ bŀ ȊŀǎŀŘȊƛŜ ǎǇǊȊťȍŜƴƛŀ ȊǿǊƻǘƴŜƎƻ ƳƻȍŜ ǘƻ ōȅŏ 

ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ǇǊȊȅƴƻǎȊŊŎŜ ƪƻǊȊȅǏŎƛ ǘŀƪȍŜ Řƭŀ ŘŀƴŜƧ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛΦ CǳƴƪŎƧŀ ȊŜǿƴťǘǊȊƴŀ ǘƻ ǘŀƪȍŜ ƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀƴƛŜ 

dobrego wizerunku organizacji.  

hŘ ƪƛƭƪǳ ŘŜƪŀŘ ǿ ƪǊŀƧŀŎƘ ǿȅǎƻƪƻ ǊƻȊǿƛƴƛťǘȅŎƘ ǿȊǊŀǎǘŀ ƭƛŎȊōŀ ƪƻǊǇƻǊŀŎƧƛ ƛ ǿƛťƪǎȊȅŎƘ ŦƛǊƳΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ 

ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ƪƻŘŜƪǎȅ ŘƻōǊȅŎƘ ǇǊŀƪǘȅƪΦ tǊȊȅǇǳǎȊŎȊŀ ǎƛťΣ ȍŜ ǿƛťƪǎȊƻǏŏ ŦƛǊƳ ƎƭƻōŀƭƴȅŎƘ Ƨǳȍ ƧŜǎǘ ǿ ǘŜƧ 

ƎǊǳǇƛŜΦ ²ŜŘƱǳƎ ǊƽȍƴȅŎƘ ǎȊŀŎǳƴƪƽǿΣ ǿ ǏǊŜŘƴƛŎƘ ƛ ŘǳȍȅŎƘ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀŎƘ ŘȊƛŀƱŀƧŊŎȅŎƘ ǿ tƻƭǎŎŜ ǘŜƎƻ 

ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƻŘŜƪǎȅ ǿȅǎǘťǇǳƧŊ ǿ му-23% z nich.  

 

 

 

  

9. Etyka pracy 
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 9.1 Status pracownika budowlanego 

 

tǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀ Ȋ ōǊŀƴȍȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƧ ŎƘŀǊŀƪǘŜǊȅȊǳƧŊ ǎƛť ǿƱŀǎƴŊ ǎǇŜŎȅŦƛƪŊΦ ² ǿƛťƪǎȊƻǏŎƛ ŦƛǊƳ 

ǳǘǊȊȅƳŀƴȅ ƧŜǎǘ ǇƻŘȊƛŀƱ ƴŀ ŘǿƛŜ ǏŎƛǏƭŜ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎǳƧŊŎŜ ȊŜ ǎƻōŊ ƎǊǳǇȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȊŜ ς ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ 

ƴŀŘȊƻǊǳ όƛƴȍȅƴƛŜǊƻǿƛŜ Ȋ ŘȅǇƭƻƳŜƳΣ ƳŀƧǎǘǊƻǿƛŜΣ ƪƛŜǊƻǿƴƛŎȅ ǊƻōƽǘΣ ƪƛŜǊƻǿƴicy budowy, kierownik 

ƪƻƴǘǊŀƪǘǳ κ ǇǊƻƧŜƪǘǳύΣ ƪǘƽǊȊȅ ƪƛŜǊǳƧŊ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŜƳ ƻōƛŜƪǘǳ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƎƻ ǿ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ ƭǳō 

ȊŀƪǊŜǎƛŜ ƻǊŀȊ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ fizycznych - ŎȊȅƭƛ ƻǎƻōȅ ƳŀƧŊŎŜ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ƛ ƪǿŀƭƛŦƛƪŀŎƧŜ Řƻ 

ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ ŦƛȊȅŎȊƴȅŎƘ ŎȊȅƴƴƻǏŎƛ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘ ƴŀ budowie.  

hōŜŎƴƛŜ ōǊŀƴȍŀ ōǳŘƻǿƭŀƴŀ ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŀ ŘǳȍȅŎƘ ǇǊƻōƭŜƳƽǿ ȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ŘŜŦƛŎȅǘŜƳ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ fizycznychΦ .Ǌŀƪ ǊŊƪ Řƻ ǇǊŀŎȅ ƧŜǎǘ ƧŜŘƴŊ Ȋ ōŀǊŘȊƛŜƧ ŘƻƪǳŎȊƭƛǿȅŎƘ ōŀǊƛŜǊ ǿ ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛ 

ŦƛǊƳ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ ƛ ƛŎƘ ǊƻȊǿƻƧǳΦ ² ƪǊŀƧǳ ƴƛŜ Ƴŀ ǇƻŘŀȍȅ ƴƻǿŜƧ kadry, nie ma efektywnej dla rynku 

ǇǊŀŎȅ ŜŘǳƪŀŎƧƛΣ ƪǘƽǊŀ ȊŀǇŜǿƴƛŀƱŀōȅ ƳƱƻŘȅŎƘ ƛ ǿȅƪǿŀƭƛŦƛƪƻǿŀƴȅŎƘ ǊȊŜƳƛŜǏƭƴƛƪƽǿ ƛ ŦŀŎƘƻǿŎƽǿ 

w takich zawodach, jak: zbrojarz, betoniarz, cƛŜǏƭŀ ǎȊŀƭǳƴƪƻǿȅΣ murarz, glazurnik czy hydraulik. 

5ƻǏǿƛŀŘŎȊƻƴŀ ŎȊťǏŏ ƪŀŘǊȅ ȊŀƪƻƵŎȊȅƱŀ ŀƪǘȅǿƴƻǏŏ ȊŀǿƻŘƻǿŊ ƛ ƴƛŜ ȊŘŊȍȅƱŀ ƭǳō ƴƛŜ ƳƛŀƱŀ ƪƻƳǳ 

ǇǊȊŜƪŀȊŀŏ ǿƛŜŘȊȅ ǇǊŀƪǘȅŎȊƴŜƧΦ ¢ƻ ǇƻǿƻŘǳƧŜΣ ȍŜ ŎƻǊŀȊ ǿƛťŎŜƧ ŦƛǊƳ ȊŀŎȊťƱƻ ȊŀǘǊǳŘƴƛŀŏ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ 

z ȊŀƎǊŀƴƛŎȅΦ YƻƴǎŜƪǿŜƴŎƧŊ ǘŀƪƛŜƎƻ ǎǘŀƴǳ ǊȊŜŎȊȅ ƧŜǎǘ ǿƛŜƭƻƪǳƭǘǳǊƻǿƻǏŏ ǿǏǊƽŘ ōǊȅƎŀŘ ōǳŘƻǿƭŀƴȅŎƘ 

ƻǊŀȊ ǿƛťƪǎȊŀ ǇƻǘǊȊŜōŀ ŀƪŎŜǇǘŀŎƧƛ ƛ ǎȊŀŎǳƴƪǳ Řƻ ƛƴƴȅŎƘ ƴƻǊƳ ƛ ȊǿȅŎȊŀƧƽǿΦ 

² ƪŀȍŘŜƧ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻǎƻōƛǎǘŀ ƭǳŘȊƛ ƧŜǎǘ ǿ ǇŜǿƴȅƳ ǎǘƻǇƴƛǳ ƻƎǊŀƴƛŎȊƻƴŀ Ȋ ǳǿŀƎƛ ƴŀ 

ƪƻƴƛŜŎȊƴƻǏŏ ǎǘƻǎƻǿŀƴƛŀ ǎƛť Řƻ ǎǘǊŀǘŜƎƛƛ ƛ ŘȅǎŎȅǇƭƛƴȅ ǇǊŀŎȅΣ ƻǎƛŊƎŀƴƛŀ ǿǎǇƽƭƴȅŎƘ ŎŜƭƽǿΣ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴƛŀ 

ȊŀŘŀƵ ƛ ǇƻƭŜŎŜƵ ǇǊȊŜƱƻȍƻƴȅŎƘ ƛǘŘΦ ½ Ǉǳƴƪǘǳ ǿƛŘȊŜƴƛŀ Ŝǘȅƪƛ ŎƘƻŘȊƛ ƻ ǘƻΣ ŀōȅ ǘȅŎƘ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ 

ƴƛŜ ōȅƱƻ ǿƛťŎŜƧ ƴƛȍ ǘƻ ōŜȊǿȊƎƭťŘƴƛŜ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜΣ ŀōȅ ƭǳŘȊƛŜ ǊƻȊǳƳƛŜƭƛ ǇƻǿƻŘȅΣ Řƭŀ ƪǘƽǊȅŎƘ ǇŜǿƴŜ 

ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƴƛŀ ǎŊ ǇƻǘǊȊŜōƴŜΣ ƛ ŀōȅ ƧŜ ŀƪŎŜǇǘƻǿŀƭƛΦ ² ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀŎƘ Ȋ brŀƴȍȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƧ ŘƻǘȅŎȊȅ ǘƻ 

w ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ ȊŀǎŀŘ .ItΣ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀƴƛŀ ǿȅƳƻƎƽǿ ȊŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΣ ƛƴƴȅŎƘ ǿŀȍƴȅŎƘ ǇǊƻŎŜŘǳǊ 

ȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ǇǊŀŎŊΣ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ƛ ǎŀƳƻƻƎǊŀƴƛŎȊŜƵ ƻŘƴƻǎȊŊŎȅŎƘ ǎƛť Řƻ ǇǊŀŎȅ ǿ ȊŜǎǇƻƭŜ 

ƛǘŘΦ ¢ŀƳΣ ƎŘȊƛŜ ƻƎǊŀƴƛŎȊŜƴƛŀ ƴƛŜ ǎŊ ƪƻƴƛŜŎȊƴŜΣ ƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ƛŎƘ ōȅŏΦ  

 

 9.1.1 Standardy etyczne w fazie rekrutacji 

 

hǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀ ōǳŘǳƧŜ ǎǿƽƧ ǿƛȊŜǊǳƴŜƪ ǇƻǇǊȊŜȊ ƧŀƪƻǏŏ ƪƻƳǳƴƛƪƻǿŀƴƛŀ ǎƛť Ȋ ǇƻǘŜƴŎƧŀƭƴȅƳƛ 

pracownikami. 9ǘȅƪŀ ƪŀȍŜ ǘǳ ǎǇƻƧǊȊŜŏ ǇǊȊŜŘŜ ǿǎȊȅǎǘƪƛƳ ƴŀ ǇǊŀǿŘȊƛǿƻǏŏ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ǇǊȊŜƪŀȊȅǿŀƴȅŎƘ 

ƪŀƴŘȅŘŀǘƻƳ ȊŀǊƽǿƴƻ ǿ ǘǊŀƪŎƛŜ ǊŜƪǊǳǘŀŎƧƛΣ Ƨŀƪ ƛ Ǉƻ ȊŀƪƻƵŎȊŜƴƛǳ ǇǊƻŎŜǎǳ ǇƻŘŎȊŀǎ ǇǊȊŜƪŀȊȅǿŀƴƛŀ 

decyzji odmownej. Wysoki standard to rzetelne i konkretne opisy stanowisk pracy oraz oferowane 

ǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŀ Řƭŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΣ ǿ ǘȅƳ ǇǊȊŜŘȊƛŀƱ ƳƻȍƭƛǿȅŎƘ ȊŀǊƻōƪƽǿΦ YƻǊȊȅǏŎƛ Řƭŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀ 

Ǉƻǿƛƴƴȅ ōȅŏ ƻǇƛǎŀƴŜ ƪƻƴƪǊŜǘƴƛŜΣ ƴǇΦ α¦ƳƻȍƭƛǿƛŀƳȅ ȊŘƻōȅŎƛŜ ǳǇǊŀǿƴƛŜƵ ƻǇŜǊŀǘƻǊŀ ŘȋǿƛƎǳ ǿ н ƭŀǘŀέΦ 

²ȅǎƻƪƛƳ ǎǘŀƴŘŀǊŘŜƳ ǊŜƪǊǳǘŀŎƧƛ ƧŜǎǘ ǘŀƪȍŜ ǎȅǘǳŀŎƧŀΣ ƎŘȅ ǿǎȊȅǎǘƪƛŜ ƻǎƻōȅ ǎǘŀǊŀƧŊŎŜ ǎƛť ƻ ǇǊŀŎť 

Ǉƻǿƛƴƴȅ ƻǘǊȊȅƳŀŏ ǎȊŀƴǎŜ ȊŀŘŜƳƻƴǎǘǊƻǿŀƴƛŀ ǎǿƻƛŎƘ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛΣ ƴƛŜȊŀƭŜȍƴƛŜ ƻŘ ǇƱŎƛΣ ǇƻŎƘƻŘȊŜƴƛŀ 

etƴƛŎȊƴŜƎƻΣ ǳƱƻƳƴƻǏŎƛΣ ǿƛŜƪǳ ƻǊŀȊ ƛƴƴȅŎƘ ŎȊȅƴƴƛƪƽǿ ƴƛŜȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ǿȅƪƻƴȅǿŀƴŊ ǇǊŀŎŊΦ ²ǎȊŜƭƪƛŜ 

ŦƻǊƳȅ ǊŜƪǊǳǘŀŎƧƛ Ǉƻǿƛƴƴȅ ƳƛŜŏ ȊǿƛŊȊŜƪ Ȋ ǘǊŜǏŎƛŊ ȊŀŘŀƵ ƴŀ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪǳ ǇǊŀŎȅΦ 5ƭŀ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪ 

ǿȅƪƻƴŀǿŎȊȅŎƘ ǿ ōǊŀƴȍȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƧ ȊŀƭŜŎŀ ǎƛť ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǘȊǿΦ ǇǊƽōƪƛ ǇǊŀŎȅ Ƨŀƪƻ ŜǘŀǇ ǿ ǊŀƳŀŎƘ 

ǇǊƻŎŜǎǳ ǊŜƪǊǳǘŀŎƧƛΦ 5ƭŀ ǎǘŀƴƻǿƛǎƪ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƴŀŘȊƻǊǳ Ƴƻȍƴŀ ǎǘƻǎƻǿŀŏ ǘŜǎǘȅ ǿƛŜŘȊȅ ŎȊȅ 

ǎǇǊŀǿŘȊƛŀƴȅ ǳƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ǇƻǎƱǳƎƛǿŀƴƛŀ ǎƛť ǇǊƻƎǊŀƳŀƳƛΦ  

½ŘŜŎȅŘƻǿŀƴƛŜ ƴŜƎŀǘȅǿƴƛŜ ǘǊȊŜōŀ ƻŎŜƴƛŏ ǇȅǘŀƴƛŀΣ Ȋŀ ǇƻƳƻŎŊ ƪǘƽǊȅŎƘ ǿȅƪǊŀŎȊŀ ǎƛť ǇƻȊŀ ǊŀƳȅ 

ƪƻŘŜƪǎǳ ǇǊŀŎȅ ƛ ǇŜƴŜǘǊǳƧŜ ȍȅŎƛŜ ǇǊȅǿŀǘƴŜ ǇǊȊȅǎȊƱȅŎƘ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΦ ¢ŀƪƛŜ ƪǿŜǎǘƛŜΣ Ƨŀƪ ǏǿƛŀǘƻǇƻƎƭŊŘ 

ŀƭōƻ ƴŀƱƻƎƛ ƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴȅ ǎǘŀƴƻǿƛŏ ǊŜŀƭƴȅŎƘ ƪǊȅǘŜǊƛƽǿ ƻŎŜƴȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪŀΦ  

  



tƱȅǘƪŀǊȊ - ǇƻŘǊťŎȊƴƛƪ 
 

 

Page | 108 

P
a

g
e

 | 2
7 

 9.1.2. Jakość życia w pracy – przyjazne środowisko pracy 

 

½ ŎƘǿƛƭŊ ǇƻŘǇƛǎŀƴƛŀ ǳƳƻǿȅ ƻ ǇǊŀŎť ŎȊƱƻǿƛŜƪ ȊŀŎȊȅƴŀ ǎȅǎǘŜƳŀǘȅŎȊƴƛŜ ǿŘǊŀȍŀŏ ǎƛť ǿ ƻōƻǿƛŊȊƪƛΣ ƧŀƪƛŜ 

ǎŊ ƴŀ ƴƛŜƎƻ ƴŀƪƱŀŘŀƴŜ ǇǊȊŜȊ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧťΦ tƻȊƴŀƧŜ ǎǿƻƛŎƘ ǇƻŘǿƱŀŘƴȅŎƘ ƛ ƪƻƭŜƎƽǿΣ ǇǊȊŜƱƻȍƻƴȅŎƘ 

ǇƻȊƴŀƱ ƴŀ ǇƻŎȊŊǘƪǳΦ ½ƴŀƧŘǳƧŜ ǎƛť ǿ ŦŀȊƛŜ ōŜȊƪǊȅǘȅŎȊƴŜƧ Ȋ Ǉǳƴƪǘǳ ǿƛŘȊŜƴƛŀ ŜǘȅƪƛΦ ½ŀƭŜǿ ƴƻǿȅŎƘ 

ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ǇƻǿƻŘǳƧŜΣ ȍŜ ǘǊǳŘƴƻ ƧŜǎǘ ƳƱƻŘŜƳǳ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƻǿƛ Řƻƪƻƴŀŏ ǊŜŦƭŜƪǎƧƛ ŜǘȅŎȊƴŜƧΣ ƴŀōǊŀŏ 

dystansu.  

² ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ŜǘȅŎȊƴŜƧ ǇŀƴǳƧŜ Řǳȍŀ ǎǿƻōƻŘŀ ƛ ǇƻŎȊǳŎƛŜ ǿƻƭƴƻǏŎƛ ƻǎƻōƛǎǘŜƧΦ aƻȍƴŀ ǿȅǇƻǿƛŀŘŀŏ ǎǿƻƧŜ 

ƳȅǏƭƛ ƛ ǇƻƎƭŊŘȅ όǘŀƪȍŜ ƪǊȅǘȅƪƻǿŀŏ ƛƴƴȅŎƘΣ Ȋ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŜƳ ƪǳƭǘǳǊȅ ƻǎƻōƛǎǘŜƧ ƛ ǎȊŀŎǳƴƪǳ Řƭŀ ŘǊǳƎƛŜƎƻ 

ŎȊƱƻǿƛŜƪŀύ ōŜȊ ƻōŀǿȅ ǎŀƴƪŎƧƛ ƛ ǎȊȅƪŀƴƻǿŀƴƛŀΦ ¦ƴƛƪŀ ǎƛť ŘȊƛŀƱŀƵ ȊŀǎƪŀƪǳƧŊŎȅŎƘ ƛ ƴƛŜȊƎƻŘƴȅŎƘ Ȋ ǿƻƭŊ 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΣ ǊŜȊȅƎƴǳƧŜ ǎƛť Ȋ ǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ƭǳŘȊƛ ǿ ƴƛŜǇŜǿƴƻǏŎƛΦ ¢ŀƪȍŜ ǇǊŀŎƻǿƴƛŎȅ ǿ ǘŀƪƛŜƧ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ 

Ǉƻǿƛƴƴƛ ǳƴƛƪŀŏ ŘȊƛŀƱŀƵ ȊŀǎƪŀƪǳƧŊŎȅŎƘ ǇǊŀŎƻŘŀǿŎť ƛ ǎǇǊŀǿƛŀƧŊŎȅŎƘ Ƴǳ ƪƱƻǇƻǘȅΦ ²ƻƭƴƻǏŎƛ ƛ ǇƻŎȊǳŎƛǳ 

ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿŀ ǎǇǊȊȅƧŀ ǇǊȊŜƧǊȊȅǎǘƻǏŏ Ƨŀƪƻ ȊŀǎŀŘŀ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎŀ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘΦ  

Organizacje etyczne zapewƴƛŀƧŊ ǎǿȅƳ ŎȊƱƻƴƪƻƳΥ 

¶ ƴƛŜƴŀǊǳǎȊŀƴƛŜ ƛŎƘ ƎƻŘƴƻǏŎƛ ƻǎƻōƛǎǘŜƧ ƛ ǇƻǘǊȊŜōȅ ǎȊŀŎǳƴƪǳΣ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻŘ ƎǊǳōƛŀƵǎǘǿŀΣ ōǊŀƪǳ 

kultury ς ǿ ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƻǏŎƛ ƻŘƴƻǎƛ ǎƛť ǘƻ Řƻ ǊŜƭŀŎƧƛ ƳƛťŘȊȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƛŜƳ ƛ ƧŜƎƻ ǇǊȊŜƱƻȍƻƴȅƳΦ 

/Ȋťǎǘƻ ōƻǿƛŜƳ ƪǊȅǘȅŎȊƴŀ ƻŎŜƴŀ ǇǊȊŜƱƻȍƻƴŜƎƻ ŘƻǘȅŎȊŊŎŀ ƧŜƎƻ ǇƻŘǿƱŀŘƴŜƎƻ ǿȅǊŀȍŀƴŀ ƧŜǎǘ 

w ǎǇƻǎƽō ǳǊŊƎŀƧŊŎȅ ƎƻŘƴƻǏŎƛΦ YŀȍŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ ƴŀǿŜǘ ȋƭŜ ƻŎŜƴƛŀƴȅ Ƴŀ ǇǊŀǿƻ Řƻ 

ŘƻǏǿƛŀŘŎȊŀƴƛŀ ȊŀŎƘƻǿŀƵ ƪǳƭǘǳǊŀƭƴȅŎƘ ƛ ȊƎƻŘƴȅŎƘ Ȋ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅƳƛ ȊŀǎŀŘŀƳƛ ǿǎǇƽƱȍȅŎƛŀ 

ǎǇƻƱŜŎȊƴŜƎƻΤ 

¶ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻŘ ǎȊȅƪŀƴΣ ƳƻōōƛƴƎǳ ƛ ƳƻƭŜǎǘƻǿŀƴƛŀ ǎŜƪǎǳŀƭƴŜƎo w jakiejkolwiek formie; 

¶ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻŘ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ ǇǊŀƪǘȅƪ ŘȅǎƪǊȅƳƛƴŀŎȅƧƴȅŎƘ ς ƪŀȍŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ Ƴŀ ǇǊŀǿƻ Řƻ ǊƽǿƴŜƎƻ 

ǘǊŀƪǘƻǿŀƴƛŀ ƛ ŘƻǎǘťǇǳ Řƻ ǘȅŎƘ ǎŀƳȅŎƘ Ȋŀǎƻōƽǿ ƛ ǏǿƛŀŘŎȊŜƵΣ ōŜȊ ǿȊƎƭťŘǳ ƴŀ ǎǿƻƧŜ ǿȅȊƴŀƴƛŜΣ 

ǇƱŜŏΣ ǿƛŜƪΣ ǇƻŎƘƻŘȊŜƴƛŜΣ ƛǘŘΦΤ    

¶ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻŘ ƴŀǊǳǎȊŀƴƛŀ ǇǊŀǿŀ ƛ ŘƻōǊȅŎƘ ƻōȅŎȊŀƧƽǿ ς ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ǎǘƻǎƻǿŀŏ 

ƴƛŜŘƻȊǿƻƭƻƴȅŎƘ ǇƻǎǘŀƴƻǿƛŜƵ ǳƳƻǿƴȅŎƘ ǿƻōŜŎ ǊƽȍƴȅŎƘ ǇƻŘƳƛƻǘƽǿ ƛ ƻǎƽōΣ ȊƳǳǎȊŀŏ 

ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ Řƻ ŎȊȅƴƽǿ ƴƛŜǳŎȊŎƛǿŜƧ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎƧƛ ƭǳō ƴƛŜǳŎȊŎƛǿȅŎƘ ǇǊŀƪǘȅƪ ǊȅƴƪƻǿȅŎƘΤ ƧŜǎǘ 

ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴŀ Řƻ ǎǘǿŀǊȊŀƴƛŀ ōŜȊǇƛŜŎȊƴȅŎƘ ƛ ƘƛƎƛŜƴƛŎȊƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ǇǊŀŎȅ ƻǊŀȊ ǎƪǳǘŜŎȊƴŜƎƻ 

ƴŀŘȊƻǊƻǿŀƴƛŀ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƎŀƴƛŀ ǇǊȊŜǇƛǎƽǿ ōƘǇ ƛ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎŜƎƻ ǇǊŀǿŀ ǇǊŀŎȅΣ ǎǇƽƱŜƪ 

handlowych, itp.; 

¶ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻŘ ǳŎƛŊȍƭƛǿȅŎƘΣ ȊŘŜƘǳƳŀƴƛȊƻǿŀƴȅŎƘ ǎǘȅƭƽǿ ǇǊȊȅǿƽŘȊǘǿŀ ς zwalczanie wszelkich 

patologii (korupcji, dyskryminacji, nepotyzmu, szklanego sufitu, manipulacji i innych); 

¶ ǿƻƭƴƻǏŏ ƻŘ ƛƴƎŜǊŜƴŎƧƛ ǿ ǇǊȅǿŀǘƴƻǏŏ ς ƪŀȍŘȅ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪ Ƴŀ ǇǊŀǿƻ Řƻ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛŀ ǎŦŜǊȅ ȍȅŎƛŀ 

ǇǊȅǿŀǘƴŜƎƻ Ƨŀƪƻ ƴƛŜŘƻǎǘťǇƴŜƧ Řƭŀ ƛƴƴȅŎƘ ȊŜ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ ȊŀǿƻŘƻǿŜƎƻΦ 

 

hǊƎŀƴƛȊŀŎƧŜ ŜǘȅŎȊƴŜ ŘȊƛŀƱŀƧŊ ǿ ǘŀƪƛ ǎǇƻǎƽōΣ ŀōȅ ǿǎǇƛŜǊŀŏ ƛƴƴƻǿŀŎȅƧƴƻǏŏ ƛ ƪǊŜŀǘȅǿƴƻǏŏ ƭǳŘȊƛ 

ȊǿƛŊȊŀƴȅŎƘ Ȋ ƴƛƳƛΦ wƻōƛŊ ǘƻ ǇƻǇǊȊŜȊ ŀƪŎŜǇǘŀŎƧť ŀǎŜǊǘȅǿƴƻǏŎƛ ƛƴƴȅŎƘ όƪƭƛŜƴǘƽǿΣ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΣ 

ǇƻŘǿȅƪƻƴŀǿŎƽǿύ ƻǊŀȊ ǿǎǇƛŜǊŀƴƛŜ ǊƻȊǿƻƧǳ ȊŀǿƻŘƻǿŜƎƻ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ - poszerzanie 

i ƳƻŘȅŦƛƪƻǿŀƴƛŜ ǘǊŜǏŎƛ ǇǊŀŎȅ ǿ ƪƛŜǊǳƴƪŀŎƘ ƛƴǘŜǊŜǎǳƧŊŎȅŎƘ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿ ƛ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧťΦ 

¢ŀƪƛŜ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀ ǎǘǿŀǊȊŀƧŊ ǿǎȊȅǎǘƪƛƳ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƻƳ ǿŀǊǳƴƪƛ ǊƽǿƴȅŎƘ ǎȊŀƴǎ ŀǿŀƴǎǳ ǿŜŘƱǳƎ 

ǘȅŎƘ ǎŀƳȅŎƘΣ ǎǇǊŀǿƛŜŘƭƛǿȅŎƘ ƛ ƳŜǊȅǘƻǊȅŎȊƴƛŜ ǿƱŀǏŎƛǿȅŎƘ ƪǊȅǘŜǊƛƽǿ - ƴƛŜ ŘƻǇǳǎȊŎȊŀƧŊ Řƻ 

powstawania tzw. szklanego sufitu.  
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 9.2 Relacje społeczne z firmą/klientem/środowiskiem 

 

 9.2.1. Relacje społeczne z firmą 

 

IŀǊƳƻƴƛŀ ǇƻŘǎǘŀǿƻǿȅŎƘ ǎŦŜǊ ŀƪǘȅǿƴƻǏŎƛ ŎȊƱƻǿƛŜƪŀΣ ȊŀǿƻŘƻǿŜƧ ƛ ǇƻȊŀȊŀǿƻŘƻǿŜƧΣ ǘƻ ǇƻŘǎǘŀǿŀ 

etycznych relacji firma ς ǇǊŀŎƻǿƴƛƪΦ /Ȋŀǎ ƛ ǎǇƻǎƽō ǇǊŀŎȅ ƴƛŜ ƳƻȍŜ ƎƻŘȊƛŏ ǿ ǊƻŘȊƛƴť ƛ ǊŜŘǳƪƻǿŀŏ ƧŜƧ Řƻ 

ŘǊǳƎƻǊȊťŘƴŜƎƻ ȊƧŀǿƛǎƪŀ ǎǇƻƱŜŎȊƴŜƎƻΦ bŀƧƭŜǇƛŜƧ Řƭŀ ǇǊŀŎȅ ƛ ǊƻŘȊƛƴȅΣ ƧŜǏƭƛ ƧŜǎǘ ȊŀŎƘƻǿŀƴŀ ǿȊŀƧŜƳƴŀ 

ƘŀǊƳƻƴƛŀΣ ŀ ǇƻȊȅǘȅǿƴŜ ǎȅƎƴŀƱȅ Ȋ ƻōǳ ǎŦŜǊ ǳȊǳǇŜƱƴƛŀƧŊ ǎƛťΦ ¢ŀƪƛŜ ȊƧŀǿƛǎƪƻ ƴŀȊȅǿŀƴŜ ƧŜǎǘ Work Life 

Balance. 

² ōǊŀƴȍȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƧ ǊŜƎǳƱŀ ǘŀ ƧŜǎǘ ǘǊǳŘƴŀ Řƻ ǳǘǊȊȅƳŀƴƛŀΦ /Ȋťǎǘƻ ȊŘŀǊȊŀ ǎƛť ōƻǿƛŜƳΣ ȍŜ ǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜ 

ƛƴǿŜǎǘȅŎƧŜ ȊƴŀƧŘǳƧŊ ǎƛť ǇƻȊŀ ƳƛŜƧǎŎŜƳ ȊŀƳƛŜǎȊƪŀƴƛŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΦ DŜƴŜǊǳƧŜ ǘƻ ǇƻǘǊȊŜōť ǇǊŀŎȅ 

w delegacji. Etyczny pracodawca zapewnia jednak swoim pracownikom ǊŜƎǳƭŀǊƴŊ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ 

kontaktu z ǊƻŘȊƛƴŊ ƛ ŘƻƳŜƳΣ ǎǘǿŀǊȊŀ ǘŀƪƛŜ ȊŀǎŀŘȅ ǿȅǇƻŎȊȅƴƪǳΣ ŀōȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ƛƳ ƪƻƳŦƻǊǘ ƻǊŀȊ 

proponuje ŘƻŘŀǘƪƻǿŜ ōŜƴŜŦƛǘȅ ǘŀƪƛŜ Ƨŀƪ ŀƪǘȅǿƴƻǏŎƛ ǎǇƻǊǘƻǿŜΣ ƪǳƭǘǳǊŀƭƴŜ ŎȊȅ ǎǇƻƱŜŎȊƴŜ.   

² ǘȅƳ ƳƛŜƧǎŎǳ ƴŀƭŜȍȅ ǊƽǿƴƛŜȍ ȊǿǊƽŎƛŏ ǳǿŀƎť ƴŀ ƴŀǊŀǎǘŀƧŊŎŊ ǿǏǊƽŘ ǇǊŀŎƻŘŀǿŎƽǿ ŎȊťǎǘƻǘƭƛǿƻǏŏ 

ƻǊƎŀƴƛȊƻǿŀƴƛŀ ǎǇƻǘƪŀƵ ƛƴǘŜƎǊŀŎȅƧƴȅŎƘ Řƭŀ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƽǿΦ ¢ƻ ǿƛŊȍŜ ǎƛť Ȋ ōǳŘƻǿŀƴƛŜƳ ŀǘƳƻǎŦŜǊy 

ȊŀŀƴƎŀȍƻǿŀƴƛŀ ƻǊŀȊ ǘǿƻǊȊŜƴƛŀ ǘȊǿΦ ǘŜŀƳ ǎǇƛǊƛǘ ς ƛŘŜŀƱǳ ǿƛŜƭǳ ƪǳƭǘǳǊ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎȅƧƴȅŎƘΦ ¦ŎȊŜǎǘƴƛŎǘǿƻ 

ƧŜŘƴŀƪ ǿ ǎǇƻǘƪŀƴƛŀŎƘ ƛƴǘŜƎǊŀŎȅƧƴȅŎƘ ŎȊȅ ŘȊƛŀƱŀƴƛŀŎƘ ŎƘŀǊȅǘŀǘȅǿƴȅŎƘ ŦƛǊƳȅ ȊŀǿǎȊŜ Ǉƻǿƛƴƴƻ ƳƛŜŏ 

charakter dobrowolny ς pracownik nieƳŀƧŊŎȅ ƻŎƘƻǘȅ ǎǇťŘȊŀŏ ǘŀƪ ŎȊŀǎǳ ǿƻƭƴŜƎƻ ǇƻǿƛƴƛŜƴ ƳƛŜŏ 

ǇǊŀǿƻ ƻŘƳƽǿƛŏ ǎǿŜƎƻ ǳŘȊƛŀƱǳΦ  

 

 

 9.2.2. Relacje z klientami i kontrahentami 

 

WŀƪƻǏŏΣ ƛƴƴƻǿŀŎƧŀ ƛ ǎŀǘȅǎŦŀƪŎƧŀ ƪƭƛŜƴǘƽǿ ȊƴŀƭŀȊƱȅ ǎƛť ƴŀ ǘǊȊŜŎƘ ǇƛŜǊǿǎȊȅŎƘ ƳƛŜƧǎŎŀŎƘ ƴŀ ƭƛǏŎƛŜ ƴŀƧǿȅȍŜƧ 

ŎŜƴƛƻƴȅŎƘ ǿŀǊǘƻǏŎƛ ς ǘŀƪ ƴŀ ǏǿƛŜŎƛŜΣ Ƨŀƪ ƛ ǿ tƻƭǎŎŜΦ wƽȍƴƛŎŀ ƧŜǎǘ ƧŜŘȅƴƛŜ ǘŀƪŀΣ ȍŜ ƴŀ ǏǿƛŜŎƛŜ ǳƧŀǿƴƛƱŀ 

ǎƛť ƪƻƭŜƧƴƻǏŏΥ ƧŀƪƻǏŏΣ ƛƴƴƻǿŀŎƧŀΣ ǎŀǘȅǎŦŀƪŎƧŀ ƪƭƛŜƴǘŀΣ ȊŀǏ ǿ tƻƭǎŎŜΥ ǎŀǘȅǎŦŀƪŎƧŀ ƪƭƛŜƴǘŀΣ ƧŀƪƻǏŏΣ 

innowacja.  

bŀƧǿŀȍƴƛŜƧǎȊŀ Řƭŀ ƪƭƛŜƴǘƽǿ ƧŜǎǘ ŘƻōǊŀ ƧŀƪƻǏŏ ǘƻǿŀǊƽǿ ƛ ǳǎƱǳƎ ς ǘƻ ƴŀŘŀƧŜ ƧŀƪƻǏŎƛ ǘŀƪȍŜ ǿymiar 

ŜǘȅŎȊƴȅΦ bƛŜŜǘȅŎȊƴŜ ƧŜǎǘ ǎǇǊȊŜŘŀǿŀƴƛŜ ƭǳō ǿȅƪƻǊȊȅǎǘȅǿŀƴƛŜ ȊŀǿƻŘƴȅŎƘ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿΣ ƴƛŜōŜȊǇƛŜŎȊƴȅŎƘ 

ǿ ŜƪǎǇƭƻŀǘŀŎƧƛΣ ƪƱƻǇƻǘƭƛǿȅŎƘ ƛ ŘǊƻƎƛŎƘ ǿ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛǳΦ {ȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ƴƛŜŜǘȅŎȊƴŀ ƧŜǎǘ ȊƱŀ ƧŀƪƻǏŎƛƻǿƻΣ 

ƴƛŜŘōŀƭŜ ǿȅƪƻƴŀƴŀ ǳǎƱǳƎŀΦ aƻȍƴŀ ǳȊƴŀŏΣ ȍŜ ǿ ƻŘƴƛŜǎƛŜƴƛǳ Řƻ ǏǿƛŀŘŎȊŜƴƛŀ ǳǎƱǳƎΣ ǿƛŜƭƪŊ ǊŀƴƎť 

ŜǘȅŎȊƴŊ ƳŀƧŊ ǎȊŜǊƻƪƻ ǊƻȊǳƳƛŀƴŜ ƪƻƳǇŜǘŜƴŎƧŜ ƻǎƽō ǊŜŀƭƛȊǳƧŊŎȅŎƘ ȊŀƳƽǿƛŜƴƛŜΦ 

 

 

W odniesieniu do relacji z klientami można wskazać kilka zagadnień natury etycznej: 

1. WŀƪƻǏŏ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿ όǘƻǿŀǊƽǿ ƭǳō ǳǎƱǳƎύ ς ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀ Ǉƻǿƛƴƴŀ ŘƻƱƻȍȅŏ ǿǎȊŜƭƪƛŎƘ ǎǘŀǊŀƵΣ ŀōȅ 

 ǊŜŀƭƛȊƻǿŀƴŜ ǳǎƱǳƎƛ ōȅƱȅ ƴŀ ƴŀƧǿȅȍǎȊȅƳ ǇƻȊƛƻƳƛŜ ƭǳō ȊƎƻŘƴŜ Ȋ ƻŎȊŜƪƛǿŀƴƛŀƳƛ ȊŀƳŀǿƛŀƧŊŎŜƎƻΤ  

2. ¦Ƴƻǿȅ ǎǇǊȊŜŘŀȍȅ ς ŘōŀƴƛŜ ƻ ǘƻΣ ŀōȅ ȊŀǇƛǎȅ ǳƳƻǿƴŜ ōȅƱȅ ǳŎȊŎƛǿŜ ƛ ǿƛŀǊȅƎƻŘƴe, 

 ȊƻōƻǿƛŊȊŀƴƛŀ ǎǘǊƻƴ ȊƎƻŘƴŜ Ȋ ǇǊŀǿŜƳΣ ŀ ǿŀǊǳƴƪƛ ǳƳƽǿ ŘƻǘǊȊȅƳȅǿŀƴŜΤ 

3. hōǎƱǳƎŀ ǇƻǎǇǊȊŜŘŀȍƴŀΣ ƴŀǇǊŀǿȅ ƎǿŀǊŀƴŎȅƧƴŜΣ ǊťƪƻƧƳƛŜ - ǎǇŜƱƴƛŀƴƛŜ ƻōƻǿƛŊȊƪƽǿ 

ǿȅƴƛƪŀƧŊŎȅŎƘ Ȋ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎŜƎƻ ǇǊŀǿŀΣ ȊŀǎǇƻƪŀƧŀƴƛŜ ǎƱǳǎȊƴȅŎƘ ƛƴǘŜǊŜǎƽǿ ƪƭƛŜƴǘƽǿΣ ŘōŀƴƛŜ 

o ŘƻōǊŜ ƛƳƛť ƪƭƛŜƴǘƽǿ i firmy; 

4. Promocja, w tym reklama ς przekazywanie prawdziwych ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛΣ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜ ȊƎƻŘƴƛŜ 

z zasadami uczciwej konkurencji, nienaruszanie dobǊȅŎƘ ƻōȅŎȊŀƧƽǿ ƛ ŘƻōǊŜƎƻ ǎƳŀƪǳΣ 

ǳƳƻȍƭƛǿƛŀƴƛŜ ƻŘǊƽȍƴƛŜƴƛŀ ǇǊŀǿŘȅ ƻŘ ŦƛƪŎƧƛΦ  
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W odniesieniu zaś do kontrahentów i podwykonawców: 

1. ¦ǿȊƎƭťŘƴƛŀƴƛŜ ǎƱǳǎȊƴȅŎƘ ƛƴǘŜǊŜǎƽǿ ƻōǳ ǎǘǊƻƴ ς ŘōŀƴƛŜ ƻ ǘƻΣ ŀōȅ ǿŀǊǳƴƪƛ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅ ōȅƱȅ 

ǊƽǿƴƛŜȍ ƪƻǊȊȅǎǘƴŜ Řƭŀ ƪƻƴǘǊŀƘŜƴǘƽǿ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛΤ ǳƴƛƪŀƴƛŜ ǎytuacji wykorzystywania marki 

i ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ ŦƛǊƳȅ όǿ ǘȅƳ ŘƻǎǘťǇƴȅŎƘ Ȋŀǎƻōƽǿ ƴǇΦ ǳǎƱǳƎ ǇǊŀǿƴȅŎh) do ustalania 

ƴƛŜƪƻǊȊȅǎǘƴȅŎƘ ǿŀǊǳƴƪƽǿ ȊŀǇƛǎƽǿ ǳƳƻǿƴȅŎƘ Řƭŀ ŘǊǳƎƛŜƧ ǎǘǊƻƴȅΤ  

2. ¢ŜǊƳƛƴƻǿŜ ǊŜƎǳƭƻǿŀƴƛŜ ƴŀƭŜȍƴƻǏŎƛ - ǇǊƻōƭŜƳ ȊŀǘƻǊƽǿ ǇƱŀǘƴƛŎȊȅŎƘ Řƻǘȅƪŀ ǇǊŀǿƛŜ ǇƻƱƻǿť 

ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊŎƽǿ ǿ tƻƭǎŎŜ όпу҈ύΦ bŀƧŎȊťǏŎƛŜƧ ǿȅǎǘťǇǳƧŜ ƻƴ ǿ ōǊŀƴȍȅ ōǳŘƻǿƭŀƴŜƧ 

i produkcyjnejΦ hǇƽȋƴƛŜƴƛŀ ǿ ǊƻȊƭƛŎȊŀƴƛǳ ǇƱŀǘƴƻǏŎƛ ǎŊ ǿƛťŎ ȊƧŀǿƛǎƪƛŜƳ ǇƻǿǎȊŜŎƘƴȅƳ 

i ǳǘǊǳŘƴƛŀƧŊŎȅƳ ŘȊƛŀƱŀƴƛŜΣ ōƻ ǿ ƎǊǳǇƛŜ ŦƛǊƳΣ ƪǘƽǊŜ ȊŀƭƛŎȊŀƧŊ ǎƛť Řƻ ǇƻǎƛŀŘŀƧŊŎȅŎƘ ƪƱƻǇƻǘ 

z ǳȊȅǎƪƛǿŀƴƛŜƳ ǇƱŀǘƴƻǏŎƛΣ ƴŀ ŎȊŀǎ Řƻ ƪŀǎȅ ǿǇƱȅǿŀ ƴƛŜǿƛŜƭŜ ǇƻƴŀŘ ǇƻƱƻǿŀ ƴŀƭŜȍƴƻǏŎƛΤ 

3. Dwustronne prȊŜƪŀȊȅǿŀƴƛŜ ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ ƛ ǇǊŀǿŘȊƛǿȅŎƘ ƛƴŦƻǊƳŀŎƧƛ ς unikanie zatajania 

informacji lub manipulowania nimi; 

4. ¦ƴƛƪŀƴƛŜ ŘȊƛŀƱŀƵ ȊŀǎƪŀƪǳƧŊŎȅŎƘ ƛ ƴƛŜƪƻǊȊȅǎǘƴȅŎƘ Řƭŀ ƪƻƴǘǊŀƘŜƴǘƽǿΦ 

 

 9.2.3. Istota społecznej odpowiedzialności organizacji 

 

Stosunek ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊŎƽǿ Řƻ ǎǇƻƱŜŎȊƴŜƧ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŎƛ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀ ό/{wύ ƧŜǎǘ ǊƽȍƴȅΦ 

²ƛťƪǎȊƻǏŏ ǇƻŎȊǳǿŀ ǎƛť Řƻ ǘŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŎƛΣ ŀƭŜ ǿ ƻƎǊŀƴƛŎȊƻƴȅƳ ȊŀƪǊŜǎƛŜΦ LǎǘƻǘŊ 

ǇǊƻōƭŜƳǳ ƧŜǎǘ ƪƻƴŦƭƛƪǘ ƳƛťŘȊȅ ŘŊȍŜƴƛŜƳ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊǎǘǿŀ Řƻ ȊǿƛťƪǎȊŜƴƛŀ Ȋȅǎƪǳ ŀ ƛnteresem 

ǎǇƻƱŜŎȊƴȅƳΦ ÀȅŎƛŜ ǇƻƪŀȊǳƧŜΣ ȍŜ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊŎȅΣ ŘŊȍŊŎ Řƻ ǿȅȍǎȊŜƧ ƻǇƱŀŎŀƭƴƻǏŎƛ ǇǊƻǿŀŘȊƻƴŜƧ 

ŘȊƛŀƱŀƭƴƻǏŎƛΣ ƴƛŜƧŜŘƴƻƪǊƻǘƴƛŜ ƛƎƴƻǊǳƧŊ ƛƴǘŜǊŜǎȅ ǎǇƻƱŜŎȊƴŜΦ 

 

{ǇƻƱŜŎȊƴŀ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴƻǏŏ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ /{w ƻŘƴƻǎƛ ǎƛť Řƻ ǊŜƭŀŎƧƛΥ 

1. Organizacja ς Klienci (opisanŜƧ ǇƻǿȅȍŜƧύ 

 ² ǘŜƧ ǊŜƭŀŎƧƛ ŎƘƻŘȊƛ ƎƱƽǿƴƛŜ ƻ ƧŀƪƻǏŏ ƛ ōŜȊǇƛŜŎȊŜƵǎǘǿƻ ǳȍȅǘƪƻǿŀƴƛŀ ǇǊƻŘǳƪǘƽǿΣ ƎǿŀǊŀƴŎƧŜ 

i ƴŀǇǊŀǿȅ ƎǿŀǊŀƴŎȅƧƴŜΣ ǎŜǊǿƛǎΣ ŘƻǘǊȊȅƳȅǿŀƴƛŜ ƛƴƴȅŎƘ ȊƻōƻǿƛŊȊŀƵ ƻƪǊŜǏƭƻƴȅŎƘ ǿ ǳƳƻǿƛŜ 

(jw.); 

2. Organizacja ς tŀƵǎǘǿƻ 

 aƻǿŀ ǘǳ ƎƱƽǿƴƛŜ ƻ ǇƱŀŎŜƴƛǳ ǇƻŘŀǘƪƽǿΣ ǳōŜȊǇƛŜŎȊŜƵ ƛ ƛƴƴȅŎƘ ƻōƻǿƛŊȊǳƧŊŎȅŎƘ ǇŀǊŀǇƻŘŀǘƪƽǿΣ 

ƴƛŜȊōťŘƴȅŎƘ Řƭŀ ƴƻǊƳŀƭƴŜƎƻ ŦǳƴƪŎƧƻƴƻǿŀƴƛŀ ǇŀƵǎǘǿŀ ƛ ǎǇƻƱŜŎȊŜƵǎǘǿŀΣ ŀƭŜ ǘŀƪȍŜ ƻ ǇǊŜǎǘƛȍǳ 

kraju i ƧŜƎƻ ǿƛȊŜǊǳƴƪǳΦ bƛŜŜǘȅŎȊƴȅƳ ƧŜǎǘ ƻŦŜǊƻǿŀƴƛŜ ǇǊŀŎƻǿƴƛƪƻƳ ǿȅǇƱŀŎŀƴƛŀ 

ǿȅƴŀƎǊƻŘȊŜƴƛŀ αǇƻŘ ǎǘƻƱŜƳέ - proceder tego rƻŘȊŀƧǳ ǎǘŀƴƻǿƛ Ŏƻ ƴŀƧƳƴƛŜƧ ƴŀŘǳȍȅŎƛŜ Ǉrawa 

ƭǳō ƴŀǿŜǘ ƻōŜƧǏŎƛŜ ǇǊŀǿŀ ǿ ŎŜƭǳ ǿȅƱŊŎȊŜƴƛŀ ǎƪƱŀŘƴƛƪŀ ƭǳō ŎȊťǏŎƛ ǿȅƴŀƎǊƻŘȊŜƴƛŀ Ȋ ǇƻŘǎǘŀǿȅ 

ƻǇƻŘŀǘƪƻǿŀƴƛŀ ƛ ƻǎƪƱŀŘƪƻǿŀƴƛŀ ǇǊȊȅŎƘƻŘǳΦ 

3. Organizacja ς ǏǊƻŘƻǿƛǎƪƻ ƴŀǘǳǊŀƭƴŜ 

 ¢ŀ ǊŜƭŀŎƧŀ ŘƻƪƻƴǳƧŜ ǎƛť ǿŜ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎȅ Ȋ ǿƱŀŘzami lokalnymi i innymi instytucjami 

ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛŀƭƴȅƳƛ Ȋŀ ǎǘŀƴ ǏǊƻŘƻǿƛǎƪŀ ƛ ƴŀŘȊƽǊ ŜƪƻƭƻƎƛŎȊƴȅΦ ½ŀƴƛŜŘōŀƴƛŀ ǿ ǘȅƳ ȊŀƪǊŜǎƛŜΣ ƴƛŜ 

ƳƽǿƛŊŎ ƻ ƪŀǘŀǎǘǊƻŦŀŎƘ ŜƪƻƭƻƎƛŎȊƴȅŎƘΣ ǎŊ ȊŀǿǎȊŜ ōǳƭǿŜǊǎǳƧŊŎŜ ƛ ōǊȊŜƳƛŜƴƴŜ ǿ ǎƪǳǘƪƛΦ 

²ǊŀȍƭƛǿƻǏŏ ƛ ǏǿƛŀŘƻƳƻǏŏ ŜƪƻƭƻƎƛŎȊƴŀ ǎǇƻƱŜŎȊŜƵǎǘǿ ȊǿƛťƪǎȊŀ ǎƛť ƛ ǿǇƱȅǿ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ƴŀ 

ŜƪƻƭƻƎƛť ƧŜǎǘ ǇƻǎǘǊȊŜƎŀƴȅ Ƨŀƪƻ ŎƻǊŀȊ ǿŀȍƴƛŜƧǎȊȅΦ  

4. Organizacja ς konkurenci 

 YƻƴƪǳǊŜƴŎƧŀ ǿ ƎƻǎǇƻŘŀǊŎŜ ǊȅƴƪƻǿŜƧ Ǉƻǿƛƴƴŀ ōȅŏ ŎƘǊƻƴƛƻƴŀΣ ƎŘȅȍ ǇŜƱƴƛ ǿ ƴƛŜƧ ǿŀȍƴŊ ǊƻƭťΦ 

.ŜȊ ƪƻƴƪǳǊŜƴŎƧƛ ǿǎȊȅǎǘƪƻ ǎƛť ŘŜƎŜƴŜǊǳƧŜΦ /Ƙƻŏ ƧŜǎǘ ǘƻ ǘǊǳŘƴŜ Řƻ ȊǊƻȊǳƳƛŜƴƛŀ ƛ ǇǊȊȅƧťŎƛŀ ǇǊȊŜȊ 

ǿƛŜƭǳ ǇǊȊŜŘǎƛťōƛƻǊŎƽǿΣ ƴƛŜ Ǉƻǿƛƴƴƛ ŘŊȍȅŏ Řƻ ȊƴƛǎȊŎȊŜƴƛŀ ƪƻƴƪǳǊŜƴǘƽǿΦ ¢ȅƳ ōŀǊŘȊƛŜƧΣ ȍŜ 

ƪƻƴƪǳǊŜƴŎƛ ŎƻǊŀȊ ŎȊťǏŎƛŜƧ ǘǿƻǊȊŊ ǎƛŜŎƛ ǿǎǇƽƱǇǊŀŎǳƧŊŎȅŎƘ ǇƻŘƳƛƻǘƽǿΣ ǳŎȊŜǎǘƴƛŎȊŊ ǿŜ 

ǿǎǇƽƭƴȅŎƘ ǇǊȊŜŘǎƛťǿȊƛťŎƛŀŎƘ ǘŜŎƘƴƛŎȊƴȅŎƘΣ ƭƻƎistycznych, marketingowych itd., 

a w ƪƻƴǎŜƪǿŜƴŎƧƛ ƴŀ ǘȅƳ ȊŀǊŀōƛŀƧŊΦ  
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² ǇǊŀƪǘȅŎŜ ƪǎȊǘŀƱǘƻǿŀƴƛŜ ƛ ƘŀǊƳƻƴƛȊƻǿŀƴƛŜ ǘȅŎƘ ǿǎȊȅǎǘƪƛŎƘ ǊŜƭŀŎƧƛ ƧŜǎǘ ǎƪƻƳǇƭƛƪƻǿŀƴȅƳ ǇǊƻŎŜǎŜƳΦ 

½ ƧŜŘƴŜƧ ǎǘǊƻƴȅΣ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŀ Ƴǳǎƛ ǎƛť ǿ ǘƻƪǳ ǘŀƪƛŜƎƻ ǇǊƻŎŜǎǳ ōǊƻƴƛŏ ǇǊȊŜŘ ƴŀŘƳƛŀǊŜƳ ȍŊŘŀƵ 

i ƻŎȊŜƪƛǿŀƵΣ ƪǘƽǊŜ ŎȊŀǎŀƳƛ ƳƻƎŊ ōȅŏ ƎǊƻȋƴŜ Řƭŀ ƧŜƧ ǇǊȊȅǎȊƱƻǏŎƛ ƛ ƛǎǘƴƛŜƴƛŀΦ ½ ŘǊǳƎƛŜƧ ƧŜŘƴŀƪ ǎǘǊƻƴȅΣ ƴƛŜ 

ƳƻȍŜ ȊŀŎƘƻǿȅǿŀŏ ǎƛť ŜƎƻƛǎǘȅŎȊƴƛŜΣ ƎŘȅȍ ȊƱȅ ǿƛȊŜǊǳƴŜƪ ƛ ǿǊƻƎƛ ǎǘƻǎǳƴŜƪ ƪƭƛŜƴǘƽǿΣ ǇŀƵǎǘǿŀ ŎȊȅ 

ǎǇƻƱŜŎȊŜƵǎǘǿŀ Řƻ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧƛ ǊƽǿƴƛŜȍ ƴƛŜ ǎƱǳȍȅ ƧŜƧ ŘŀƭŜƪƻǎƛťȍƴȅƳ ƛƴǘŜǊŜǎƻƳΦ  

² ǊƻȊǿŀȍŀƴƛǳ ŘƻǘȅŎȊŊŎȅƳ Ŝǘȅƪƛ ƛǎǘƻǘƴŀ ƧŜǎǘ ǇŜǊǎǇŜƪǘȅǿŀ ŎȊŀǎƻǿŀΦ ² ƪǊƽǘƪƛŜƧ ǇŜǊǎǇŜƪǘȅǿƛŜ ƭǳŘȊƛŜ 

ƪƛŜǊǳƧŊŎȅ ƻǊƎŀƴƛȊŀŎƧŊ ƳƻƎŊ ƻŘƴƻǎƛŏ ǿǊŀȍŜƴƛŜΣ ȍŜ ƴƛŜŜǘȅŎȊƴŜ ȊŀŎƘƻǿŀƴƛŜ ƳƻȍŜ ǎƛť αƻǇƱŀŎŀŏέΦ 

W ǇŜǊǎǇŜƪǘȅǿƛŜ ŘƱǳȍǎȊŜƧ Ƨǳȍ ǘŀƪ ǘƻ ƴƛŜ ǿȅƎƭŊŘŀΦ     
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 10.1. Pytania 
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1. Pod wȊƎƭťŘŜƳ ƧŀƪƻǏŎƛΣ ǇƱȅǘƪƛ 
ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ ǎŊ ƴŀ ǘȅǇȅ: 

A. bŀƧǿȅȍǎȊŜΣ ǿŀŘƭƛǿŜ ǇƱȅǘƪƛΣ ǿȅǇǳƪƱŜΦ 
B. Pierwszy, drugi, trzeci. 
C. Ceramiczne, z masy kamiennej, z 

kamienia naturalnego. 

 

2. hŘŎƘȅƭŜƴƛŜ ǿȅƳƛŀǊƽǿ ǇƱȅǘƪƛ 
od projektǳ ƧŜǎǘ ƻƪǊŜǏƭƻƴŜ Ȋŀ 
ǇƻƳƻŎŊΦΦΦ 

A. Wymiaru. 
B. Rozmiaru w cm. 
C. Rodzaju. 

 

3. !ōǎƻǊǇŎƧŀ ǇƱȅǘƪƛ ŘƻǘȅŎȊȅΦΦΦ A. hŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ǘǿƻǊȊŜƴƛŜ ǎƛť ǇƭŀƳΦ 
B. Absorpcji wody. 
C. hŘǇƻǊƴƻǏŎƛ ƴŀ ȊŀǊȅǎƻǿŀƴƛŀΦ 

 

4. Jaka litera wskazuje na 
ƻŘǇƻǊƴƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀ ǏŎƛŜǊŀƴƛe i 
zadrapania? 

A. N. 
B. U. 
C. C. 

 

5. tƱȅǘƪƛ ǎȊƪƭƛǿƛƻƴŜ ǎŊ ǇƻŘȊƛŜƭƻƴŜ 
ƴŀ ǘǊȊȅ ƎǊǳǇȅ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ 
powstawania plam. Plamy z 
ƪǘƽǊŜƧ ƎǊǳǇȅ ǳǎǳǿŀƴŜ ǎŊ Ȋŀ 
ǇƻƳƻŎŊ ǿƻŘȅΚ 

A. 3. 
B. 2. 
C. 1. 

 

6. YǘƽǊŀ ƪƭŀǎŀ ǇƱȅǘŜƪ ƧŜǎǘ 
najbardziej odporna na 
ǏŎƛŜǊŀƴƛŜΚ 

A. 3. 
B. 1 
C. 5 

 

7. YǘƽǊŜ ƪƭŀǎȅ ȊǳȍȅǘȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ 
ōťŘŊ ǳȍȅǿŀƴŜ Řƻ ǇƻƪǊȅǿŀƴƛŀ 
ǎŎƘƻŘƽǿ ƴŀ ȊŜǿƴŊǘǊȊΚ 

A. U1. 
B. U3. 
C. U4. 

 

8. YǘƽǊŜ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀǿƛƭȍŀ ǎƛť ǿƻŘŊ 
przed klejeniem klejem 
cementowym? 

A. Ceramiczne. 
B. Z masy kamiennej. 
C. hōƛŜ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛ ǎŊ ƴƛŜǇƻǇǊŀǿƴŜΦ 

 

9. WŀƪƛŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƭŜƧǳ ǳȍȅǿŀ ǎƛť 
Řƻ ƪƭŜƧŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΚ 

A. Cementowego, dyspersyjnego, 
reaktywnego.  

B. Cementowego, silikonowego, KMC. 
C. !ǘƭŀǎΣ YƴŀǳŦΣ 5ǾŀǊőƛƻƴƛǽ ƪŜǊŀƳƛƪa 

 

10. WŀƪƛŜ ȊŀǇǊŀǿȅ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť Řƻ 
ƪƭŜƧŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΚ  

A. Rotband, cementowej, wapiennej. 
B. Mineralnej, gipsowej, cementowej. 
C. Cementowej. 

 

11. WŀƪƛŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƭŜƧǳ ǳȍȅǿŀ ǎƛť 
Řƻ ǇǊȊȅƪƭŜƧŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ 
ƻƎǊȊŜǿŀƴŜƧ ǇƻŘƱƻŘȊŜΚ 

A. Makrofleks. 
B. YŀȍŘŜƎƻΦ 
C. Cementowego - ȊǿƛťƪǎȊƻƴŀ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏΦ 

 

10. Test 
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12. WŀƪƛŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƭŜƧǳ ǳȍȅǿŀ ǎƛť 
do przyklejania 
ǿƛŜƭƪƻŦƻǊƳŀǘƻǿȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ 
ǇƻŘƱƻƎƻǿȅŎƘΚ 

A. Cementowego - ȊǿƛťƪǎȊƻƴŀ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŏΦ 
B. ½ǿƛťƪǎȊŀƧŊŎŜƎƻ ƳƻȍƭƛǿƻǏŏ ǇǊȊŜǎǳǿŀƴƛŀ 

ƭǳō ƎǊǳōƻǏŏ ǿŀǊǎǘǿΦ 
C. Kleju - ǿȅǇŜƱƴƛŀŎȊŀ spoin. 

 

13. Wŀƪƛ ŎȊŀǎ ǳǇƱȅǿŀ Ǉƻ 
wymieszaniu kleju przed 
ponownym wymieszaniem i 
ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀƴƛŜƳ Ǝƻ Řƻ ǳȍȅŎƛŀΚ 

A. 15 - 20 min. 
B. 5 - 10 min. 
C. 1 - 3 min. 

 

14. WŀƪƛŜƎƻ ǊƻŘȊŀƧǳ ƪƭŜƧ ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť 
ǿ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘΣ ǿ ƪǘƽǊȅŎƘ 
ǎǘƻǎǳƧŜ ǎƛť ƪǿŀǎȅΚ 

A. Reaktywny. 
B. h ȊǿƛťƪǎȊƻƴŜƧ ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŎƛΦ 
C. Dyspersyjny. 

 

15. Na jakich powierzchniach 
konieczne jest wykonanie 
ƘȅŘǊƻƛȊƻƭŀŎƧƛ ǇǊȊŜŘ ǳƱƻȍŜƴƛŜƳ 
ǇƱȅǘŜƪΚ 

A. ²ǎȊťŘȊƛŜ. 
B. Na mokrych. 
C. Na wilgotnych. 

 

16. Wŀƪ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ ƻǘȅƴƪƻǿŀƴŊ 
ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť Řƻ ƪƭŜƧŜƴƛŀ 
ǇƱȅǘŜƪΚ 

A. ½ŀǎȊǇŀŎƘƭƻǿŀŏ. 
B. ½ŘǊŀǇŀŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ƛ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏΦ 
C. hŎȊȅǏŎƛŏ Ȋ ƪǳǊȊǳ ƛ ƎǊǳƴǘǳΦ 

 

17. /ƻ ȊǊƻōƛŏΣ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿǳƧŊŎ 
powierzchnie malowane 
ŜƳŀƭƛŊ Řƻ ƪƭŜƧŜƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪΚ 

A. hŘǘƱǳǏŎƛŏ ƛ ȊƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ƎǊǳƴǘŜƳ 
ƎƱťōƻƪƻǇŜƴŜǘǊǳƧŊŎȅƳΦ 

B. ² ǊŀȊƛŜ ǇƻǘǊȊŜōȅ ƻŘǘƱǳǏŎƛŏ ƛ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ 
lepkim gruntem. 

C. ½ŀǎȊǇŀŎƘƭƻǿŀŏ ƛ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏΦ 

 

18. WŀƪƛŜƎƻ ǇƻŘƪƱŀŘǳ ǳȍȅǿŀ ǎƛť Řƻ 
gruntowania powierzchni 
gipsowych przed 
ǇƱȅǘƪƻǿŀƴƛŜƳΚ 

A. Krzemianu. 
B. ¢ǿƻǊȊŊŎŜƎƻ ǎȊƻǊǎǘƪŊ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛťΦ 
C. DƱťōƻƪƻ ƎǊǳƴǘǳƧŊŎŜƎƻΦ 

 

19. Jakiego rodzaju hydroizolacji 
ǳȍȅǿŀ ǎƛť Řƻ ǏŎƛŀƴ ǿ ƱŀȊƛŜƴŎŜΚ 

A. Mastyksu ƧŜŘƴƻǎƪƱŀŘƴƛƪƻǿŜƎƻΦ 
B. Mastyksu bitumicznego. 
C. Ruberoid. 

 

20. /Ȋȅ Ƴƻȍƴŀ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ ǇƱȅǘƪƛ Řƻ 
ǎǘŀǊȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪΚ 

A. WŜǎǘ ǘƻ ƳƻȍƭƛǿŜΣ ƧŜǏƭƛ ǎǘŀǊŜ ǇƱȅǘƪƛ ŘƻōǊȊŜ 
ǎƛť ǘǊȊȅƳŀƧŊΦ 

B. WŜǎǘ ǘƻ ƴƛŜŘƻȊǿƻƭƻƴŜΣ ǎǘŀǊŜ ǇƱȅǘƪƛ ƴŀƭŜȍȅ 
ǳǎǳƴŊŏΦ 

C. WŜǎǘ ǘƻ ƴƛŜŘƻȊǿƻƭƻƴŜΣ ǇƻƴƛŜǿŀȍ ǊƻȊƳƛŀǊ 
ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ ȊƴŀŎȊƴƛŜ ǎƛť ȊƳƴƛŜƧǎȊȅΦ  

 

21. Wŀƪ ǇǊȊȅƎƻǘƻǿŀŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť 
ǎǘŀǊȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ Řƻ ƪƭŜƧŜƴƛŀ 
ƴƻǿȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ ōŜȊ ƛŎƘ 
skuwania? 

A. Stare ǇƱȅǘƪƛ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ƎǊǳƴǘŜƳ 
ƎƱťōƻƪƻǇŜƴŜǘǊǳƧŊŎȅƳ ƛ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ ƴƻǿŜ. 

B. ¦Ƴȅŏ ǎǘŀǊŜ ǇƱȅǘƪƛ ȊǿȅƪƱȅƳ ƳȅŘƱŜƳΣ 
ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ƭŜǇƪƛƳ ƎǊǳƴǘŜƳ ƛ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ 
ƴƻǿŜ ǇƱȅǘƪƛ ƪƭŜƧŜƳ ƻ ȊǿƛťƪǎȊƻƴŜƧ 
ŜƭŀǎǘȅŎȊƴƻǏŎƛΦ 

C. ½Ƴŀǘƻǿƛŏ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛť ǎǘŀǊȅŎƘ ǇƱȅǘŜƪ 
ǇŀǇƛŜǊŜƳ ǏŎƛŜǊƴȅƳΣ ȊŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ 
gǊǳƴǘŜƳ ƎƱťōƻƪƻǇŜƴŜǘǊǳƧŊŎȅƳ ƛ ǇǊȊȅƪƭŜƛŏ 
ǇƱȅǘƪƛ ǎƛƭƴȅƳ ƪƭŜƧŜƳΦ 

 

22. WŀƪƛŜƎƻ ƴŀǊȊťŘȊƛŀ Ƴƻȍƴŀ ǳȍȅŏ 
Řƻ ǿȅŎƛťŎƛŀ ƻǘǿƻǊǳ ƻ 
ǿȅƳŀƎŀƴȅƳ ƪǎȊǘŀƱŎƛŜ ǿ 
ǇƱȅǘŎŜΚ 

A. {ȊŎȊȅǇŎƽǿ. 
B. bƻȍŀ Řƻ ǎȊƪƱŀΦ 
C. {ǇŜŎƧŀƭƴŜƎƻ ǿƛŜǊǘƱŀ Řƻ ǘǿŀǊŘŜƎƻ ƳŜǘŀƭǳΦ 
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23. 5ƻ ŎƛťŎƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ǇƻŘ ƪŊǘŜƳ 
флϲ ǳȍȅƧŜƳȅΦΦΦ 

A. tƛƱȅ ǿƻƭŦǊŀƳƻǿŜƧ. 
B. 9ƭŜƪǘǊȅŎȊƴŜƎƻ ƻōŎƛƴŀƪŀ Řƻ ǇƱȅǘŜƪΦ 
C. hōƛŜ ƻŘǇƻǿƛŜŘȊƛ ǎŊ ǇƻǇǊŀǿƴŜΦ 

 

24. ² ƧŀƪƛƳ ŎŜƭǳ ǇǊȊȅ ǇƱȅǘƪƻǿŀƴƛǳ 
ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ ǎŊ ƪǊȊȅȍyki? 

A. !ōȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ǊƽǿƴŜ ǳƱƻȍŜƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪΦ 
B. !ōȅ ȊŀǇŜǿƴƛŏ ǊƽǿƴŜ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƳƛťŘȊȅ 

ǇƱȅǘƪŀƳƛΦ 
C. !ōȅ ǳƧŜŘƴƻƭƛŎƛŏ ǿȊƽǊ ǇƱȅǘƪƛΦ 

 

25. tƻ ƧŀƪƛƳ ŎȊŀǎƛŜ Ƴƻȍƴŀ 
ǿȅǇŜƱƴƛŏ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƳƛťŘȊȅ 
ǇƱȅǘƪŀƳƛΚ 

A. Po 12 godzinach. 
B. Kiedy powie nauczyciel. 
C. Po 24 godzinach. 

 

26. hƪǊŜǏƭ ȊŀƭŜŎŀƴŊ ǘŜŎƘƴƻƭƻƎƛť 
ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ 
powierzchniach pionowych 
(gdy posadzka nie jest jeszcze 
ǳƱƻȍƻƴŀύΦ 

A. Od ǇƛŜǊǿǎȊŜƎƻ ǊȊťŘǳ. 
B. hŘ ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳΦ 
C. wƻȊǇƻŎȊťŎƛŜ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ȊŀƭŜȍȅ ƻŘ 

ƳƛŜƧǎŎŀΣ ƪǘƽǊŜ ǿǎƪŀȍŜ ƪƭƛŜƴǘΦ 

 

27. /ƻ ŘŜŎȅŘǳƧŜ ƻ ǿƛŜƭƪƻǏŎƛ 
ƻŘǎǘťǇǳ ƳƛťŘȊȅ ȊťōŀƳƛ ǿ 
ǇŀŎȅ ȊťōŀǘŜƧΚ 

A. Rodzaj kleju, technologia. 
B. wƻȊƳƛŀǊ ǇƱȅǘƪƛΦ 
C. ¦ƳƛŜƧťǘƴƻǏŎƛ ƳƛǎǘǊȊƽǿΦ 

 

28. Wŀƪ ŘƱǳƎƻ Ƴƻȍƴŀ 
Řƻǎǘƻǎƻǿȅǿŀŏ ǇƻƱƻȍŜƴƛŜ 
ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǏŎƛŀƴƛŜ ǇƻŘŎȊŀǎ 
klejenia? 

A. Do 10 min. ² ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ƪƭŜƧǳΦ 
B. 10 - пр ƳƛƴΣ ǿ ȊŀƭŜȍƴƻǏŎƛ ƻŘ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ 

i kleju. 
C. ¢ŀƪ ŘƱǳƎƻΣ Ƨŀƪ ǇƻǘǊȊŜōŀΦ 

 

29. WŜȍŜƭƛ ǇƻƪǊȅǿŀƴŀ ƪƻƴǎǘǊǳƪŎƧŀ 
ƴƛŜ ƧŜǎǘ ǿȅǎǘŀǊŎȊŀƧŊŎƻ ǘǿŀǊŘŀΣ 
ǇƱȅǘƪƛ ƻŘǇŀŘƴŊΦ ² ǇǊȊȅǇŀŘƪǳ 
ƪǘƽǊŜƧ ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ƧŜǎǘ ǘƻ 
ǎȊŎȊŜƎƽƭƴƛŜ ǿŀȍƴŜ ǳƪƱŀŘŀƧŊŎ 
ǇƱȅǘƪƛΚ 

A. Powierzchnie betonowe. 
B. Powierzchnie murowane. 
C. Powierzchnie drewniane. 

 

30. Wŀƪ ƻōƭƛŎȊȅŏ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ŘƻƱǳ 
ŘǊǳƎƛŜƎƻ ǊȊťŘǳ όƴŀǿŜǘ ƧŜǏƭƛ 
ǇƻŘƱƻƎŀ ƴƛŜ ƧŜǎǘ ƧŜǎȊŎȊŜ 
ǳƱƻȍƻƴŀύΚ 

A. DǊǳōƻǏŏ ƪƭŜƧǳ Řƻ ǇƻŘƱƻƎƛ Ҍ ƎǊǳōƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ 
ǇƻŘƱƻƎƻǿŜƧ Ҍ н ƎǊǳōƻǏŎƛ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ 
ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ Ҍ ǿȅǎƻƪƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ 
ǏŎƛŜƴƴŜƧΦ 

B. DǊǳōƻǏŏ paraizolacji Ҍ ƎǊǳōƻǏŏ ƛȊƻƭŀŎƧƛ 
ŎƛŜǇƭƴŜƧ ƛ ŀƪǳǎǘȅŎȊƴŜƧ Ҍ ƎǊǳōƻǏŏ ōŜǘƻƴǳ Ҍ 
ǿȅǎƻƪƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ ǏŎƛŜƴƴŜƧΦ 

C. DǊǳōƻǏŏ ƪƭŜƧǳ Řƻ ǇƻŘƱƻƎƛ Ҍ ŘƱǳƎƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ 
ǇƻŘƱƻƎƻǿŜƧ Ҍ н ƎǊǳōƻǏŎƛ ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ 
ƳƛťŘȊȅ ǇƱȅǘƪŀƳƛ Ҍ ƎǊǳōƻǏŏ ǇƱȅǘƪƛ 
ǏŎƛŜƴƴŜƧΦ 

 

31. Czy w miejscach publicznych 
ǇƻŘƱƻƎť Ƴƻȍƴŀ ǇƻƪǊȅŏ 
ǇƱȅǘƪŀƳƛ ǏŎƛŜƴƴȅƳƛΚ 

A. WŜǎǘ ǘƻ ƳƻȍƭƛǿŜΣ ƛŎƘ ŦǳƴƪŎƧŜ ǎŊ ǘŀƪƛŜ 
ǎŀƳŜΣ Ȋŀ ǿȅƧŊǘƪƛŜƳ ƪƻƭƻǊǳ ƛ ǊƻȊƳƛŀǊǳΦ 

B. Nie. 
C. WŜǎǘ ǘƻ ƳƻȍƭƛǿŜ ǇǊȊȅ ǳȍȅŎƛǳ ǎǇŜŎƧŀƭƴȅŎƘ 

ƪƭŜƧƽǿΦ 

 

32. Wŀƪ ǇǊŀǿƛŘƱƻǿƻ ǿȅǇŜƱƴƛŏ 
ǎȊŎȊŜƭƛƴť ƪƻƳǇŜƴǎŀŎȅƧƴŊ 
szczeliwem? 

A. Brak jest konkretnych zasad. 
B. {ȊŎȊŜƭƛǿƻ Ƴǳǎƛ ǇǊȊȅƭŜƎŀŏ ǘȅƭƪƻ Řƻ 

ǇƻǿƛŜǊȊŎƘƴƛ ǳǎȊŎȊŜƭƴƛŀƧŊŎŜƧΦ  
C. {ȊŎȊŜƭƛǿƻ Ƴǳǎƛ ŎŀƱƪƻǿƛŎƛŜ ǿȅǇŜƱƴƛŏ 

ȊƱŊŎȊŜΦ 
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33. /ƻ ƴŀƭŜȍȅ ȊǊƻōƛŏΣ ƧŜǏƭƛ ǇƱȅǘƪƛ ǎŊ 
ǿƛťƪǎȊŜ ƴƛȍ пллȄплл ƳƳΚ 

A. ½ŀƎǊǳƴǘƻǿŀŏ ǘȅƭƴŊ ǎǘǊƻƴť ǇƱȅǘƪƛ ƎǊǳƴǘŜƳ 
kontaktowym. 

B. tƻƪǊȅŏ ǇƻŘƱƻƎƛ ƎǊǳƴǘŜƳ kontaktowym. 
C. ½ŀǎǘƻǎƻǿŀŏ ƪƭŜƧ ƴŀ ǇƻŘƱƻȍŜ ƛ ǇƱȅǘƪƛΦ 

 

34. DŘȊƛŜ ǊƻȊǇƻŎȊȅƴŀ ǎƛť 
ǳƪƱŀŘŀƴƛŜ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ 
powierzchniach poziomych? 

A. hŘ ǏǊƻŘƪŀ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀ. 
B. hŘ ƴŀƧŘŀƭǎȊŜƎƻ ƴŀǊƻȍƴƛƪŀΦ  
C. ² ƳŀƱȅch pomieszczeniach od brzegu, 

w ŘǳȍȅŎƘ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀŎƘ - ƻŘ ǏǊƻŘƪŀΦ 

 

35. Wŀƪƛ ƧŜǎǘ ŎŜƭ ǇƻƱŊŎȊŜƵ 
ƻŘƪǎȊǘŀƱŎŀƭƴȅŎƘΚ 

A. tƻŘȊƛŀƱ ŘǳȍȅŎƘ ƻōǎȊŀǊƽǿ ƴŀ ƳƴƛŜƧǎȊŜΣ 
ŀōȅ ȊŀǇƻōƛŜŎ ǇťƪŀƴƛǳΦ 

B. tƻŘȊƛŀƱ ŘǳȍȅŎƘ ƻōǎȊŀǊƽǿ ƴŀ ƳƴƛŜƧǎȊŜΣ 
ŀōȅ ǳƱŀǘǿƛŏ ǇǊŀŎťΦ 

C. tƻƱŊŎȊŜƴƛŀ ƪƻƳǇŜƴǎŀŎȅƧƴŜ ǎŊ ǎǘƻǎƻǿŀƴŜ 
ǿ ƳŀƱȅŎƘ ǇǊȊŜǎǘǊȊŜƴƛŀŎƘ ǿ ŎŜƭǳ 
ǘƱǳƳƛŜƴƛŀ ŘȋǿƛťƪǳΦ 

 

36. W ƧŀƪƛŜƧ ƻŘƭŜƎƱƻǏŎƛ Ǉƻǿƛƴƴȅ 
ȊƴŀƧŘƻǿŀŏ ǎƛť ǇƻƱŊŎȊŜƴƛŀ 
ƪƻƳǇŜƴǎŀŎȅƧƴŜ ǿ ŘǳȍȅŎƘ 
pomieszczeniach? 

A. Co 20-25 m. 
B. Wŀƪ ƱŀŘƴƛŜƧ ƛ Ƨŀƪ ǿǎƪŀȍŜ ƪƭƛŜƴǘΦ 
C. Co 4 - 10 m. 

 

37. Jak ǇƱȅǘƪǳƧŜ ǎƛť ǇƻŘƱƻƎť ȊŜ 
spadem? 

A. Podczas ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƻŘƱƻƎƛ ȊŜ ǎǇŀŘŜƳΣ 
nachylenie jest w kierunku otworu 
wpustowego. 

B. tƻŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǇƻŘƱƻŘȊŜ ȊŜ 
ǎǇŀŘŜƳΣ ǇƻŘƱƻȍŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ Ƨǳȍ 
uformowane z wykorzystaniem 
ǿȅƳŀƎŀƴŜƎƻ ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŀ ǿȅƴƻǎȊŊŎŜƎƻ 
1% - о҈ ƛ Ƴǳǎƛ ƻōƴƛȍŀŏ ǎƛť ǿ ƪƛŜǊǳƴƪǳ 
otworu spustowego. 

C. PoŘŎȊŀǎ ǳƪƱŀŘŀƴƛŀ ǇƱȅǘŜƪ ƴŀ ǇƻŘƱƻŘȊŜ ȊŜ 
ǎǇŀŘŜƳΣ ǇƻŘƱƻȍŜ Ƴǳǎƛ ōȅŏ Ƨǳȍ 
uformowane z wykorzystaniem 
ǿȅƳŀƎŀƴŜƎƻ ƴŀŎƘȅƭŜƴƛŀ ǿȅƴƻǎȊŊŎŜƎƻ 
1% - о҈ ƛ Ƴǳǎƛ ƻōƴƛȍŀŏ ǎƛť ǿ ƪƛŜǊǳƴƪǳ 
ǏǊƻŘƪŀ ǇƻƳƛŜǎȊŎȊŜƴƛŀΦ 
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 10.2. Odpowiedzi 

 

Numer pytania Poprawna odpowiedź 

1. B 

2. A 

3. B 

4. B 

5. C 

6. C 

7. C 

8. C 

9. A 

10. C 

11. C 

12. B 

13. B 

14. A 

15. B 

16. C 

17. B 

18. C 

19. A 

20. A 

21. B 

22. C 

23. C 

24. B 

25. C 

26. B 

27. B 

28. B 

29. C 

30. A 

31. B 

32. B 

33. C 

34. C 

35. A 

36. C 

37. B 
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1. aƛƴŘŀǳƎŀǎ 2ŜǊƴƛǳǎΣ tƭȅǘŜƭƛǽ ƪƭƻƧƛƳƻ ŘŀǊōŀƛάΤ 

2. ±{w/ΦƭǘΣ 95¦/¢hbΣ ǾŀŘƻǾŤƭƛǎ α±ŜǊǘƛƪŀƭƛǽ ƛǊ ƘƻǊƛȊƻƴǘŀƭƛǽ ǇŀǾƛǊǑƛǽ ŀǇŘŀƛƭŀ ǇƭȅǘŜƭŤƳƛǎάΦ 

3. http://infostatyba.lt/statybos-ir-griovimo-atliekos/ 

4. http://www.statybajums.lt/temos/darbo-gaisrine-sauga/darbuotoju-saugos-ir-sveikatos-darbo-

organizavimas-imoneje  

5. https://www.e-interjeras.lt/vonios-plyteliu-klijavimo-isklotines/ 

6. http://www. studijalei.lt/lt/paslaugos/sienu-isklotines/ 

7. https://lt.decoratex.biz/napolnye-pokrytiya/plitka/romb/ 

8. https://enamai.lt/lt/statybos-akademija/kaip-priziureti-plyteles 

9. http://www.knauf.lt/kaip-atlikti-darbus/plyteliu-klijavimas/ 
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